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1 TOP-CHECK FN ILE NE OLCULEBILIR

Demir esash metaller (FE) iizerine (demir, ¢elik, vb.), 5,0 mm ye kadar, biitiin manyetik olmayan
kaplamalar (lak, boya, varnish, emaye, lastik, seramik ve biitiin galvano kaplamalar ( nikel hari¢) dlg¢iilebilir.
Demir olmayan metaller iizerine (NFE) (aliiminyum, piring, bronz, kursun, bakir, manyetik olmayan
gelikler vb.) 2,0 mm ye kadar, iletken olmayan, boya, sentetikler, lastik, eloksal gibi kaplamalar ol¢iilebilir.

e TOP-CHECK FN nin, probu, toz ve su korumali1 hafif metal alasim (IP 64) i¢ine yerlestirilmistir.

e TOP-CHECK FN nin yiiksek ¢oziintirliiklii 1s1klt OLED grafik ekrani vardir.

e Hareketli prob sayesinde, boru i¢ ¢aplari gibi zor ulasilan yerlerde kullanim

2 SERI KULLANIM

Cihaz1 agma: Kirmizi tusa “Ready*“ekrana gelene kadar basili tutun.
Olglim: Cihazin probunu iizerinde kaplama olan parcaya degdirin ve sesli sinyalle birlikte degeri okuyun.
Cihazi agma: Kirmizi tusa, cihaz kapanana kadar basili tutun.

3 MENU

Diigmeye kisa kisa basarak istenilen menii fonksiyonuna gelebilir, basili tutarak (uzun ses) aktive”
edebilirsiniz.

Her bir alt meniiniin sonunda ekrana “Back” gelince, ¢ikabilirsiniz.

Her cihaz, Ingilizce olarak sevk edilir, istendiginde, Setting = Language den Almanca ya gegebilirsiniz.
3.1 Mendu fonksiyonlari:

3.1.1 KAPAMA

Cihaz manuel olarak tusa basili tutarsaniz kapanir (uzun sinyal). Eger, tusa 3 sn. den fazla basili
tutarsaniz, mhazm kapanmasmdan once, pro gram versiyonu ve pil voltaj1 ekrana gelir
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Otomatik kapama zamani 1 dakika olarak ayarl sevk edilir. Istendiginde, Setting —ayarlar da degistirilebilir.



3.1.2 KALIBRASYON
ISO 2178 standardina gore, kiiciik veya yuvarlak parcalarda, cihazin bu pargalara gore tekrar kalibre

edilmesi gerekir.
3.1.3 KALIBRASYON — -0- KALIBRASYON

o ﬂllllll[lllII.II‘II.IIJ_lLIlJI_LlIN\\I\l\lM\\l\lU\\\-
O MENU |

TOP - CHECK
!III1II||1Il|lll!l||lf|llllIIIIIlIlllllll'IJIIl'l]llll!ll'lll"llil!lﬂ

Probu FE / NFE mastari iizerine degdirin ekranda 0.0 um ¢ikana ve uzun sese kadar bekleyin.
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| Base plate FE I | Base plate FE |

3.1.4 KALIBRASYON — SiM KALIBRASYONU
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ToP - CHECK

FE / NFE mastari iistiine 300 um luk kalibrasyon simini koyun.
FOIL CALIBRATION a gegin, probu sime degdirin. Sim degeri ekrana gelinceye ve uzun sesli sinyale kadar
bekleyin.
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| Calibration Foil 300 um | Calibration oiI 300 um
I Base plate FE | Base plate FE
3.1.5 KALIBRASYON — SiM DEGERI AYARI

Kalibrasyon sim degeri asagidaki gibi ayarlanir.
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3.2 SADECE NFE OLQUMU ve OTOMATIK OLQUM
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OTOMATIK OLCUM de 6l¢iim probu taban malzemesi ( FE veya NFE ) tanir ve otomatik olarak dogru
Ol¢ciim yontemine geger.
Asagidaki 6zel durumlarda " SADECE NFE OLCUMU " olarak secim yapilabilir.

* Galvanizli ¢elik levha iizerinde boya veya vernik kaplama 6l¢limii bu metodla yapilabilir. Otomatik mod
da hem kaplamalarla birlikte toplam kaplama kalinlig1 él¢iiliir; Eger, SADECE NFE OLCME aktif olursa,
cinko kaplama iizerindeki sadece boya ve vernik kaplama 6l¢iiliir. Bu nedenle, galvaniz ¢inko tabakasinin
kalinligi, iki 6l¢im yontemleri arasindaki farktan tespit edilebilir. Yanlis 6l¢iimler 6nlemek amaciyla, ¢inko
tabakasi > 30 um olmalidir, ayn1 zamanda sifirlama, galvanizli ¢elik sac tizerinde NFE metodu kullanilarak
yapilmalidir.

* Hafif manyetik paslanmaz ¢elik {izerinde 6l¢iimlerde; OTOMAT. TK OLCUM modunda 6l¢iim yapilirsa,
yanlis degerler alinir. Burada, cihaz NFE modunda kullanilmali ve sifirlama, ayn1 kaplanmamis paslanmaz
celik tizerindeki yapilmalidir.

SADECE NFE OLCUMUNDE, NFE degerinin goriildiigii an 2 uzun ses duyulur.
3.3 AYARLAR

TOP - CHECK

3.4 LISAN
ENGLISH veya GERMAN segilebilir.
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3.5 OLCUM BIRIMI

“um” veya “mils” secilebilir. B
’@%‘"‘Uﬂﬂlﬂl;mm“\\\\ i |
@ M

|| S

3.6 OTOMATIK KAPANMA
(1 dak/ 5 dak /30 dak.) secilebilir.
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4 PIL DEGISIMI

l'[llillllll!l!llm! lll!llll!l!!lﬂ!lll!!!ll!lm!!!!! ll'l!!lﬂll |

Change BAT.! Isareti gelince pil degisimi yapilmalidir.
Cihaz, pil Volta_]1 1,0Voltun asagisina diisiince otomatik olarak kapanur.
5 TEKNIK OZELLIKLER

Demir esasli malzemelerde manyetik induksiyon

Olgiim metodu:

Olgiim metodu segimi:
Olglim araligr:

Ekran:
Olguim taksimati:

En diusuk alan:
En dusuk yarigap:

Olgiim hassasiyeti:

Gug:
Olciim deger kabuli:

Olgiim probu:
Cihaz boyutu:
Agirhik:
Garanti:

(1SO 2178)

Demir esasli olmayan metallerde Eddy akimi

(1ISO 2360)
Otomatik veya manuel (NFE)

Magnetik-indUktans:

Eddy akimi

Grafik OLED

<100 ym: 0.1 ym

<1000 pm: 1 um
1.00 mm ustu 0.1 mm

J 8mm

konveks — 3 mm

konkav — 38 mm

100 um altinda +1um
100 -1000 pm: +1%

1000 -2000 pm: +3%

> 2000 ym: £5 %

1 adet 1.5 V Mignon battery
Ferrous metallerde (FE):

Non-Ferrous metallerde (NFE):

90° hareketli

@ 28 x 98 mm

Yaklagik 72 g

Cihaz: 24 ay
Olgum probu: 3 ay

0 - 5000 um (FE)
0 - 2000 um (NFE)

1 adet bip tonu
2 adet bip tonu



