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1 TOP-CHECK FN İLE NE ÖLÇÜLEBİLİR 
Demir esaslı metaller (FE) üzerine (demir, çelik, vb.), 5,0 mm ye kadar, bütün manyetik olmayan 

kaplamalar (lak, boya, varnish, emaye, lastik, seramik ve bütün galvano kaplamalar ( nikel hariç) ölçülebilir. 

Demir olmayan metaller üzerine (NFE) (alüminyum, pirinç, bronz, kurşun, bakır, manyetik olmayan 

çelikler vb.) 2,0 mm ye kadar, iletken olmayan, boya, sentetikler, lastik, eloksal gibi kaplamalar ölçülebilir. 

 TOP-CHECK FN nin, probu, toz ve su korumalı hafif metal alaşım (IP 64) içine yerleştirilmiştir. 

 TOP-CHECK FN nin yüksek çözünürlüklü ışıklı OLED grafik ekranı vardır. 

 Hareketli prob sayesinde, boru iç çapları gibi zor ulaşılan yerlerde kullanım 

2 SERİ KULLANIM  
Cihazı açma: Kırmızı tuşa “Ready“ekrana gelene kadar basılı tutun. 

Ölçüm: Cihazın probunu üzerinde kaplama olan parçaya değdirin ve sesli sinyalle birlikte değeri okuyun.  
Cihazı açma: Kırmızı tuşa, cihaz kapanana kadar basılı tutun.  

3 MENÜ 
Düğmeye kısa kısa basarak istenilen menü fonksiyonuna gelebilir, basılı tutarak (uzun ses) aktive” 

edebilirsiniz.  

Her bir alt menünün sonunda ekrana “Back” gelince, çıkabilirsiniz.  

Her cihaz, İngilizce olarak sevk edilir, istendiğinde, Setting  Language den Almanca ya geçebilirsiniz. 

3.1 Menü fonksiyonları: 
3.1.1 KAPAMA 

 
 Cihaz manuel olarak tuşa basılı tutarsanız kapanır (uzun sinyal). Eğer, tuşa 3 sn. den fazla basılı 

tutarsanız, cihazın kapanmasından önce, program versiyonu ve pil voltajı ekrana gelir  

 
Otomatik kapama zamanı 1 dakika olarak ayarlı sevk edilir. İstendiğinde, Setting –ayarlar da değiştirilebilir.
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3.1.2 KALİBRASYON 

ISO 2178 standardına göre, küçük veya yuvarlak parçalarda, cihazın bu parçalara göre tekrar kalibre 

edilmesi gerekir. 
3.1.3 KALİBRASYON → -0- KALİBRASYON 

 
Probu FE / NFE mastarı üzerine değdirin ekranda 0.0 µm çıkana ve uzun sese kadar bekleyin. 

 

3.1.4 KALİBRASYON → ŞİM KALİBRASYONU 

 

 
FE / NFE mastarı üstüne 300 µm luk kalibrasyon şimini koyun. 

FOIL CALIBRATION a geçin, probu şime değdirin. Şim değeri ekrana gelinceye ve uzun sesli sinyale kadar 

bekleyin.  
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3.1.5 KALİBRASYON → ŞİM DEĞERİ AYARI 

Kalibrasyon şim değeri aşağıdaki gibi ayarlanır. 
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3.2 SADECE NFE ÖLÇÜMÜ ve OTOMATİK ÖLÇÜM 

 

OTOMATİK ÖLÇÜM de ölçüm probu taban malzemesi ( FE veya NFE ) tanır ve otomatik olarak doğru 

ölçüm yöntemine geçer.  

Aşağıdaki özel durumlarda " SADECE NFE ÖLÇÜMÜ " olarak seçim yapılabilir. 

• Galvanizli çelik levha üzerinde boya veya vernik kaplama ölçümü bu metodla yapılabilir. Otomatik mod 

da hem kaplamalarla birlikte toplam kaplama kalınlığı ölçülür; Eğer, SADECE NFE ÖLÇME aktif olursa, 

çinko kaplama üzerindeki sadece boya ve vernik kaplama ölçülür. Bu nedenle, galvaniz çinko tabakasının 

kalınlığı, iki ölçüm yöntemleri arasındaki farktan tespit edilebilir. Yanlış ölçümler önlemek amacıyla, çinko 

tabakası > 30 um olmalıdır, aynı zamanda sıfırlama, galvanizli çelik sac üzerinde NFE metodu kullanılarak 

yapılmalıdır. 

 • Hafif manyetik paslanmaz çelik üzerinde ölçümlerde; OTOMATİK ÖLÇÜM modunda ölçüm yapılırsa,  

yanlış değerler alınır. Burada, cihaz NFE modunda kullanılmalı ve sıfırlama, aynı kaplanmamış paslanmaz 

çelik üzerindeki yapılmalıdır. 

SADECE NFE ÖLÇÜMÜNDE, NFE değerinin görüldüğü an 2 uzun ses duyulur. 
3.3 AYARLAR 

 

3.4 LİSAN 
ENGLISH veya GERMAN seçilebilir. 
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3.5 ÖLÇÜM BİRİMİ 
“µm” veya “mils” seçilebilir. 

 

3.6 OTOMATİK KAPANMA 
(1 dak/ 5 dak./ 30 dak.) seçilebilir. 

 

4 PİL DEĞİŞİMİ 

 
 
Change BAT.! İşareti gelince pil değişimi yapılmalıdır. 

Cihaz, pil voltajı 1,0Voltun aşağısına düşünce otomatik olarak kapanır. 

5 TEKNİK ÖZELLİKLER 
Ölçüm metodu: Demir esaslı malzemelerde manyetik indüksiyon 

 (ISO 2178) 
               Demir esaslı olmayan metallerde Eddy akımı  
 (ISO 2360) 

Ölçüm metodu seçimi: Otomatik veya manuel (NFE) 

Ölçüm aralığı: Magnetik-indüktans:  0 - 5000 µm (FE) 
 Eddy akımı   :             0 - 2000 µm (NFE) 

Ekran:  Grafik OLED  
Ölçüm taksimatı: < 100 µm: 0.1 µm 

 < 1000 µm: 1 µm 
                 1.00 mm üstü 0.1 mm 

En düşük alan:                Ø 8mm 
En düşük yarıçap:  konveks – 3 mm 
   konkav – 38 mm   

Ölçüm hassasiyeti: 100 µm altında  1 µm 

   100 -1000 µm:  1 % 

 1000 -2000 µm:  3 % 

 >  2000 µm:  5 % 

Güç:                                            1 adet 1.5 V Mignon battery 

Ölçüm değer kabulü: Ferrous metallerde (FE):  1 adet bip tonu 

                                                     Non-Ferrous metallerde (NFE):  2 adet bip tonu 

Ölçüm probu: 90° hareketli 

Cihaz boyutu: Ø 28 x 98 mm 

Ağırlık: Yaklaşık 72 g 

Garanti: Cihaz:   24 ay 
 Ölçüm probu:     3 ay 


