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ACIKLAMALAR

Model WAW-600D test makinemizi sectiginiz igin tesekkiir ederiz. Liitfen kullanmadan 6nce bu kilavuzu
dikkatlice okuyun.

Makineyi sabitledikten sonra, iki vidanin iistiindeki civatalar tarafindan bastirilan yan plakalar1 s6kmeli ve
ardindan giicii baglanmalidir.

Tablay1 hareket ettirmenin islevi, test alanin1 ayarlamaktir, test sirasinda kullanilmasi zincirin kirilmasi ve
hareketli tablanin kilitlenmesi gibi sorunlara yol agacaktir.

Makine manuel ve otomatik olarak kontrol edebilir, yazilim otomatik kontrolii yaptiginda, liitfen kontrol
kabinindeki yag giris valfini ve yag ¢ikis degerini sikica vidalayin.

1 Anauygulama

Test cihazi, altta yag silindiri, elektro-hidrolik servo yag kaynagi ve 1 yag pompasi bulunan yiik ¢ercevesini
benimser. Cift kanalli Tam Dijital Isleme Kontrollii Amplifikator ile donatilmistir. Test yikiinin, numune
deformasyonunun ve piston deplasmaninin kapali dongii kontroliinii gerceklestirebilir. Yazilim, test yiikii,
tepe degeri, piston yer degistirme, numune deformasyonu ve test egrilerinin dijital gosterimini gergeklestirir.
Ayrica, yazilim paketi ISO6892 uygundur. Makine esas olarak metal ve dis1 malzemeler i¢in ¢esitli gergi,
sikistirma ve biikkme ve kesme testi yapmak icin kullanilir. Uretim, arastirma ve egitim Endiistrileri i¢in ideal
test ekipmanidir ve Yap1 Malzemeleri, metalurji, arastirma ve enstitii, kolejler ve iiniversiteler, kalite kontrol
merkezi ve emtia Muayene Departmani alaninda yaygin olarak kullanilmaktadir.

2 Teknik ozellikler

Maksimum yiik: 600KN

Etkili yik araligi: 12-600kN

Yik dogrulugu: % <t1

Deformasyon dogrulugu: <1 %

Siiriis yontemi: Hidrolik sistem

Test egrileri modu: Yiik — deformasyon, Yik — zaman, YUk-Yer Degistirme, Gerilim-Gerinim, Zaman-
Gerinim, Deformasyon-Zaman, Deplasman-Zaman, vb.

Hiz goriintiileme modu: yiikleme hizi, gerinim hizi

Bilgisayar ile islenen parametreler: Ust ve alt akma noktas1 dayanimi ReH & ReL, maks. yiik noktast,
kirilma mukavemeti, gerilme, deformasyon, uzama hizi, elastik modiil ve 6P0.2.etc.
Kontrol modu: Deplasman kontroli; Yk kontrolti, Gerinim kontroli; Stres Kontrol.
Cekme alani: 600mm

Diiz numune i¢in kelepgeler: Kalinlik 0-30mm

Yuvarlak numune igin kelepcgeler: Cap @ 13-40mm

Etkili Sikistirma alani: 520mm

Sikistirma plakasi ¢capi: @ 120mm

Blikme testi etkili alan: 480mm

Ram inme: 200mm

Tabla kaldirma hizi: 180mm / dak

Test Hiz1 kontrol araligi: 0-50mm / dak

Yuk 6lgim modu: Yk htcresi

Deplasman 6l¢iim modu: Fotoelektrik kodlayici

Deformasyon 6l¢iim modu: Ekstansometre

Giic kaynagi: 380VAC, 50Hz, 3 fazlhi

Ana tinite boyutlar1 (mm): 750 * 650 * 2000



Ana birim agirlig (kg):2000

Ana tinite kasa boyutlart (mm): 850 * 800 * 2170

Ana tnite kasa agirhigr (kg):2100

Kontrol sistemi boyutlar1 (mm): 1100 * 700 * 930
Kontrol sistemi agirhigi (kg):250

Kontrol sistemi kasa boyutlari (mm): 1290 * 990 * 1400
Kontrol sistemi kasa agirligi (kg):300

3 Standart Aksesuarlar

Hidrolik sistem ana Unite

El kontrol Unitesi

Diz Numune Kavrama (0-15 mm) her biri bir ¢ift

Yuvarlak Numune Kavrama (®13 ~ ®26) bir ¢ift

Yuvarlak Numune Kavrama (®26 ~ ®40) bir ¢ift

Sikistirma fikstiirii (O 160 mm)

Alt plaka ve (st plaka

Load cell

TMC 100 Harici bagimsiz kontrolor

Emniyetli kap1

Biukme sistemi

Elektronik Ekstansometre- 6l¢ii uzunlugu 100 mm, deforme 25 mm

Bilgisayar sistemi -WIN10 Ingilizce versiyonu ve (PC kasasi, ekran, klavye, fare, Evotest yazilimi
(Ingilizce) +yazici)
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Yedekleme amagli CD'de EVOTEST yazilimi (ingilizce)

4 (Calisma kosullar

Makine asagidaki kosullar altinda caligtirilmalidir.

Sicaklik: 10-35°C

Bagil nem: < 80%

Gerilim dalgalanmasi: geriliminin < %10'u; Giig¢ frekans1 50 Hz

Etrafta darbe ve titresim olmamali.

Makine kararl, giiclii ve seviyeli temel iizerine kurulacak ve seviye derecesi 0.2 / 1000'1 gegmemelidir.




5 Ogzellikleri ve calisma prensibi

Yag deposu: hidrolik sisteme yliksek basingli yag, yiik ¢ergevesinden numuneye yiik eklemek igindir. Yag
deposu Kontrol kabininin icindedir.

Kontroldr: Test makinesini ve veri toplamayi, amplifikasyonu kontrol etmek igin kullanilir ve kontrol
sisteminin basidir.

Bilgisayar kontrol sistemi ve yazici: test prosediirlerini kontrol etmek, goriintiilemek, islemek ve yazdirmak
icin kullanilan cihaz.
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5.1 Yuk cercevesi

Yk cgercevesi ayarlanabilir ylkseklik destek cercevesinden (Taban, vidalar ve hareketli tabla icerir) ve
calisma gergevesinden (Calisma silindiri, kog, ¢alisma masasi, siitunlar ve iist tabla igerir) olusur.

Calisma prensibi, yiiksek basingli yagin ¢alisma silindirine girmesidir, bu nedenle ¢alisma silindiri, ¢ekme
ve sikistirma testi yapmak igin ¢alisma tablasini ve st tablay1 yukar1 dogru siirmek i¢in hareket edecektir.
Numune tizerinde yiikii uyguladiginda, yiik hiicresi degisken yansitici voltaj sinyalini bilgisayar sistemine
aktaracaktir. Cekme testi yapildiginda deformasyon sinyali, ekstansometre araciligiyla bilgisayar sistemine
aktarilacaktir. Cekme testi yapildiginda yer degistirme sinyali, fotoelektrik kodlayici araciligiyla bilgisayar
sistemine aktarilacaktir. Boylece, bilgisayar sistemi, farkl: test taleplerine gore test prosediirlerini kontrol
edebilen yik, deformasyon ve yer degistirme sinyallerini alacak, bu arada test verilerini ve test egrisini
gercek zamanli olarak goriintiileyecektir.

Cekme testi Ust tabla ile hareketli tabla arasinda, sikistirma testi ile hareketli tabla arasinda yapilacaktir. Test
alani sistemi tarafindan tahrik edilen hareketli tablanin ytkseltilmesiyle ayarlanabilir.

5.2 Hareketli silindir ve siiriis sistemi

Kilavuz vidalar1 destekleyen somunlara hareketli tabla monte edilir.



Siirlis sistemi hiz diisiiriicii motor, zincirden olusur, kilavuz vidalar hiz diisiiriicii motor araciligiyla zincir ve
zincir garki tarafindan tahrik edilebilir.

5.3 Pozisyon simirli ram strok anahtarinin montaji

7 | 1. Test tezgahi 2. Pozisyon sinirli 3 ¢ekme plakasi. Konum sinirlt anahtar
i 4. Direge dokunma 5. Silindir & Ram 6. Taban

5.4 Yag Deposu ve Calisma Prensipleri

Yag kaynagi yag deposu, yag pompasi motor seti, yliksek basing filtresi, tutma valfi, elektro-hidrolik servo
valf, valf bloklar1 ve hava filtresi vb. olusur.

5.5 Ana hidrolik yagi kaynaginin ¢aligsma prensibi

Yag pompasi setleri, valf bloklar1 i¢indeki diferansiyel basing valfine giren hidrolik yag1 ve bloklardaki
servo valfleri tek valf ve yliksek basing filtresi ile verir. Kontrol servo valfi i¢in agikligin test girisine gore,
kontrol sistemi test islemini otomatik olarak kontrol edebilir.

Yag pompasi girisinden sikistirma bloklarina hidrolik yagi ¢ikisi. Elektro-miknatish geri vites valfini kontrol
ederek, hidrolik yag1 sikistirma bosluguna ve sikistirma pistonunun i¢indeki gevsetme bosluguna ayri ayri
strtlebilir, bu nedenle test numunesi kelepgelenebilir ve gevsetilebilir. Katlanir tasma vanasi, sikistirma
sistemi basincini ayarlayabilir.

Yag kaynagini sikistirmak icin hidrolik ¢aligma teorisi: Yag pompasindan ¢ikan hidrolik yag: ¢ikisi, tek
yonli valften valf bloguna girer. Elektro-miknatisli geri vites valfini kontrol ederek, yag sikistirma alanina
girer veya tabla icin sikistirma silindirinin serbest birakma alanina girer. Istiflenmis tahliye vanas,
sikistirma i¢in sistem basincini ayarlamak i¢in kullanilabilir.

5.6 Gulvenlik

Piston belirli bir yiikseklige yiikseldiginde, limit anahtar sinyal gondermek i¢in harekete geger, ardindan
pompa durur. Yikleme maksimum yukin %2-%5'ini astiginda, test otomatik olarak durur.

5.7 Test icin aksesuarlar
Makine gerilme, sikistirma, egilme ve kesme testleri i¢in aksesuarlarla birlikte verilir (istege bagl).

6 Kaldirma ve Depolama

Makineyi agirligina ve hacmine gore kaldirmak i¢in uygun kaldirma ekipmanini se¢in. Paketin kaldirma
pozisyonuna ve agirlik merkezine dikkat edin.



7/ Kurulum ve Ayarlama

7.1 Kurulum Kosullar

Makine, diizgiin sicaklikta kuru ve temiz bir odaya kurulmalidir. Bukilme testi veya herhangi bir ekstansor
6lcerin uygulanmasi ve makinenin bakimi i¢in makinenin etrafinda yeterli bir alan birakilmalidir.

Makine gévdesi ve yag deposu, boyutu genel boyutlara karsilik gelen beton taban tizerine monte edilmeli ve
tel borular igin yeterli alan bulunmalidir. Tabanin yiizeyi diizlestirilmelidir.

7.2 Yik ¢ercevesinin montaji

Diklik hassasiyeti 0.2/1000 arasinda olmalidir. Veya gradyometreyi calisma masasina ayarlayin.

Taban altindaki boslugu betonla doldurun. Taban ve ¢imento temeli arasinda iyi temas saglayin,
Cimentolamadan sonra, ¢cimento kurumadan Once, ¢apay1 sikmayin (Kuruma siiresi genellikle 10 ila 15
giinden fazla siirer). Cimento tamamen kurutulduktan sonra, ankrajlar1 sabitleyin ve test makinesinin
hassasiyetini tekrar kontrol edin. Titresim nedeniyle test sirasinda gevseklik ortaya ¢ikabilir, bu nedenle bir
stire kullandiktan sonra tekrar kontrol ediniz.

7.3 Boru Baglantisi

Yiik cercevesini kontrol konsolu ile baglayan hortumu monte ederken, uglarini temizlemelisiniz (i¢ boru
teslimattan dnce temizlenir. Yiiksek basingta sizintiy1 dnlemek igin O-ring takilmalidir.

7.4 Hidrolik yag Secimi
VG 180 hidrolik yagi ile benzer 6zelliklere sahip diger yaglar da kullanilabilir.

7.5 Yagm Doldurulmasi ve Bosaltilmasi

Kontrol konsolunun arkasindaki demir kapiy1 a¢in; yagin yag tankina enjekte edildigi yag enjeksiyon deligi
goriilebilir. Her seferinde 25L yag ekleyin. Yag gostergesini takip edin

Yag1 bosaltirken, yag tahliye nozulunun agin. Yagin kullanim siiresi yerel iklime ve kullanim kosullarina
gore belirlenebilir, genellikle planlanan stire 1 yildir.

7.6 Elektrik Baglantis

Kablolama semasina gore tiim pargalart baglayin: kontrolor, yiik ¢ergevesi, yag deposu ve bilgisayar dahil.

8 Islem

8.1 Yag Pompasinin Calismasi

Kontrol kabininin yiiziindeki "A¢" diigmesine bastiktan sonra, ardindan "Pompa" diigmesini baglatin.
Oncelikle ¢alisirken veya kurulumdan sonra, borularin iginde hava vardir. Yag borudan aktiginda giiriiltii
duyulacaktir. Ardindan, pistonu diisiirmek icin negatif basing sinyali uygulaym. Borudaki hava tiikkenene
kadar birka¢ dongiliden sonra bu sekilde yapilmalidir. Test baglatilabilir.

8.2 Operasyondan Once Hazirlik

Gicii agin, once bilgisayar1 ve yazilim a¢in. Ardindan, kontrol konsolunun iistiindeki "A¢" diigmesine basin
ve bir kerede "Pompa" diigmesi ile baglatin. Baslangi¢ yagi pompasi gii¢ seti. Cekme testini siirdiiriirken,
yag pompasi motorunu sikistirmaya baslamak i¢in "yag pompasini stkma" diigmesine basmak gerekir.
Sikistirma testini tamamlarken, sikistirma pompasini ¢aligtirmasi gerekmez.



8.3 Test Prosedurleri

Test yiikiinii sifirlayin ve tepe degerini ayarlayin.

Test gereksinimlerine gére kontrol modunu segin.

Otomatik —proses kontroliinii segerken, otomatik kontrol programini derleyin.

Otomatik kontrol modu sirasinda "baslat" diigmesine basin, test otomatik olarak tamamlanir.

Testi tamamladiktan sonra, test sonucunu saklamak i¢in "Hizli Erisim" ¢ basin. Test verilerini analiz etmek
ve hesaplamak i¢in "Analiz Et" e basin.

Test raporunun yazdirilmasi

Bir sonraki teste devam etmeden dnce yag silindirini yeniden ayarlayin,

Notlar: Liitfen ayrintilarm bilgi ig¢in "Yazilimin kullanim kilavuzu" bakin

8.4 Test numunesinin sikistiriimasi

Gerilim testinde, numune ¢enelerin tam uzunluguna kelepgelenmelidir; en kiigtigii ¢cenelerin 2 / 3'idiir ve
merkezine sabitlenmelidir.

8.5 Sikistirma Testi

Ust sikistirma plakasini alt tablanin altina takin. Vidali sabitleme ¢alisma tezgahina yerlestirilir ve
numunenin uygulanan yiizeyine uyacak sekilde biraz egilir. Numunenin merkez ¢izgisi, eksantrik kuvvetten
kacinarak basing diskinin merkez ¢izgisi ile cakismalidir.

8.6 Bukme Testi

Basing destegini somunla ¢alisma tezgahina sabitleyin ve destegi civata ile sabitleyin. Ust basing tablasimi
alt tablanin altina yerlestirin ve vidayla sikin. (Notlar: Numunelerin farkl ¢esitliligine ve sekline gore,
numunenin kiritlmasindan kaynaklanan tehlikeyi 6nlemek i¢in koruma kabinini kapatin.

8.7 Kesme Testi

Calisma tezgahinda kesme aparatini ayarlayin. Hareketli kesme blogu, numunenin yerlestirildigi sabit kesme
bloklar1 arasina yerlestirilir. Ust basing tablasi, vidali alt hareketli tablaya sabitlenir. Calisma tezgahini
kaldirmak igin girig valfini agin. Kesme aparatini hareket ettirin ve kesme testi yapin.

8.8 Test alaninin ayarlanmasi

Tabla kaldirmay1 hareket ettirmek icin kontrol konsolunun istiindeki tabla "Yukar1" ve "Asag1" diigmeleri
ile test alanin1 ayarlayin.

8.9 Onlem

Tabla icin motoru yikselterek yiklemeye izin verilmez.

9 Bakim

Makinenin kullanimindan sonra tiim parcalari temiz bir sekilde silinmelidir. Boyanmamis yiizeyler igin,
ozellikle yagisli mevsimlerde paslanmay1 6nlemek icin biraz makine yagi ile 1slatilmis bir bez parcasi ile
silin. Makine, tozu dnlemek i¢in kullanilmadig1 zamanlarda kanvas ortii ile kaplanmalidir.

Makine gegici olarak durakladiginda, pompanin motoru durdurulmalidir.

10Sorunlar & Coziimler

Yag baglantilarinda sizinti meydana gelmesi durumunda,;



Co6ziim: Yag deposunun tabanindan agagi diisen pistonu geri getirin, yag pompasini kapatin. Hala yag
s1zintis1 varsa, liitfen monte edilmis kilitleme halkasini veya O tipi halkay1 degistirin.

Numunenin ¢eneye sabitlenmesi

W

I

DOGRU SIKISTIRMA YANLIS SIKISTIRMA YANLIS SIKISTIRMA

x SIKISTIRMA CENELERI
NUMUNE CENELERE DOGRU  yynMUNE CENELERE YANLIS HiZ.ELAM A ermu
SEKILDE SABITLEME SEKILDE SABITLEME ?

Stkistirma testi

1 1.alt tabla
2 2.pin

— 3.civatay1 sabitleyin

4. uist sikistirma plakast

\g 5. numune
4 6. alt sikistirma plakasi lizerinde kiiresel oturma

7.pin
8. calisma masasi




Bukme testi

NUMUNE

\\\ \\'\ 1.-1&11 \\:n_\\\\. \\\. R
NN e g e\

1. biikkme testi i¢in ¢calisma masasi
2.0lgek

3.somun

4. silindir destegi

5.fix pimi

6.pin

7.scratch cgizgisi

8. lst sikistirma tablasi
9. gergi civatasi
10.c1vatayi sabitleyin
11.civata

12.ust tabla

10



Loadcell

Encoder

Motor sistemi arkadan goriiniis |
Motor sistemi 6nden goriiniis

Ust ceneler

Alt geneler

Hidrolik yag 1s1 sensorii Filtre

Kontrol tinitesi 6nden goriiniis

11



Series servo control system

CLAMPING  LOOSING

CROSSHEAD TRAVEL

|CLAMPING  LOOSING

-

ee U

/

Kontrol Unitesi

Power indication Power on

2

Oil Pump indication ~ Pump start

[rpe——

Power off

Pump stop

Emergency Stop
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Hidrolik sistemin ¢calisma teorisi

R
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Elektrik prensibi
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