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Mikro Vickers cihazi ile kiiclik metal parcalar, ince levha ve metal folyo gibi malzemeler, sertlestirilmis tabakalar,



sementasyon ve ¢ok ince sertlik katmanlari, Micro Vickers Ol¢lim metotlart ile sertligi 6lgmek icin yaygim olarak
uygulanmaktadir. Ote yandan, metal disi, seramik ve cam gibi diisiik yiik gerektiren malzemelerde kullanilabilir. Test
yiizeyinde yapilacak test dl¢iimlerinin degerleri dijital mikrometre ile sertlik otomatik olarak ve diger test metotlarina
cevrilebilir. Ayrica dijital kamera ile bilgisayara baglayip 6zel yazilim ile 6l¢iimleri yapabilir, verileri kayit altina alir ve yazici
ile sonuglar1 alabilirsiniz.

1 Teknik Ozellikler

Test yiikleri

0.3Kgf, 0.5Kgf, 1.0Kgf, 3.0Kgf, 5.0Kgf, 10Kgf

Uluslararas: Standart

EN 650, ASTM-E92

Min. Olgme Degeri

0.01pm

Cevrilebilir metotlar

HRA, HRB, HRC, HRD, HRF, HV, HK, HBW, HR 15N, HR30N, HR45N, HR15T, HR30T, HR45T

Olgiim sertligi aralig1

8~2900HV

Olgiim metodu Otomatik

Taret tipi Manuel

Toplam biiyiitme 200 %, 100 x

Test siiresi 0 99s

Mak. test yiikseklik 160mm

Bogaz derinligi 135mm

Gli¢ kaynagi AC220V / 50Hz

Cihaz ebatlar1 405x290x480 mm

Agirlik 55Kg

Sandik ebatlari 600 x 220 x 700 mm

Sandik agirhigi 70kg

Dil Tiirkce & Ingilizce

Dokunmatik ekran 8”

1.1 Standart Aksesuarlar
Dijital Encoderli Okiiler 1
Test tablasi 1
10X objektif 1
20X objektif 1
Agirlik seti ( 300 gram-10 kg) 1
Agirlik aski mili 1
Vickers piramid ug ( sertifikasiz) 1
HV1 Vickers test mastar (sertifikasiz) 1
Kablo 1
Su terazisi 1
Sigorta 2
4

Cihaz tesbit civatasi

2  Kurulum

a) Oda sicaklig1 10ila 353

b) Saglam bir temel {izerine yatay bir konumda monte edilir

¢) Titresim olmayan bir ortamda

d) Herhangi bir asindirict maddenin bulunmadig: bir ortamda

¢) Oda bagil nemi% 65 veya daha az

Paleti kaldirin, anahtarla zeminin altindaki iki M10 civatayr sokiin, sertlik test cihazi ve alt plaka ayrilir, sertlik test cihazini
cikarm (giivenlige dikkat edin).Sertlik test cihazini sabit c¢aligma masasmin {izerine koyun, ayni zamanda g¢aligma
platformunun uygun pozisyonunda delik ag¢in. Cihaz sabitleme ayaklarini aksesuar kutusundan ¢ikarn ve ana govdenin alt
kismina vidalaym ardindan su terazisi ile dengeleyin.



1.Sabitleme ayag1

2.Ana mil hareket kolu
3.Ana mil (plastik koruyucu)
4.Test tablasi

5.0l¢iim ucu

6.Okiiler

7. Goz mercegi

8. Kamera kapak plakasi

9. Ust Kapak — o
10. Arka Kapak
11. Gii¢ Soketi ve Anahtar |1 B

14. Isik kaynagi
15. 10 x objektif
16. Okiiler soketi

17. Olgiim diigmesi J\ﬂ - - -
18. Okiiler tamburu

19. Taret

20. 20xobjektif

21. Yiik degistirme tamburu

Test tablasini (4) aksesuar kutusundan g¢ikarmn, ana mil (3) deligine yerlestirin, okiiler (6) bir ucunu mercek tiipii deligine
yerlestirin ve altta sabitlendiginden emin olun. Okiiler kablosu yuvasina (16) takilir

2.1 Agirhklarin Kurulumu

Arka kapagi (10) agin, agirhik ¢ubugunu ambalajindan ¢ikarin, agirlik grubunu aksesuar kitinden ¢ikarin ve agirliklart
temizleyin. Yiik degistirme tamburunu (21) 0,3 kgf konumuna getirin. Agirlik1 (26), Agirhk2 (25), Agirhik3 (24) i agirhik
yuvasina (27) sirayla koyun ve ardindan her agirligin silindirik pimlerini ¢atal sekilli ¢ergevenin (23) oluguna yerlestirin,
ardindan ylik degistirme tamburunu (21) 10kgf konumuna. Agirliklar yaklagirken, ¢atal seklinde gergevelerin (23) i¢ duvarina
degmemelidir. Yiik degistirme tamburunu (21) ters yonde 0,3 kgf pozisyonuna g¢evirin ve ardindan agirliklarin her iki
tarafindaki silindirik pimleri gozlemleyin ve bunlarin diizgiin sekilde yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol edin. Ardindan
Arka Kapagi (10) tekrar kapatin.

22 Hanging Rod

‘ 23 Fork Shaped Frame

Superimposed with three weights

24 Weight

25 Weight

26 Weight(1




3 Dokunmatik Panel Kullanimi
DNoe |l o6f2adzydz GF1PYyS 2yk2FF o0dzizydz AtS OAKITP | ®Py®

:
Kullame:r
numune
arallk )= |
. 4 1. )
yiik : :hakleme sﬂrasii

taret Qo) Gestucd o)
parlakhk & I

D1 ) A
HV
|- J
gowim ]

Avas:
3.1 Bilgi girisi

311 Kull anitci ve Numune Bilgileri Girigsi

"Kullanic1" ve "numune " bilgileri i¢in metin kutusunu [ :| tiklaym. Ardindan, ekranda bir klavye ¢ikar,
verilerin girilmesinin ardindan onay i¢in "Tamam" 1 tiklaymn. Eger verileri degistirmek istemiyorsaniz, "ESC" tusu ile ¢ikiniz.
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312 Deger Tol eransi ve Bekleme Sidaresi Girigsi

"Tolerans" ve "Bekleme siiresi" bilgileri i¢in metin kutusunu [ ]tlklaym. Sonrasinda istenilen degeri girin

ardindan "Tamam" 1 tiklayn. iptal etmek isterseniz "ESC" ye tiklayn.




313 Test Kuvvet.i Seci mi
Test kuvvetinin se¢imi i¢in, "Yiikle" nin metin kutusuna * 4
tiklayin.

314 LED SAydareitive Cevrim Metodu

 pER
kullaniniz.

"¢evrim metodu" nu tiklayin ve istenilen metodu secin. Degistirmeye gerek

LED siddetini ayarlamak i¢in yukari asag1 ok tuslarina

duymazsaniz “Geri D6n” butonunu tiklayin.

4 Cihazin Kullanimi

Cihaz1 ¢alistirmaniz ardindan test ekrani goriilecek ve yukarida belirtilen adimlar
tamamlanmasinin ardindan 6l¢iime hazir olacaktir.

Yiik degistirme kolu ile istenilen yiik segilir. Tek yiikii ile ekranda goriilen segili test
ylikii aym olmasmma dikkat ediniz. Yiik degistirme koluna dikkatli ve hassas
davranilmast ve hizli bir sekilde yiiklerin degistirilmemesi gerekmektedir.
Maksimum test yiikil se¢ili iken 9.8N (1000gf), bu noktada kolu asla geriye dogru
cevirmeyin, siirekli olarak saat yoniinde kullanin, ayni sekilde minimum yiikte
0.098N (10gf), saat yiiniinde kullanilmalidir. Asla saat yoniiniin tersine hareket
ettirmeyiniz.

Test blogunu test tablasinin iizerine koyun. Malzeme yiizeyini gorebilmeniz igin 10X
objektif ile ana mil somun kolunu asag: yukar1 hareket ettiriniz ta ki ylizeyi temiz ve
net bir sekilde gorene kadar. Blok ile test ucu arasindaki mesafe 1 mm olmalidir.

test metotlan

CSari mi

Cevrim Tablosu
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dlcim cizgeleri

sol dlgim gizgisi saf Glcim cizgisi
dlcim butonu
f =

sa tambur sol tambur

saf tambur

sol tambur Lﬁ

Numune iizerinde daha biiyiik bir goriis alanin1 gézlemlemek 10 X objektif ile toplamda 100 X biiyiitme ile daha kii¢iik bir
alan i¢in ise 40 X objektif ile toplamda 400 X biiyiitme ile bakilabilir (malzemenin tiiriine ve yiikte bekleme siiresine gore
degisecegi gbz oniinde bulundurulmalidir)

Fokuslama iglemi sonrasi tareti dikkatlice test ucu pozisyonuna getiriniz bu agamada numune ve test ucu arasindaki mesafe
yaklagik 0,3 ~ 0.5mm dir.

(STR) butonuna basilmasi ardindan motor ¢alisacak ve segili test yiikii ile test ucu malzeme ylizeyine dogru asag1 hareket
edecektir. Bu asmada ekranda “YUKLENIYOR” yani yiikiin uygulandigim1 ardindan “YUKTE BEKLEME” malzeme
yiizeyinde oldugu ve ardindan “10,9,8,....0” geri saymaya baslayacak ve malzeme yiikten ayrilacak bosaltma islemi
yapilacaktir. Yiiklenmesi ve bosaltma iglemleri tamamlandiginda, Taret otomatik 40x objektife gegis yapar. Test ana ekranina
geri doner. 10X objektifi secerseniz, 10X objektife taret otomatik olarak gececektir, ardindan ekran test d1 ve d2 degerlerinin
okunmasi i¢in bekleyecektir.

Eger goriintiide bulaniklik var ise ana mil somunu kollari ile netlestiriniz goriintiiyii.

Okiilerde yer alan 6l¢lim ¢izgilerini sag tamburu dondiiriiniiz. Her iki ¢izgiyi yakinlastiriniz ve adindan “CLR” butonu ile
sifirlaymiz ardindan d1 ve d2 degerlerinin okunmasi i¢in hazir olacaktir.

Ardindan izin d1 degeri i¢in izin gizgileri izin sag ve sol kdselerine sifirlaymiz. Olgiim diigmesine basarak d1 degerini
sonrasinda d2 degeri i¢in okiileri 90 derece ¢evirerek izin sag ve sol kdselerine sifirlayiniz ve tekrar 6l¢iim butonuna basiniz.
Bu islemleri sonunda ekranda test sonucu goreceksiniz eger test sonucunun yanlis oldugunu diisiiniiyorsaniz islemi
tekrarlayabilirsiniz.

40 adet test sonucu saklayabilirsiniz. Eger eski test verilerini gérmek isterseniz (DISP) tusu ile tiim verileri ve istatistik
sonuclarma ulasabilirsiniz
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Sifirlama Okiiler mikrometresini sifirlayin
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Vickers

Start

Tusu ile test islemine baglayiniz, ardindan yiikleniyor ve bosaltiyor ekranlari belirecektir.
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4.1 Bakim Talimati

Tiim bakimlar yetkili ve ehliyetli personel tarafindan asagida belirtilen periyodlarda diizgiin sekilde yap11mahd1r
Herhangi bir bakim, yapilmadan énce mutlaka elektrik kesilmelidir.
Periyodik Kontroller ve Bakimlar:

Giinliik kontrol ve bakimlar:

Cihaz kullanimu bitince tozlanmamasi i¢in kilifini iizerine geciriniz.
Cihaz, kullanilmiyorsa fisini prizden ¢ikartiniz.

Olgiim bittikten sonra test tablasini temizleyiniz.

Alt1 ayhk kontrol ve bakimlar:

Cihazda kablo veya baglant1 gevsemis olup olmadigini kontrol ediniz.

Ana mili tozdan koruyunuz, gerekirse ince yagla yaglayimiz.

Yillik kontrol:

Yilda bir kez cihazi kalibrasyonu dogrulamak i¢in kalibre ettirmek gerekmektedir.

Garanti Sartlan

Cihaziniz, kullanma kilavuzunda gosterildigi sekilde ve sartlarda kullanilmasi, temizlik, bakim ve tamiratlarin yetkili kisiler
tarafindan yapilmasi durumunda garanti kapsamu i¢inde olacaktir.

Garantinin ge-ersiz sayélacajé durumlar:

Cihazda yapilacak onarim, revizyonlarin firmamizin bilgisi dahilinde yapilmamasi,

Orijinal olmayan yedek parca ve sarf malzeme kullanilmasi,

Belge tizerinde ve cihaz {izerindeki orijinal seri etiketinin tahrif edilmesi, kaldirilmas1 durumlarinda

Gerekli kontrol ve bakimlarin ihmal edilmesi.

Garant i kartl ar é

Garanti malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 1 yildir.(Test uclari, dijital kontrol iinitesi, optik sistem, garanti kapsam
disindadir.)

Malin garanti siiresi i¢inde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen siire garanti siiresine eklenir. Malin tamir siiresi en fazla
30 is giiniidiir.

Malin garanti siiresi igerisinde, gerek malzeme ve is¢ilik gerekse montaj hatalarindan dolay1 arizalanmasi halinde, is¢ilik
masrafi, degistirilen parga bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir {icret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir.
Tiiketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

Teslim siiresinden itibaren garanti siiresi i¢cinde kalmak kaydiyla bir y1l igerisinde ayni1 arizayi ikiden fazla tekrarlamasi veya
farkli arizalarin dortten fazla ortaya ¢ikmasi sonucu maldan yararlanmamanin stireklilik kazanmasi,

Tamiri i¢in gerekli azami siirenin asilmasi servis istasyonundan, servis istasyonu yoksa sirasiyla saticisi, bayii, acentesi,
ithalatgisinin ya da imalat¢isinin diizenleyecegi raporla arizanin miimkiin olmadiginin belirlemesi durumlarinda, {icretsiz
olarak degistirmesini, talep edilebilir.



