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Mikro Vickers cihazi ile kiigiilk metal parcalar, ince levha ve metal folyo gibi malzemeler, sertlestirilmis tabakalar,
sementasyon ve ¢ok ince sertlik katmanlari, Micro Vickers 0Ol¢iim metotlarn ile sertligi olgmek igin yaygin olarak
uygulanmaktadir. Ote yandan, metal disi, seramik ve cam gibi diisiik yiik gerektiren malzemelerde kullamilabilir. Test
yilizeyinde yapilacak test Olglimlerinin degerleri dijital mikrometre ile sertlik otomatik olarak ve diger test metotlarina
cevrilebilir. Ayrica dijital kamera ile bilgisayara baglayip 6zel yazilim ile 6l¢iimleri yapabilir, verileri kayit altina alir ve yazici
ile sonuglar1 alabilirsiniz.

1 Teknik Ozellikler

Test yiikleri

0.3Kgf, 0.5Kgf, 1.0Kgf, 3.0Kgf, 5.0Kgf, 10Kgf

Uluslararas: Standart

EN 650, ASTM-E92

Min. Olgme Degeri

0.01pm

Cevrilebilir metotlar

HRA, HRB, HRC, HRD, HRF, HV, HK, HBW, HR 15N, HR30N, HR45N, HR 15T, HR30T, HR45T

Olciim sertligi aralig

8~2900HV

Olgiim metodu Otomatik
Taret tipi Otomatik
Toplam biiyiitme 200 %, 100 x
Test siiresi 0 ~ 99s
Mak. test yiikseklik 160mm
Bogaz derinligi 135mm
Gli¢ kaynagi AC220V /50Hz
Cihaz ebatlar1 405x%290x480 mm
Agirlik 55Kg
Sandik ebatlari 600 x 220 x 700 mm
Sandik agirlhig 70kg
Dil Tiirkce & Ingilizce
Dokunmatik ekran 8
1.1 Standart Aksesuarlar
Test tablasi 1
10X objektif 1
20X objektif 1
5 MP kamera 1
Agirlik seti (300 gram-10 kg) 1
Agirlik aski mili 1
Vickers piramid ug ( sertifikasiz) 1
HV1 Vickers test mastar (sertifikasiz) 1
Kablo 1
Su terazisi 1
Sigorta 2
4

Cihaz tesbit civatasi

2 Kurulum

a) Oda sicakligi 10 ila 35 °C

b) Saglam bir temel {izerine yatay bir konumda monte edilir

¢) Titresim olmayan bir ortamda

d) Herhangi bir agindirict maddenin bulunmadigi bir ortamda

e) Oda bagil nemi% 65 veya daha az

Paleti kaldirin, anahtarla zeminin altindaki iki M10 civatay1 sokiin, sertlik test cihazi ve alt plaka ayrilir, sertlik test cihazini
cikarm (giivenlige dikkat edin).Sertlik test cihazini sabit c¢alisma masasinin {izerine koyun, aym1 zamanda g¢aligma
platformunun uygun pozisyonunda delik a¢in. Cihaz sabitleme ayaklarimi aksesuar kutusundan ¢ikarin ve ana govdenin alt
kismina vidalaym ardindan su terazisi ile dengeleyin.
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1.Sabitleme ayag:

2.Ana mil hareket kolu
3.Ana mil (plastik koruyucu)
4.Test tablast /LQ?Q:‘:H_B
5.0l¢iim ucu 151 B
8. Kamera kapak plakasi
9. Ust Kapak

10. Arka Kapak —
11. Gii¢ Soketi ve Anahtar =
14. Isik kaynagi ‘1/
15. 10 x objektif o T T

19. Taret

20. 20xobjektif

21. Yik degistirme tamburu
Test tablasini (4) aksesuar kutusundan ¢ikarin, ana mil (3) deligine yerlestirin, kameray1 (6) bir ucunu mercek tiipii deligine
yerlestirin ve altta sabitlendiginden emin olun.

2.1 Agirhklarin Kurulumu

Arka kapagi (10) agin, agirhik ¢ubugunu ambalajindan ¢ikarin, agirlik grubunu aksesuar kitinden ¢ikarin ve agirliklart
temizleyin. Yiik degistirme tamburunu (21) 0,3 kgf konumuna getirin. Agirlik1 (26), Agirhk?2 (25), Agirhik3 (24) i agirlik
yuvasina (27) sirayla koyun ve ardindan her agirligin silindirik pimlerini catal sekilli ¢ergevenin (23) oluguna yerlestirin,
ardindan yiik degistirme tamburunu (21) 10kgf konumuna. Agirliklar yaklasirken, ¢atal seklinde gergevelerin (23) i¢ duvarina
degmemelidir. Yiik degistirme tamburunu (21) ters yonde 0,3 kgf pozisyonuna ¢evirin ve ardindan agirliklarin her iki
tarafindaki silindirik pimleri gozlemleyin ve bunlarin diizgiin sekilde yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol edin. Ardindan
Arka Kapagi (10) tekrar kapatin.

22 Hanging Rod

‘ 23 Fork Shaped Frame

Superimposed with three weights

24 Weight (3)

25 Weight (2)

26 Weight (1)




3 Dokunmatik Panel Kullanimi

Glg kablosunu takin, on/off butonu ile cihazi agin.

kullamer ]
e 3
numune J
arahk = ]
IS 4 ¥ 4
R r % i
Viulka| ~bekleme siiresi

taret (o) {esued (o)
parlakhk & &

D1 o]
HV |

A r r — 1
gevrim | ]

e
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3.1 Bilgi girisi

3.1.1 Kullanici ve Numune Bilgileri Girisi

"Kullanic1" ve "numune " bilgileri i¢in metin kutusunu [

] tiklaym. Ardindan, ekranda bir klavye ¢ikar,

verilerin girilmesinin ardindan onay i¢in "Tamam" 1 tiklayin. Eger verileri degistirmek istemiyorsaniz, "ESC" tusu ile ¢ikiniz.
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3.1.2 Deger Toleransi ve Bekleme Siresi Girisi

"Tolerans" ve "Bekleme siiresi" bilgileri i¢in metin kutusunu [
ardindan "Tamam" 1 tiklaym. Iptal etmek isterseniz "ESC" ye tiklayin.

]tlklaym. Sonrasinda istenilen degeri girin



3.1.3 Test Kuvveti Secimi

r ™

Test kuvvetinin se¢imi i¢in, "Yiikle" nin metin kutusuna * 2
tiklayin.

3.1.4 LED Siddeti Ayari ve Cevrim Metodu Secimi

"cevrim metodu" nu tiklayin ve istenilen metodu secin. Degistirmeye gerek

LED siddetini ayarlamak ig¢in yukari asagl ok tuslarina

kullaniniz.

duymazsaniz “Geri D6n” butonunu tiklayin.

4 (Cihazin Kullanimi

Kullanimdan 6nce, cihazda USB flash siiriiciiniin yerlestirildiginden emin olun. USB
flash siirtici olmadan, sertlik test cihazi 6l¢lim verilerini kaydedemez. USB flash
stirliciisliniin yerlestirilmesinin ardindan asagida goriildiigii gibi veri ekrani belirir.
Cihaz1 ¢alistirmaniz ardindan test ekrani goriilecek ve yukarida belirtilen adimlar
tamamlanmasinin ardindan 6lgiime hazir olacaktir.

Yiik degistirme kolu ile istenilen yiik secilir. Tek yiikii ile ekranda goriilen secili test
yikii ayn1 olmasina dikkat ediniz. Yiik degistirme koluna dikkatli ve hassas
davranilmasi ve hizli bir sekilde yiiklerin degistirilmemesi gerekmektedir.
Maksimum test yiikii secili iken 9.8N (1000gf), bu noktada kolu asla geriye dogru
¢evirmeyin, siirekli olarak saat yoniinde kullanin, ayni sekilde minimum yiikte
0.098N (10gf),
ettirmeyiniz.

saat yiiniinde kullanilmalidir. Asla saat yoniiniin tersine hareket

Test blogunu test tablasinin iizerine koyun. Malzeme yiizeyini gorebilmeniz igin 10X
objektif ile ana mil somun kolunu asag1 yukar1 hareket ettiriniz ta ki yiizeyi temiz ve
net bir sekilde gorene kadar. Blok ile test ucu arasindaki mesafe 1 mm olmalidir.

test metotlan

Cevrim Tablosu

kullanici
numune |
aralk =
yilk | | bekleme s iresi|
taret
parlakik 4 = &
D1/ ] o2
HY '
gevrim




Numune iizerinde daha biiyiik bir goriis alanin1 gézlemlemek 10 X objektif ile toplamda 100 X biiyiitme ile daha kiigiik bir
alan i¢in ise 40 X objektif ile toplamda 400 X biiyiitme ile bakilabilir (malzemenin tiiriine ve yiikte bekleme siiresine gore
degisecegi goz oniinde bulundurulmalidir)

Fokuslama islemi sonrasi tareti dikkatlice test ucu pozisyonuna getiriniz bu agsamada numune ve test ucu arasindaki mesafe
yaklasik 0,3 ~ 0.5mm dir.

(STR) butonuna basilmasi ardindan motor ¢alisacak ve secili test yiikii ile test ucu malzeme yiizeyine dogru asagi hareket
edecektir. Bu asmada ekranda “YUKLENIYOR” yani yiikiin uygulandigini ardindan “YUKTE BEKLEME” malzeme
ylizeyinde oldugu ve ardindan “10,9,8,....0” geri saymaya baslayacak ve malzeme yiikten ayrilacak bosaltma islemi
yapilacaktir. Yiikklenmesi ve bosaltma islemleri tamamlandiginda, test ana ekranina geri doner. 10X objektifi secerseniz, 10X
objektife taret otomatik olarak gegecektir, ardindan ekran test d1 ve d2 degerlerinin okunmasi i¢in bekleyecektir.

Eger goriintiide bulaniklik var ise ana mil somunu kollari ile netlestiriniz goriintiiyti.

Ardindan izin d1 degeri i¢in izin ¢izgileri izin sag ve sol koselerine sifirlaymiz. d1 degerini sonrasinda d2 degeri i¢in kameray1
90 derece gevirerek izin sag ve sol kdselerine sifirlayiniz. Bu islemleri sonunda ekranda test sonucu goreceksiniz eger test
sonucunun yanlis oldugunu diisiiniiyorsaniz islemi tekrarlayabilirsiniz.

Vickers

yukleniyor A
= i

bosaltiyor

Tusu ile test islemine baglayiniz, ardindan yiikleniyor ve bosaltiyor ekranlar1 belirecektir.

NOT: Test sonuclarini kayit edebilmeniz ve verileri bilgisayara aktarabilmeniz icin UBS veri belledi her zaman cihaz
lizerinde bulunmalidir, aksi halde kayit edemez ve asadida gérmiis oldugunuz uyarilar ile sizi yénlendirecektir.

uyart . . . Kaydedilemiyor



4.1 Kalibrasyon
Ana ekranin sag alt kdsesinde yer alan butonu ile cihaz kalibre edilebilir fakat ilgili mentye yetkili

personel ancak belirlenen sifre ile ulasim saglayabilir, boyle bir durumda litfen firma ile iletisime geciniz.

vk kalibrasyonu

kalibrasyen yetkili kisiler kallibrasyon
tarafindan yapiimasi énerilir o dort 5 ot
test kg i
Siie: data: X v
olge:
otk
TEme,

5 OPTOBUL 2 SERTLIK OLCME CIHAZI YAZILIMI

Oturum Ag Oturum Ag

|| il Il:ums il
Gifre Sifre

I Ixxa1

Secih Dil Secil Dil

I Tiirkge j I Tiitkpe j

Oturum Ag Vazgeg | Oturum Ag Yazgec |

ilk kullanimda oturum agma = “bms” sifre = “bms” olarak program acilir. Daha sonra kullanici yénetiminden tanimlar
ve yetkiler yapilarak oturum agma islemi gerceklesir. ilk kullanimdaki oturum acma ve sifresi bdylece devre disi kalir.
Optobul2 Ana Pencere de asagidaki goriilen meni basliklari bulunmaktadir;

1-Programi kullanan firmanin adres bilgileri,

2-Musteri Firmalarin adres bilgileri,

3-Sertlik Olcme testleri,

4-Oturum agma,

5-Kullanici Yonetimi,

6-Veritabani Yedekle ve Geri Yiikle,

7-Dil Segimi,

8-Program yenileme veya diizeltilmis siiriim indirme,

9-Programdan c¢ikis

):' Sertlik Olgme Cihazi Test Progranm sdirdio 1.0

< |la = i & @ @

Adras Firma Test Oturum A¢  Kullsnicr  Yedelderme  Dil Segimi Guncels Kapat

1 2 3 4 5 6 T 8 9



5.1 ADRES

Ana Penceredeki Adres menusilinden Firma adres bilgilerinizi kaydedebilirsiniz.

. Adres Bilgileri

FIEAERERE
Yeni Kaydet Sil Dil Secinmi Kapat
~Yeni Adres kaydi igin Yeni dug ine basimz
Firma Adi IBMS Bulut Makina San. ve Tic Lid. 5ti. 1 Iislﬂnbul
Adres 1 Iikilelli Organize Sanayi Bilgesi Dolapdere Sanayi Sitesi Ada 4 Ulke ITi.irkiye
Adres 2 IND:'H! Tel II]I] 90 212671 02 24
intibat IMelin Bulut Faks |uu 90 212 671 02 26
Eposta Ibms@bululmﬂk.cum
iige [ikiteli
LOGO
Logo seg
Logo sl\
aklagik olgiler
916x7.29 cm
2 FIRMA

Ana penceredeki Firma menusinden Misteri adres bilgilerini kaydedip bunlari test sirasinda islem yaparken

kullanabilirsiniz.

[® Frmakar
ﬁ‘l‘z‘e‘u,"%‘

Yeni Kaydet Sil Yenile Dil Segimi Kapat

~Yeni Firma kayd icin Yeni dig ine basimiz
Firma Adi |EIMS Bulut Makina San. ve TicLid. S, | Ulke |uu 90 212 671 02 24
Adres 1 Iikitelli Organize Sanayi Bolgesi Dolapdere Sanayi Sitesi Ada 4 i Iistanbul
Adres ? [No:7-8 iice [ikitei
intibat |1 Tel |uu 90 212 671 02 24
Eposta Ibms@bulutmak.cum Faks |uu 90 212 671 02 25

Kullamc:| Adres 1 Adres 2 irtibat

5.3 TEST

Asagidaki resim, Ana pencerede “Test” digmesine basildiginda galisir ve buradaki seceneklere gore Test
penceresi acilip malzeme sertlik testini gerceklestirmenizi saglar. iki secenek vardir. 1. “Kalibrasyon ve Gériintii
Ayarlama”: Sertlik Olgme cihazi ile Bilgisayar yazilimi ile gériintii alan yazilim arasinda kalibrasyon ayarlarini
yapmanizi saglar. Bu ayarlar cihaz tiretim sirasinda yapilir ve kullanima hazir olarak teslim edilir, 2. “Ol¢iim yap”:

Sertlik Olgme test islemleri, 6lciim yapilacak Firma adi ve Malzeme bilgilerinin girilmesinden sonra Toplam Test sayisi

(iz sayisi) ve Objektif degeri ile metodun belirlenmesi ile “ileri” digmesine basilarak yapilir.

10



Sogih Dil

Ilutce 3 -

Optic Sertlik Olgme Cihazi

Lutfen ne yapmak istediginiz seciniz
" Kalibrasyon ve Goruntu Ayarlama
@ Olgum Yap

Test Yapilacak Fama Adi

{BMS Bubs Makina San ve Tic Lid §b
Test Malzemes:

[Iesl Malzeme adh veya kod
Test sapin

[5_3 & Vickers

Objoktt

Kapat

Olgiim yapmak icin “Test” penceresi ilk geldiginde asagidaki gibi kameradan canli gériintiiyli gosterir. islem yapilacak

ay ve yil, objektif, Vickers metodu secildikten sonra “Yeni test” ﬂ diigmesine basilir.

11



= BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. $ti., Malzeme : demsa =] X

- |u| @ s |. DH_ = | /Ir_e, [©] | Seunti | aiinkigerien | [l ccimekei |

b TN
1)

[N
[ |
||
[ |
0
7
@

[Hazitan ~] 2005 <] objektir [25  ~] Video : 640480
Tl o l Test sayist
i (: = (- i~
% cl ol Vickers Brinell Pl
d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu
I I I | lHV 1 L’ Olgek
Sra_ [ Sonug | T T N 2””3 H
ARtLimit
[ ss0.00
UstLimit
[ 750.00

Ortalama

e

Std.Sapma

posene

Sonug

< i | 28

Calisma ay1 ve yili sectikten sonra asagidaki islem sirasini uygulayiniz;
Objektif degerini seginiz,

Test Metodunu seginiz (Vickers veya Brinell),

Ara¢ Cubugu menisinden “Yeni Test” digmesine basiniz,

Yazihm blyltme oranini seginiz.

Yanda goriilen arag gubugu ile test islemlerini gercgeklestirilir.

BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. $ti., Malzeme : demsa | ;

Cizgi Rekleri

IHazilan ;] IZODS _'J Objektif |25 vl Video : 640:480

Test Nr

= - Test sayisi
& c
[2o0s0804_114207 ~| ] 1 = Vickers rinell oo Bl
d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu

| [ [ I [mer ~] Olgek

Sira l Sonug I l AltLimnit I UstLimit l T arih I Saat m:l
ARLimit

I 550.00
UstLimit

I 750,00

Ortalama

[

Std.Sapma

A

Sonug

kS

il | B2

12



[ ]
, Test bilgilerini kaydeder,
‘ Q , Yakinlastirilmig goriintiiyli kaydirir

% , Mouse isaretcisini serbest birakir,

, Canl1 kamera goriintiisiinden resim alir,

D , Yeni Test baglatir,

_I_

% , Test sonuglarini raporu hazirlar,
M, Test sonuglarini siler,

//ﬁ , Kamera ayarlari,

, + Isareti ile gdriintiiyii diizeltmenize yardimei olur,(Vickers dlciimlerde)

@, Test ekranindan ¢ikis.

@

, Hassas hareket ile 6l¢timii saglar,

ZI , Parametreler (metod, objektif) degistiginde, sonucu tekrar hesaplar.

Yandaki sekilde goriilen soldan yaklagim diigmesine basin,
Daha sonra asagidaki resimde goriildiigii gibi mouse ile yuvarlak izin sol kenarina yaklasip mouse un sol
diigmesine basin. Daha sonra sagdan, iistten ve alttan yaklasimlarida ayni sekilde yaparak D1 ve D2 (mic.)

degerlerini bulun, , Bu diigme E parametreler (metod, objektif) degistiginde, sonucu tekrar hesaplar.

Bu diigme I@ mouse ile yaklagimda istenen sonucu alamadiginizda, klavyedeki yon tuslarini kullanarak

secilen yaklagim yoniinde Hassas hareket etmesini saglar, “Enter” diigmesine basarak sonug bulunur.

5
ke

[
basilip, bir

sonraki iz testi icin isleme devam edilebilir veya islem durdurulabilir. Test tamamen
bittiginde Ortalama, Standart Sapma ve Sonug degerleri asagidaki gibi bulunur.

ilk test sonucu bulunup hesaplandiktan sonra “Kaydet” diigmesine

Haziran | [2003 ~| ovjerur [z5 ~] Yideno | B40x480

Test Nr
Test sayisi
i * Vickers " Brinell

20090604_115605 | H g Bl
d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu T
13305 [13358  [521.40  |Disik  [HvS  «| Olgek

= - 175 |+
Swa | Sonug | | altlimit | Ostlimit | Tarh [ Saat [ =
1 E21,36  Diisiik REO.O0 75000 04.062009 11:55| ARLImIt

2 530,53 Driiglik, 550.00 740,00 04.06.2003 11:56)) 55000
3 521.40 Diiigiik 550.00 750,00 04.06.2003  11:57 iiistLimnit

750,00

Ortalama

52455

Std.Sapma

549

Sonug

Dk =

[
|

13



Musteri BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. Sti.
Testi Yapan
Tarih 04.06.2009
Parga adi veya no demsa
TEST SONUCLARI
Sira No Olgiim Test Methodu Sonug
& => 1 521,36 HY & Duiguik
= 2 530,89 Hv 5 Diistik
o= 3 521,40 HY & Duiguik
£ =3
" =3
=
=
=3
=
=
Ortalama Std. Sapma Sonug
52455 | | 5,02 | |  Diisik
600 600
| | 1
500 t - + 500
400 400
300 300
200 200
100 100
0 0
7 A o
2 o~
' v
£ X
S
Sl f 3
]

Testi Yapanin imzasi

Onaylayan imzasi

Yazdir |

Alt Limit
Ust Limit

750,00

14



Tum testler tamamlandiginda asagidaki raporu olusturabilmek icin Ara¢c cubugundaki “Yazdir” diigmesine %|

basiniz.

[Haziran = J2o08 |

Test Hr

[2o0soe21_111s0s ~] ] 7]

d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug

[412817 [$15376  |25.002577, |Tama

Sira | S onug | | AL irnit
1 2287 T armnarn 200,05
2 MIaR T armam 2NN ns

= BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. $ti., Malzeme : demsa

-~

Haziran v

Test Nr

20090604_115605 v = < 35 3]

Cevirim tablosunu “Demir” esas1 veya Demir olmayan
esasa gore listelenebilinir. “K” diigmesine basip bu
acilan listeyi kapatabilirsiniz

d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu

13305 [13358 521,40 Diisk  |HV5 %

Diistik 550,00 750,00
Diistik 550.00 750,00 04.06.2003 11:56f
3 Diigik 55000 75000  04.082008 1157 . 0. .

A & 6 3 g
[Hezian | |8 o] omjekti [ v|  Video: 640430 ; Il T
Lesti] Test sayisi
20090604 _115605 vl T  Vickers " Brinell i . )

—— i A “C” diigmesine basarak, bulunan
1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu - .
|133,U5 |133J55 |52T,4U IDU§UK IHV5 j Olgek Sonug:lar, dlger metodlardaki

- i <] 3 i iri
sra | Sonug | [ mit | Osuimt [ Tain [ 5z J:U degerleriyle gevirim  tablosunda
I EI% Dk WO 700 04052009 fimg| ARLmRt listelenir
2 SN Digk  ®I00 7000 M40GI03 1156 55000 ) )
3 W0 Digk UM P00 OB TS| o Bl i “T” diigmesine basildiginda ise
7000 | dten HAF) HRG | HRH| HF standart gevirim tablosu ayri bir liste
ortalama |26 62 KI5 6356 A
09 765 5117 B4 olarak goriintiilenir.
R4 A 515 635 P
Std.Sapma -~
549
Sonug
¢ I | 3] ik < i ]

E53WE [ vEBHT |
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. BMS Bulut Makina San.

. e Tic Ltd. $ti., Malzeme : demsa

Cizgi Rekler |

G Biini | SGU'””‘” Gt Ayt | -
S R | ]
Y

HRG | HRH[ HAK[ 1su]  sonl  4sw| 15T sor| 457 Hei0 | HB3n

oo 7850
3 6900 7800
2.5 6800 7700
a5 E7.00 7600
B4A EEOD 7550
a4 B500 7450
835 6400 74,00
a3 6300 7300
825 E200 7250
2] E1.00 7150
g1 6000 71.00
805 53,00 7000
a0 58,00 E3.00
785 G700 GBS0
735 5600 6750
785 5500 67.00
78 5400  BEO0
77h B300 6550
v 5200 6450
765 5100 6400

Oigii. | HRB[_ HAC] HRD[ HRE[  HAF]
865

<
Hazitan +| (05 v| objewur [5 Video : B4Dx480

e

“T” diigmesine basip standart

gevirim tablosunu

goriintiileyebilirsiniz. “K”

diigmesine basip bu acilan listeyi
¥ kapatabilirsiniz

Test Nr
) _ Test sayist o
20090604_115605 = . @ Vickers (" Brinell JT ﬂ o
1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu
1305 13356 [52140  |pisk  [mvs - Olgek
Sra_ | Sorug | T AlLmit__| Ustlimt_| Tain Saat '175fj‘
1 5213  Digik 55000 75000  04.06.2003 1155 ARLimit
2 5089  Dlsik 55000 75000 04052008 11:55] S50.00 .
3 52140 Digik 55000 75000  O4DE2003 1067 g
750.00
Ortalama
52455 (]
Std.Sapma
543 §
Sonug. " g i
< i | [ Diigic ¥ et F

Asagidaki resimler, soldan, sagdan, yukaridan ve asagidan yaklasimlari gostermektedir. Bu mouse veya klavyedeki

yon tuslari ile yapilabilir. Klavyedeki hassas yon hareketi ile 0.1 mic. ile 0.3 mic. arasinda degisim saglanabilmektedir.

Gdriintii Ayarlan I . Cizgi Rekler

Al
i

| [2008

|H aziran
Test Nr

d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug

~| objektif [5  ~
20090604_12215 ~| & 71

g

Test sayisi

& Vick " Brinell
+ Vickers rinel Nlj

TestMethodu

[ivs ~] Olgek

Sira |Son5§ I

| ALimit

| Ustlimit | Tarih | Saat jEll7s <]l /

I~

ARLimit
S5000 |
UstLimit
750,00

Ortalama

|
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Gariintii I Gi:irijntl.iAyarlanI .
LIS A

j »

Gariintii Bigimi Cizgi Rekleri

ok

4 ]

1

|Hazitan vl |09 | objextif [25  ~ Video : 640450
Lestr Test sayisi
20090604_122125 _g_:J _'[] ¢ Vickers (" Brinell _<JT3WI Ll
d1 mic.m. d2 mic.m. Sonug TestMethodu
13305 13199 [s2768  |pisik  [Wv5 v Olgek
Sira | Sonug | lAItLimil |UstLimit Tarih ISaal mﬂ
1 52344  Dugik 55000 750,00  04.06.2009 1227| ARLimit .
2 52768  Disik 55000 75000 04082009 1228 55000 :
3 52768  Diisik 55000 75000 Q4062009 1228 ;oo .o
imit
75000
Ortalama Ii
526,27 i
Std.Sapma
245
Sonug b "
] i | 3| Dk

5.4 KULLANICI YONETIMi

Kullanicl yénetiminde en fazla 5 kullanici olusturmak mimkindur. Bu kullanicilardan yalnizca birisi cihaz ile
RS-232 portundan haberlesme yapip verileri kaydeder. Diger kullanicilarin sadece var olan veri tabanindaki bilgileri
okuma, yazma ve raporlama haklari vardir.



Her bir bilgisayarlar Windows isletim sisteminde ki Open Database Connectivity (ODBC) araciligi ile Access

veri tabani dosyasina erisir ve kullanir.

&, Kullanic) ¥onetimi x|
Yeni FKaydet =] Dil Segimi Kapat

Oturum Ag Sifre

Agiklama

isim Sopad

Kullanici haklan

[T Supervisor [T Yedekleme [T Kullanici Yonetimi

I~ Firma Karti
OburLi & Agiklama

T o —
cem
| | o

Kullanict Yonetimi kullanict erisim ve program fonksiyon
haklarin1 belirler ve kontrol eder. Yandaki sekilde secili
kullanic1 sadece Miisteri Firma Adres bilgilerine erisip,
verileri okuyup yazabilir. “Ad” ve “Soyad” boliimleri
raporlarda kullanilmak iizere tasarlandigindan mutlaka
doldurulmalidir.

Supervisor segenegi isaretlendiginde, Yedekleme, Kullanici
Yonetimi ve Firma karti yetkileri okuma yazma hakk:
icerecek sekilde belirlenmis olunur.

kaydedilir. (Ornek yedekleme dosyasi: 22022006_094631.bcp).

i ¥eritabani Yedekleme Araci x|

Kapat |

“Geri Al” diigmesine basarak asagidaki pencereden yedek dosy

&, Kullanic Yonetimi x|
.=
Yeni kKaydet Sil il Segimi Kapat
Oturum Ag Sifre
[bme [~
Agiklama
isim Sopad
|BMS |LTD

Kullamci haklan
¥ Supervisor ¥ Yedekleme [ Kullamici Yinetimi
[¥ Firma Karti

Obuiruim A Agiklama

T B
CEm

4| | ©

asini secip tum bilgileri geri alabilirsiniz.

Yukaridaki sekilde segili kullanicinin tiim haklar
verilmistir.

Supervisor: Tiim program fonksiyonlarini
kullanma hakki.

Yedekleme: Sadece Yedekleme hakki.

Kullanici Yonetimi: Sadece Kullanici Yo6netimi
kullanma hakki.

Firma Karti: Sadece Firma Adres bilgileri
kullanma hakki.

o glinlin tarihine ait bir klasor olusturularak program klasori
altina (“...\Backup\ddmmyyyy”) kaydedilir. Yedekleme dosyasi da “ddmmyyyy_hhmmss.bcp” seklinde ayni klasore
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X

2 x|
Loak. in: Ia Backup j = I':'_bi( *

111112007
115042002
| 22062008

Filz name: I j Open I
j Cancel |

A

Filez af type: IBackup File [*.bcp)
[T Open az read-only

55 KALIBRASYON

Yazilim, standartlara uygun sekilde 6nceden kalibre edilmistir. Tekrar kalibre etmenize gerek yoktur.
Bununla beraber kalibrasyon yapmak igin Ana penceredeki "Test” diigmesine basip sonra gelen pencerede
“Kalibrasyon” secenegini isaretleyin, ileri dligmesine basin.

Asagidaki sekli gordiglintzde sifreyi girip “OK” diigmesine basin. Bu sifreyi BMS Bulut Makina Sanayi
firmasindan gerektiginde alabilirsiniz.

i, Kalibrasyon Girisi X|
Sifre
k. Wazger |
D x

4 4

“1, e) d|1|| dlnbwl u'j fon ;Ln 1 II!‘J ! “nh 1‘ n|1‘| nliMrJv\m’I 'w; ) |.min 'l;ui

Obuedrd

|14 'I EX: OY & Vickers " Brinell Fichoe
k = + Aeset Fabrka ayaraina din Kapst :

X1 X2 Fark
| | |
Gergek Deger X Kalibeasyon Degeri

|$l7 X igin Kaypdet I @ % Misometie resm

b haydet

Y1 Y2 Fark
| | |
Gergek Deden Y Kalibwasyon Delien [~ Y Mbsometie resm

30 Yignkapdet | ralipce




§

HI‘IM:HIHJIHllhlpb:’lﬂlwl’l’ “IHﬁI‘MIMLHIN;‘II‘:}HM‘{

#x vy & Vickms

n !I!J_I_J:H o m e o

Iﬁum I
Gesgeh Dejen me
K M reetie
J r — ontw | 2 3 Vv s
bl Y2 Fauk
| | |
Geegok Dojon Y Eabbeaspon Dedei pYMm
r f . Yentads | g

Mikrometreyi cihaza yerlestirip gerekli ayarlari yapin. Sol penceredeki kamera canli goriintlisini digmesine

basip sag taraftaki pencereye resim olarak kaydedin.

“Objektif” degerini segin, “X” den yaklasimi segin, Methodu se¢in, digmeye J basip soldan saga yaklasarak

Otwet 9

OX &Y & Vickers  © Bonell ~Piche -

- |
[ ] C R 5

lmsﬁ ﬁ ﬁﬁl‘

Gorgeh Deden X Ealwasyon Degen

Fﬁ ﬁﬁ xwm ] =] X Nk omene rewms
e bapdiet

n Y2 Fark

| ez |

Gergwk Daeni ¥ Eabbe arpon Degen 7 Y Niuomene resmi

‘__ l—_ Yigh l e bapdet

referans “0” noktasini mouse un sol tusuna basarak belirleyin, ayni sekilde sagdan yaklasim diigmesine J basip
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sagdan yaklasip mikrometrenin son degerini mouse un sol tusuna basarak belirleyin. Daha sonra “Gerg¢ek Deger”
kutusuna gercek degeri mikrometre cinsinden yazip, “X icin kaydet” digmesine basin.

e
“Objektif” degerini secin, “Y yaklasimi secin, Metodu seg¢in, digmeye J basip yukaridan asagiya dogru

hareket ederek referans “0” noktasini mouse un sol tusuna basarak belirleyin, ayni sekilde asagidan yaklasim

=

digmesine basip asagidan yaklasip mikrometrenin son degerini mouse un sol tusuna basarak belirleyin. Daha
sonra “Gercek Deger” kutusuna gercek degeri mikrometre cinsinden yazip, “Y icin kaydet” diigmesine basin
Eger yalniz bir islem yaparsaniz, “Fabrika ayarlarina don” diigmesine basip, tim degerleri fabrika ayarlarina

dondirebilirsiniz

Emv

- rX Y @ Vickers O Gonell

B TITT N TN

[x 1752 W X545 li.s
Geigek Dejun X Kalib arpon Deies

»
{5000 hae g Kagdel | p X -::z‘m resre
b4l Y2 Fank

N O G

Gesgek Degen Y Kalibcarpon Dedesi 3 Y Mbsonetie mers
la“ hll? ¥ on Kapdst I do b apdet

5.6 Sigorta Degistirme
Diger bilesenleri korumak amaciyla asagidaki gibi degistirilmesi gerekir:

1)Gici kapatin
Sekil- 9 da gosterildigi gibi bir tornavida ile sigorta kutusunu cikarin.
3) Sigortayi ¢ekin ve kirik olup olmadigini kontrol edin. Bir ohmmetre ile kontrol etmek ¢ok daha iyidir.
4) Sigortayi degistirin ve orijinal konumunda kullanima devam edin.
5.7 Bakim Talimati
e Tum bakimlar yetkili ve ehliyetli personel tarafindan asagida belirtilen periyodlarda diizgiin sekilde
yapiimalidir.
Herhangi bir bakim, yapilmadan 6nce mutlaka elektrik kesilmelidir.
Periyodik Kontroller ve Bakimlar:
Giinliik kontrol ve bakimlar:
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e Cihaz kullanimi bitince tozlanmamasi igin kilifini lizerine gegiriniz.
e Cihaz, kullanilmiyorsa fisini prizden cikartiniz.
e Olguim bittikten sonra test tablasini temizleyiniz.

5.7.1 Altiaylk kontrol ve bakimlar:

e Cihazda kablo veya baglanti gevsemis olup olmadigini kontrol ediniz.

e Ana mili tozdan koruyunuz, gerekirse ince yagla yaglayiniz.

e Yillik kontrol:

e Yilda bir kez cihazi kalibrasyonu dogrulamak igin kalibre ettirmek gerekmektedir.

5.7.2 Garanti Sartlar

Cihaziniz, kullanma kilavuzunda gosterildigi sekilde ve sartlarda kullanilmasi, temizlik, bakim ve tamiratlarin yetkili
kisiler tarafindan yapilmasi durumunda garanti kapsami icinde olacaktir.
Garantinin gegersiz sayilacagi durumlar:
Cihazda yapilacak onarim, revizyonlarin firmamizin bilgisi dahilinde yapilmamasi,
Orijinal olmayan yedek parca ve sarf malzeme kullaniimasi,
Belge Uzerinde ve cihaz Uizerindeki orijinal seri etiketinin tahrif edilmesi, kaldirilmasi durumlarinda
Gerekli kontrol ve bakimlarin ihmal edilmesi.
Garanti malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 1 yildir.(Test uglari, dijital kontrol tinitesi, optik sistem, kamera
garanti kapsami disindadir.)
¥v" Malin garanti siiresi icinde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen siire garanti siiresine eklenir. Malin tamir
suresi en fazla 30 is glintidr.
¥v" Malin garanti siiresi icerisinde, gerek malzeme ve iscilik gerekse montaj hatalarindan dolayi arizalanmasi
halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda hicbir (icret talep
etmeksizin tamiri yapilacaktir.
v’ Tuketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

v" Teslim suiresinden itibaren garanti siresi icinde kalmak kaydiyla bir yil icerisinde ayni arizayi ikiden fazla
tekrarlamasi veya farkl arizalarin dortten fazla ortaya ¢cikmasi sonucu maldan yararlanmamanin sireklilik
kazanmasi,

Tamiri icin gerekli azami slrenin asilmasi servis istasyonundan, servis istasyonu yoksa sirasiyla saticisi, bayii, acentesi,
ithalatgisinin ya da imalatgisinin dlizenleyecegi raporla arizanin mimkin olmadiginin belirlemesi durumlarinda,
lUcretsiz olarak degistirmesini, talep edilebilir.

7
0.0

R/
0.0

7 7
0.0 0.0

R/
0.0
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