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1 MAKINE HAKKINDA BILGI

Metal malzemelerin (¢elik, aliiminyum, pring, bronz. vb.) sertligini 6l¢gmek amaci i¢in kullanilir.

1.1 Parcga Listesi

1 | Cihaz Govdesi 11 | Dijital Encoder Okiiler

2 | Ust Kapak 12 | Okiiler Mikrometresi

3 | Ana Mil 13 | 10X Objektif

4 | Ana Mil Somunu 14 | 25X Objektif

5 | Ana Mil Somun Kolu 15 | Mikrometre

6 |Olgiim Tareti 16 | Agirlik

7 | X-Y Tablast 17 | X-Y tablas1 kontra somunu
8 | Olgme Ucu 18 | Dijital Dokunmatik Ekran
10 | Numune




2 MAKINA RESMiI

Dijital encoder OKULER MIKROMETRESI (12)
okuler (11) :

AGIRLIK (16)

UST KAPAK (2)

X-Y TABLASI (7)

MIKROMETRE (15)

X-Y TABLASI KONTROL
SOMUNU (17)

CIHAZ GOVDESI (1)

ANA ML (3)

-z
\

| ANA MIL SOMUNU (4)

ANA MIL SOMUN KOLU (5)

DIJITAL DOKUNMATIK
EKRAN (18)

Sekil.1



OLCME UCU (7)

X-Y TABLASI (8)

OLCUM TARETI (6)

25X OBJEKTIF (14)

NUMUNE (10)

Sekil.2
3 TEKNIK BILGILER
3.1 Teknik Ozellikler
Test yiikleri (kgf) 0,5;1;3;5 ( 10kgf Opsiyonel)
Yiik se¢cimi Manuel
Test metodu Vickers (Opsiyonel Brinell)
Yiikiin uygulanmasi Otomatik
Olgme mikroskobunun toplam biiyiitmeleri §ZZ§ Z;§ zgs:z.z
X-Y test tablasi Olgtileri (mm) 100X100
X-Y test tablas1 hareketi (mm) 25
Maks. test yliksekligi (mm) 130
Bogaz ac¢iklig1 (mm) 130
Gli¢ 220V, 50Hz
Makine ebatlar1 (mm) 750 X 500 X 300
Ambalaj ebatlar1 (mm) 870 X 590 X 440
Agirlik (net/briit) kg 68/100
3.2 Standart Aksesuarlar )
Vickers piramid ug 1 Ocel Aksesuarlar . L
. 1 mm bilya ug tutucusu (Brinell testleri igin)
Vickers test mastari 1 Mandren ( matkap vb gibi parcalar i¢in)
X-Y tabla 1 V kanall1 parca tablasi
Dijital encoder okiiler 1 Mengene
Aksesuar kutusu 1
Alyen anahtar seti 1
Kullanma kilavuzu 1
Firmamiz Kalibrasyon sertifikasi 1




4 KURULUM DEVREYE ALMA

1) Cihaz vibrasyon ve paslanma etkisi yapacak bir ortama yerlestirilmemeli ve ortam sicakligi 10 -35 ° C ve
nemin %70 den daha fazla olmadig1 bir ortamda kullanilmasi saglanmalidir.

Voltaj dalgalanmalar1 220V + 10 % i¢inde olmalidir. Cihaz uygun bir masa lizerine monte edilmeli ve ana
milin rahat¢a agagiya inip kalkmasi i¢in tabla ilizerinde yaklasik 70 mm ¢apinda bir delik olmalidir. (Bkz.
Masa resmi)

2) Agirliklar (16) aksesuar kutusundan ¢ikarin, Sekil 1 deki gibi sirasiyla, istenilen test yiikiine gore
yerlestirin.

3) X-Y tablasini (8) aksesuar kutusundan ¢ikarin. Alkolle temizleyin ve ana milin (3) i¢indeki delige
yerlestirerek, X-Y tablasi kontra somununu (17) sikin.

4) Giig¢ kablosunu ceryana takin.

5)Diiz parca tablasinin iizerine bir su terazisi koyarak, masanin alt ayar civatalar1 yardimi ile cihazin diizgiin
olarak masaya tespitini saglaymiz. Ana milin rahatlikla inmesi i¢in suntalam tlizerine delik agmay1
unutmayiniz.

6) Ol¢iimii yapilacak parcanin yiizeyi diizgiin ve pas vb den armmis olmalidir.

Yiizey piirtizliilik degeri 0,2 um’ dan dan fazla olmamalidir.

7) Test yapilacak parcanin test yiikii, par¢a kalinligi ve tahmini sertlik degeri referans alinarak uygun
tablodan bulunmalidir.

5 GENEL BILGILER
5.1 Vickers Sertlik Olcme Metodu (EN 6507-1)

v Vickers metodu,136° elmas Vickers piramid ugun yaptig1 iz 6l¢limiiniin sertlige ¢evrilmesi metodudur.

5.2 Brinell Sertlik Olcme Metodu ( EN 6506-1, ASTM E10)

v" Brinell metodu, malzeme kalinligi, cinsi ve uygulanan yiike gore segilen, gesitli ¢aplardaki bilye izlerinin
cihaz tizerindeki optik sistemle veya portatif mikroskopla (0,01 mm hassasiyetindeki) ol¢iilmesine
dayanir.

v Asagidaki tablo 1, Brinell testlerinde test edilecek malzeme cinsine gore segili olan yiikler ve bilyelerle,
test malzemesi arasindaki bagint1 gosterilmistir.

NOT: MICROBUL icin secili olan yiikler ve bilyeler kullanilmalidir.

Tablo 1
Malzeme Bilya ¢api(D) Celik, demir, Piring, bronz, Yumusak | Kursun
kalinhgi(mm) dokme demir bakir, aliiminyum bakir
0,5 mm ve 1 30 kgf -
yukarisi
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Kalinlik, mm

Sekil A.1 - Deney kuvvetine ve sertlige bagli olarak en az kalinlik
(HV 0,2 - HV 100)
Tablo 2

5.3 Olgiime Hazirlik

v" Test metoduna uygun ucu tabloyu kullanarak seginiz. (bkz. tablo 1/ tablo 2)
v" Ucu, u¢ miline ( ML3) (bkz. sekil 1) dikkatlice ve hassas olarak yerlestirip, alyen anahtarla yavasga

v

sikiniz.
Kullanim sahasinda titresim yaratabilecek durumlardan kaginilmalidir.

5.4 Teste Baslama

v
v
v

Cihazin elektrik baglantisin1 yapiniz ve ana salteri aginiz.
Cihaziniza uygun test metodunu seginiz.
Olglimii yapilacak olan parca ylizeyinin temiz ve piiriizsiiz olmasi gerekmektedir.

5.5 Testin Yapilmasi

AN N NN

AN

Gli¢ anahtarina basin ve 15181 yakin.

Test metodunu ve objektifi secin.

Test pargasini test tablasi tizerine koyun.

Olgiim ucunun test parcasina olan mesafesini, ana mili (3) kaldirarak, yaklasik olarak, 2 mm olarak

ayarlaym. Sonra,10X objektifi (13), tareti cevirerek (6), one dogru gelecek sekilde ayarlayiniz. Test
parcasinin objektife yaklasik 6 mm mesafeli duracak sekilde ana mili kaldirin. Daha sonra parcanin net
olarak goriilmesini saglayin. (Bu islem 25X de, yaklasik 1,5 mm olarak ayarlanabilir.)

Eger okiilerde goriilen goriintii net degilse, ayarlayin.

Olgiim ucunu (9), tareti cevirerek (6) dne gelecek duruma cevirin. Sonra dijital panelinde (TESTI
BASLAT) basin. Cihaz otomatik olarak yiikleme, bekleme ve ilk pozisyona déonme iglemlerini
yapacaktir.

Yiik bosaltma islemi bittikten sonra lgme objektifini (25X) ¢evirin. Asagidaki resimde goriildiigii gibi,
oktilerden izi gozleyin.



Sekil.3
Tamburu ¢evirerek mikrometrenin “0” ¢izgisini, piramid izin sol kdsesine degdirin.

HINIT

Sekil.4
Tamburu gevirerek, diger ¢izgiyi de piramidin sag kosesine yukaridaki gibi degdirin. Dijital okiilerin
butonuna basin ve degeri direk okuyun.

Objektif| Toplam Biiyiitme Olgiim Hassasiyeti
10X 140X 0,062 um
25X 360X 0,026 pm

6 KULLANMA TALIMATI
6.1 Genel Bakig

Bulut Makina
San. ve Tic. Ltd. §t

Sertlik Olgme Cihazi

MICROBUL
HARDNESS TESTER

7 Ana Menu

AYARLAR boéliimiine gelinir, yazici, tarih/saat ortalama adedi, test siiresi, fabrika ayarlar, test alt limit,
test iist limit, dil secimi, goriintiileme gibi ayarlar, fonksiyon tuslar kullanilarak girilir.



7.1 Ayarlar

Ayarlar

@ BiLGI CIKISI ‘ @|
2l

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Ayarlar

s [

MICROBUL
HARDNESS TESTER

‘ Menii

¥ Test Metodu

v

MICROBUL
HARDNESS TESTER

S

N

Ayarlar
seceneginden
asagida belirtilen
diizenlemeleri
yapabilirsiniz

—

Ayarlar

Bilgi CIKISI |
YAZICI AKTIF Q’

KAPALI

BiLGISAYAR

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Ayarlar
Tarih/Saat

99:99:99

MICROBUL
HARDNESS TESTER




Ayarlar

@ Ortalama Adedi Q)

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Ayarlar

@Q)

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Avarlar

@ Fabrika Ayarlari Q)

MICROBUL

Ortalama TesT
Adeti

.

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Test Siresi

| SiRel)

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Fabrika Ayarlari

MICROBUL

HARDNESS TESTER HARDNESS TESTER




Avyarlar

@e»

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Ayarlar

@ UST LIMIT Q)

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Ayarlar

@ ALT LIMIT Q)

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Dil/Lang.

ESPANOL 4y, Ul DEUTSCHE FRANGAIS

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Test Ust Limit

2

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Test Alt Limit

9999,99

MICROBUL
HARDNESS TESTER




7.2 Kayitlar

Kayitlar

o O EZA O o)

MICROBUL

HARDNESS TESTER

SECILI KAYIT
HAFIZASI DOLDU

MICROBUL
HARDNESS TESTER

a3 “ 999.99 Text_To_ ‘]T?t_. Te

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Her kayit i¢in max.
50 adet test verisi
girilebilir. Toplam

kay1t adeti ise
100°diir. Total
5000

KAYITLI HAFIZA
SiLiNSINMI ?

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Solda kayitlar
tizerinden
gorebileceginiz
testler sagda ise
online yapilmis
test sonuglarini
inceleyebilirsiniz.

MICROBUL
HARDNESS TESTER



999
99/99

HBW 1/10 9999.99

TS Alloy  9999.9

MICROBUL
HARDNESS TESTER

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Olgiimii yapilan metod karsiligin1
diger metodlara ¢evirerek gortilebilir

ISLEME EKLENECEK DEGER
[ §

Olgiimlerde
malzemenin
yarigapi
secilerek cap
diizeltme
faktoriini
gorebilirsiniz

MICROBUL
HARDNESS TESTER

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Aktif Et

KAPALI

MICROBUL
HARDNESS TESTER
13




7.3 Kalibrasyon

Cihaz, firmamizca, uygun sartlarda kalibre edilmis olup, normalde kullanici tarafindan, tekrar
kalibrasyona gerek yoktur.

Ama gerekirse, cihazin kalibrasyonunun, uzman kisilerce, uygun sartlarda yapilmasi gerekmektedir. Hatali
kalibrasyon yapilmasi durumunda, AYARLAR a girilip FABRIKA AYARLARI GERI YUKLE fonksiyonu
kullanilarak, orijinal kalibrasyon degerlerine tekrar doniilebilir.

Objektif ayari i¢in sifre girmeniz gerekir. Burada objektif ayarinin ve biiylitme faktoriinii segebilirsiniz. (Bu
fabrika ayar olarak kaydedilmis olup, sifrenin bilinmesi halinde bile, iireticiye sorulmadan
degistirilmemesi 6nemle tavsiye olunur.)

Ayarlar Cihaz tarafiniza QBJEKTIF KALIE

o e [

kalibrasyonu
yapilmis olarak
gonderilecektir
ancak cihaz tekrar
kalibrasyon
gerektirdiginde
tarafimizdan
isteyeceginiz sifre ile
bunu

MICROBUL gerceklestirebilir MICROBUL
anlis kalibre
HARDNESS TESTER " Vapimas: HARDNESS TESTER

durumunda fabrika
ayarlarini doniilebilir

’ 99.99

MICROBUL MICROBUL
HARDNESS TESTER HARDNESS TESTER

14



Kalibrasyon degerlerinin fabrika olarak
kaydedilebilmesi i¢in firmamizdan
> fabrika kayzt sifresi istenmelidir.

NOT: Degerlerin fabrika ayar1 olarak
kaydedilmesi durumunda eger
kalibrasyon yanlis yapilmais ise

kalibrasyonun tekrarlanmast
gerekmektedir.

MICROBUL
HARDNESS TESTER

Avarlar

GORUNTULEME

Ayarlar

OKULER OLCUM

KAMERALI OLCUM

MICROBUL
HARDNESS TESTER

MICROBUL
HARDNESS TESTER

7.4 Test Metodu

Mend

Test Metodu

MICROBUL
HARDNESS TESTER

MICROBUL
HARDNESS TESTER




7.5 Test Ekrani

999
99/99

MICROBUL MICROBUL
HARDNESS TESTER HARDNESS TESTER

NOT: Start tusuna bastiktan sonra cihaz dlciime gecmiyor bir siire bekledikten sonra asagida belirtilen
ekran ile karsiuasiyorsaniz optik sensor devre dist kalmis olup firma ile iletisime gecmeniz gerekmektedir.

UYGULAMA HATASI

MICROBUL
HARDNESS TESTER

8 BAKIM TALIMATI

e Tiim bakimlar yetkili ve ehliyetli personel tarafindan asagida belirtilen periyodlarda diizgiin sekilde
yapilmalidir.
Herhangi bir bakim, yapilmadan once mutlaka elektrik kesilmelidir.

Periyodik Kontroller ve Bakimlar:
Giinliik kontrol ve bakimlar:

Kullanimi bitince tozlanmamasi i¢in kilifin1 {izerine ge¢iriniz.

Olgiim bittikten sonra kiritlmasimi dnlemek i¢in ucu kutusuna kaldiriniz.
Cihaz, kullanilmiyorsa fisini prizden ¢ikartiniz.

Olgiim alindiktan sonra tablanin iizerini temizleyiniz.

Olgiim bittikten sonra tabla ve dogrulama mastarin1 yaglayip kaldiriniz.
Alt1 aylik kontrol ve bakimlar:

e (ihazda kablo veya baglant1 gevsemis olup olmadigini kontrol ediniz.
Yillik kontrol:

e Yilda bir kez cihazi kalibrasyonunu dogrulamak icin kalibre ettirmek gerekmektedir.

16



8.1 LED DEGISimi

Lambanin degisimi asagidaki seklide yapilmalidir.

1-A¢ma —kapama anahtarini kapatin ve cihazi fisten ¢ekin.

2- Ust kapag1 acin.

3-Cihazin sol kapagini agin. Resimde goriildiigli gibi 151k sistemini tutarak disar1 ¢gikarin.
4- Yatagmda_ri_ g::eévirerek c¢ikarin ve yeni led 12V — 5SW lambayi takin.

Sekil-5
9 ARIZA BULMA VE GIDERME
SORUN GIDERME
Cihaz, olgiim Vickers ucunun kontrolii yapilmalidir. Bir mikroskop yardimi ile de kontrol ettikten

sonra kiriksa yenisini temin etmeniz gerekir.
Malzeme ve test tablasinin iizerindeki toz vb silinmelidir.
diisiik veriyorsa; Servise haber veriniz.

degerini yiiksek veya

10 GARANTI SARTLARI

Cihaziniz, kullanma kilavuzunda gosterildigi sekilde ve sartlarda kullanilmasi, temizlik, bakim ve

tamiratlarin yetkili kisiler tarafindan yapilmasi durumunda garanti kapsami i¢inde olacaktir.

Garantinin gegersiz sayilacagi durumlar:

e (Cihazda yapilacak onarim, revizyonlarin firmamizin bilgisi dahilinde yapilmasi,

e Orijinal olmayan yedek parca ve sarf malzeme kullanilmasi,

e Belge lizerinde ve cihaz iizerindeki orijinal seri etiketinin tahrif edilmesi, kaldirilmasi

e Gerekli kontrol ve bakimlarin ihmal edilmesi durumlarinda

GARANTI SARTLARI

e Garanti malin teslim tarthinden itibaren baslar ve 1 yildir.(Test uglari, objektifler, PLC ve okiiler garanti
kapsami disindadir)

e Malin garanti siiresi i¢inde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen siire garanti siiresine eklenir. Malin
tamir siiresi en fazla 30 is giliniidiir.

e Malin garanti siiresi igersinde, gerek malzeme ve is¢ilik gerekse montaj hatalarindan dolay1 arizalanmasi
halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir {icret talep
etmeksizin tamiri yapilacaktir.

e Tiketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

e Teslim siiresinden itibaren garanti siiresi i¢ginde kalmak kaydiyla bir yil igerisinde ayn1 arizay: ikiden
fazla tekrarlamasi veya farkli arizalarin dortten fazla ortaya ¢ikmasi sonucu maldan yararlanmamanin
siireklilik kazanmasi,

e Tamiri i¢in gerekli azami siirenin agilmasi servis istasyonundan, servis istasyonu yoksa sirasiyla saticisi,
bayii, acentesi, ithalat¢isinin ya da imalat¢isinin diizenleyecegi raporla arizanin miimkiin olmadiginin
belirlemesi durumlarinda, iicretsiz olarak degistirmesini, talep edilebilir.
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