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1 Teknik ozellikler

Maksimum test parcasi yiiksekligi: 90 mm
Bogaz acikligi: 120mm

Agirlik: 40Kg

Gilig: AC220V/50Hz

Ebatlar (490 * 290 * 530) mm

1.1 Test yikleri

Halojen parlaklig1 20 ayarlanabilir

1.2 Sertlik test cihazinin ¢alisma kosullar1

Oda sicakligt (23 +5) ° C araliginda

Saglam bir temel {izerine dik olarak yerlestirilmelidir;
Titresimsiz bir ortamda;

I¢ mekan bagil nemi %65'ten fazla olmamali

1.3 Ambalajdan ¢ikarma ve kurulum

Tablo 3.1'de gosterilmektedir.

Sekil 3.1
Tablo 3.1

Kgf  0.01 0. 025 0.05 0.1 0.2 0.3 0.5 1
N 0. 098 0. 245 0.49 0.98 1.96 2.94 | 4.90 9. 80
Objektif lens 10x 40x
Olgiim ¢oziiniirliigii 0.03125pum




1.0l¢iim butonu 2 On Cerceve 3.Dokunmatik Ekran | 4.Ana mil 5. XY-test tablasi

6. Test Ucu 7.10X Objektif 8.Kamera 9. Test yiikii tamburu = 10. Taret
L 13. Agma / kapama
11.40X Objektif 12.Fokusmalama kolu 14. Ana kablo 15. RS232
anahtari
16. Yazici 17.Led

Kurulum adimlari asagidaki gibidir:

Sandiktan ¢ikarin, cihazi ve aksesuar kutusunu alin (bkz. Sekil 3.1).

Sertlik test cihazini 6zel masanin {izerine yerlestirin ve ana motorun altindaki baglanti kutusundan yatay viday1 (1) ¢ikarimn.
Kapagi (12), makinenin {istiindeki doner viday1 ve dort sok vidasini ¢ikarir

The 4 screws are
screwed and the
4 screws do mot

Sekil 3.2 4 vidanin ¢ikarilmasi
Yiiklerin yerlestirilecegi hazneye ait iist kapagini alin, agirliklar1 aksesuar ¢antasindan ¢ikarin ve hazneye kiigiikten biiyiige
dogru alt1 agirlik yerlestirin.
(Sekil 3.3).
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Sekil 3.3 yiiklerin yerlesimi

Ardindan iist kismi (12) kapatin.
Ardindan kameray1 (8) ¢ikarin. Kamera yuvasina (Sekil 1) yerlestirilir.
Test tablasini (5) ¢ikarin ve paslanmaya kars1 dayanikli yagi silin. Ana mil (4) deligine yerlestirin ve kilitleyin.

Su terazisini alin test tablasinin (5) iizerine yerlestirin ve diizlemselligi saglayin.

2 Panel tus fonksiyonlari1 tanimi

2.1 Panel Fonksiyonlari

Sekil 4-1 de cihaz 6n panel dokunmatik ekran gostermektedir.
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Sekil 4-1
Tarih ve saat ekranin sag iist kosesinde goriintiilenir: saat ve tarih konumuna uzun basin, iletisim kutusu agilir ve tarih ve
saat degistirilebilir.
Sertlik goriintiileme alam: 6lciilen sertlik degerini, test kuvvetini (HV ve HK arasinda gegis yapmak i¢in test kuvvetine
tiklaym) ve test sertliginin {ist ve alt sinirlarin1 goriintiileyin.
Sertlik ¢evrim alani: Sertlik ¢evrim girmek i¢in tiklayin ve doniistiiriilecek sertlik 6lgegini se¢in ve ¢evrim sertlik degerini
goriintiileyin.
Bekleme siiresi: Bekleme siiresini ayarlamak i¢in tiklayin ve mevcut bekleme siiresi ¢caligma sirasinda goriintiilenecektir.
Isik ayar1: 15181 parlakligini ayarlayin, degerin her iki tarafindaki (+) (-) 15181 parlakligini ayarlar.
Olgiim verileri: Test say1sini1 ayarlayim ve ortalama, maksimum ve minimum degerlerini gériintiileyin.
Olgiilen deger: olgiilen izi degerini goriintiileyin.
Veri sorgusu: kaydedilen gegmis verileri sorgulayin, girmek i¢in tiklayin, gegmis verileri arayabilir ve yazdirabilirsiniz.
Kaydet: Test verileri tamamlandiktan sonra, gegmis verileri kaydetmek icin kaydet diigmesine basin.
Yazdir: Test verileri tamamlandiktan sonra, verileri yazdirmak i¢in yazdir diigmesine basin.
10X: 10x objektif lens diigmesi, taret 10x objektife doner.
40X: 40x objektif lens diigmesi, taret 40x objektife doner.
Bagslat: Baslat diigmesine bastiktan sonra, bu diigme durdur'u goriintiiler. Testi baglattiktan sonra, durdurmak i¢in Durdur'a
basin.

2.2 Test kuvvetinin se¢imi

Cihazdaki test kuvvetini, test yiikii tamburunu yeni bir test kuvveti segmek i¢in gevirdiginizde, ana meniiniin sag {ist
kosesindeki test kuvveti degeri hemen degisir. Test kuvvetini sectikten sonra, yeni test kuvveti sisteme yiiklenir. Sistem 6nceki

test sonuglarini temizler ve yeni test kuvveti testi baglar.

2.3 Enerji tasarrufu modu

Sertlik test cihazi 10 dakika kullanilmadiginda otomatik olarak enerji tasarrufu moduna girecek ve 151k kaynagini otomatik
olarak kapatacaktir. Kullanici, sertlik test cihazinin enerji tasarrufu modunu uyandirmak igin igletim klavyesindeki yukar1 ve
asagl tuslarina basabilir veya normal test i¢in sertlik test cihazinin 151k kaynagini uyandirmak i¢in sag tamburu dondiirebilir.



3 Sertlik test cihazlarinin kullanimi

3.1 Sertlik test cihazinin ¢alistirilmasi

1) kabloyu takin ve gii¢c anahtarini a¢in. Ekranda verilerin degistirilebilecegi bir arayiiz vardir.
Omegin: sertlik lcegi (HV, HK) se¢imi, ¢evrim tablosu, zaman secimi, 151k segimi vb.
2) Ana mil somunu (9), dikkatli ve yavas bir sekilde dondiiriiliir. Maksimum kuvvet 1kgf'ye donerken, doniisiin konumu
sondadir ve ileri dogru dénmeye devam edemez. Ters yonde donmelidir. Minimum kuvvet degeri olan 0.01kgf'ye
ulastiginda da ters yonde donmelidir.
3) 10s en yaygin kullanilan test kuvveti tutma siiresidir, ancak ayn1 zamanda meniiye girme ihtiyacina gore, ekleme ve ¢ikarma
icin Ust ve alt oklara gore yiikleme siiresini se¢in, her basista 1 saniyelik bir degisiklik, + + Arti, - - eksi
4) Alan kaynagi ¢cok karanlik veya ¢ok acik oldugundan, <+> ve <-> tuslarina basabilirsiniz: parlaklik se¢imi + artar azalir.
5) 40x objektif lens (11) 6n konumda olacak sekilde tareti (10) dondiiriin (6l¢iim durumunda optik sistemin toplam
biiylitmesi 400 x'tir).
6) Test tablasi (5) tlizerindeki standart test blogu veya numune, ana mil somunu kollar1 (12), objektif lens (11) yaklasik 1-2
mm oldugunda (lense dokunmayin) test numunesinin yiikselmesini saglar ve ardindan kameray1 (8) kullanin. Izin net bir
sekilde yiizeyde goriintiilemesini gézlemlemeli, ardindan odaklama islemini tamamlamalisiniz.

Numunenin yiizeyinde daha genis bir goriis alan1 gézlemlemek istiyorsaniz, 10 x objektif (7) konuma getirebilirsiniz.
7) test ucunu (6) 6n konuma ¢evirin. Taret (10) konumlandirilmis oldugunu hissetmelisiniz. Taretin hareketi sirasinda, darbeyi
onlemek i¢in dikkatli ve yavas ilerlemelisiniz. Bu sirada, girintinin istli ve odaklanmis numune arasindaki mesafe yaklasik 0,4
ila 0,5 mm'dir.
8) "BASLAT" diigmesine basin, bu sirada test kuvveti uygulanir (motor ¢alisir) ve ekranda yiikleme ve bosaltma ilerleme
cubugu goriiniir; ilerleme ¢ubugu tamamlandiginda, motor ¢alisma sonu uyarisi bir kez bip sesi ¢ikarir ve ekranda d1:0 Ol¢iim
bekleniyor goriiniir.
Uyar1: Motor ¢aligirken test pargasini hareket ettirmeyin veya tareti dondiirmeyin. Hareket ettirmeden once yiikleme ve
bosaltmanin bitmesini beklemelisiniz, aksi takdirde cihaz hasar goriir. 9) 40x objektif mercegini (11) 6ne dogru gevirin,
ardindan mikrometre mercegindeki (8) izin ¢apraz uzunlugunu Slgebilirsiniz. Iz net degilse, test tablasini yavasca kaldirabilir
veya alcaltarak netlestirebilirsiniz; mikrometre mercegindeki (8) iki ¢izgi bulaniksa, mikrometre mercegindeki gz mercegi
ayarlanabilir, bu her kiginin goriisiine gore degisebilir.
9) Sag tamburu dondiiriin ve 6l¢iim ¢izgisini hareket ettirerek iki 6l¢iim ¢izgisini kademeli olarak birbirine yaklastirin.

Olgiim diigmesine uzun basarak sifirlama yapabilir, ardindan ana ekrandaki d1: degeri sifir olur, (Makineyi her actigimizda

sifir konumunu sifirlamaniz gerekir)

12) Olgiim ¢izgilerini ayirmak icin sag tambur tekerlegini (20) dondiiriin ve ardindan sol isaretleme ¢izgisini hareket ettirmek
icin sol tambur tekerlegini (16) hareket ettirin,

Sol dl¢lim ¢izgisinin i¢ tarafi girintinin sol kenar kesisimine teget oldugunda, i¢ tarafi iz kdsegeni kesisimine teget yapmak i¢in
sag ol¢lim ¢izgiyi hareket ettirin.

Olgiimde bir hata oldugu diisiiniiliirse, déniistiiriilen sertlik degeri yukaridaki prosediirii tekrarlayarak tekrar dlgiilebilir.

Iz igin 6zel 6l¢iim yontemleri asagida listelenmistir: liitfen Tablo 5.1'e bakin

3.1.1 Dijital gostergeli otomatik taret modelinin test siireci

Bu makineyi kullanirken, taretin doniisii sirasinda test ucunun herhangi bir nesneye temas etmemesine her zaman dikkat edin.
1)Onyiikleme

2)Tareti istediginiz objektif merceginin konumuna getirmek i¢in basabilirsiniz.

3)Test pargasint test tablasina yerlestirin, odaklaym. Numune diizensizse, liitfen tareti manuel olarak ¢evirin ve izi 4. adima
gegmeden once herhangi bir nesneye temas etmemelidir.

4)BASLAT"a basin, test ucu nerede olursa olsun, 6ne donecek ve testi baslatacaktir, bu sirada herhangi bir islem yapmayin,
testin tamamlanmasini bekleyin,

5)Yiikleme ve bosaltmadan sonra, taret otomatik olarak 40x objektif mercegine donecektir. Bu sirada, sertlik degeri diyagonal
dlgiimle elde edilebilir. Olgiim yontemi, dijital gdstergeli manuel taret modeline atifta bulunur.



4 Bakim

4.1 Isik kaynagi bakimi

Ampul kirldiginda, Liitfen yeni ampulii asagidaki sekilde degistirin:

Liitfen elektrik ¢arpmasi1 yasamamak i¢in 6nce elektrik giiciinii kesin;

Viday1 1 gevsetmek icin saat yoniiniin tersine ¢evirin; bkz. Sekil 6.1

Oku 1'in yoniine gore arka kapag itin, 2'nin doniis yoniine tiklayin, arka kapagi ¢ikarin; bkz. sekil 6.2.
Bozuk ampulii ¢ekip ¢ikarin ve yeni bir ampulle degistirin. Bkz. sekil 6.3.

Yeni ampuliin yiizeyini yumusak bir bezle silin. Ampuliin yiizeyine ellerinizle dokunmayin;

1 ile gosterilen yone gore arka kapagi itin, arka kapaktaki ok 2 doniis yoniinii tiklayimn. Bkz. sekil 6.4.

Giig anahtarini agin.

viday1 1 saat yoniinde sikin ve ayarlayin, bdylece goriis alanindaki 11k esit olur. (Gerekirse, vidalar1 2 sokiin ve yukari ve
asag1 ayarlayin) Bkz. sekil 6.5

Sekil 6.4 arka kapagin kapatilmasi Sekil 6.5 ayar vidasi
Sekil 6.6 Sigorta yuvasinin ¢ikartilmasi Sekil 6.7 sigortanin degisimi
4.2 Yazici
Discharge
= port

Front cover

plate

- Doer butten

Fower and
— status
indication

Sekil 6-8 yazici
Sertlik test cihazinin gii¢ kaynag1 agildiginda, giic gdsterge lambasi yanacaktir.

Gosterge 15181 yanip sondiigiinde, baski kagidi tiikenmistir. Liitfen degistirin.
Baski kagidini degistirin
Baski kagidi 6zellikleri termal kagit rulosu, kagit genisligi 44mm + 0,5 mm



I¢ rulo ¢ap1 38 mm'den azdr,
Kagidin amaci 0,065 mm kalinliginda kagit, 53-64 g/m2
Sekil 6-9'da gosterildigi gibi yazicinin 6n kapak panelini agin.

On kapag1 agmak icin diigmeye basin
Sekil 6-9. yazicinin 6n kapak panelini agma

Yazicidaki kagit rulosu gibi kagit makarasini yazicidan ¢ikarin

Yeni kagit rulosunu kagit makarasinin iizerine yerlestirin ve ruloyu yazicinin yuvasina bastirin.

Kagidin ucunu sekil 6-10'da gosterilen sekilde kesin.

Sekil 6-10 kagit ucu tasarimi Sekil 6-11 Kagid1 arka kapaga yerlestirin
Yazdirma ucunu yazicinin 6n kapagindan ve kagittan disart ¢ekin ve 6n kapak plakasini kapatin. Sekil 6-11'de gosterildigi
gibi normal sekilde kullanabilirsiniz.



