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1 Açıklama 
Başlıca işlevler şunlardır: 
Rockwell Sertlik Ölçeklerinin seçimi: HRA, HRB, HRC, HRD, HRE, HRF, HRG, HRH, HRK, HRL, HRM, HRR, HRP, HRS, HRV 
Verileri u-diske işlemeye uygun olup Excel formatında kaydedebilirsiniz. 
Çalışma normu: BSEN 6508, ISO 6508, ASTM E18, GB/T230 

2 Sertlik Ölçme Cihazı Teknik Özellikleri 
Ön yük: 98.07N (10Kg); Tolerans: ±2.0% 
Toplam test yükleri: 588,4N (60Kg), 980,7N (100Kg), 1471N (150Kg), Tolerans: %1,0 
Güç kaynağı ve Voltaj: AC220V ±%5, 50-60HZ 
Zaman gecikmeli kontrol: 1-60 saniye 
Maksimum Numune Yüksekliği: 220mm 
Maksimum boğaz açıklığı: 160mm 
Cihaz ebatları: 500×220×760 mm 
Toplam Ağırlığı: 60Kg  
Rockwell Sertlik Ölçme Cihazının Ölçekleri, Girintileri, Test Kuvveti ve Uygulama Alanları  
Görüntü Değerinin Toleransları (Rockwell Sertlik Test Cihazı için Yaygın Olarak Kullanılan Ölçek A, B, C ölçekleridir)  

Ölçüm 
metodu 

Ölçüm ucu Ön yük Toplam test 
yükü 

Uygulama 

HRA Elmas koni uç  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

10Kg 

60Kg Sert alaşım, karbür yüzey su verilmiş çelik, karbonlanmış çelik 
levha (sac) 

HRD  100Kg Çelik sac, yüzeyi su verilmiş çelik 

HRC  150Kg Su verilmiş çelik temperlenmiş çelik sert dökme demir 

HRF Bilya uç 1.5875mm 60Kg Dökme demir alüminyum magnezyum alaşımlı yatak alaşımı 
tavlanmış bakır alaşımı yumuşak çelik sac 

HRB 1/16” bilya uç 100Kg Hafif çelik alüminyum alaşımı bakır alaşımı dövülebilir dökme 
demir tavlanmış çelik 

HRG  150Kg Fosforlu bronz berilyum bronz dövülebilir dökme demir 

HRH Bilya uç 60Kg Alüminyum çinko kurşun vb. 

HRE 3.175mm (1/8”) 100Kg Rulman alaşımı kalay sert plastikler ve diğer yumuşak 
malzemeler HRK  150Kg 

HRL Bilya uç 60kgf  

Sert plastikler sert kauçuk、Alüminyum、soyadı、bakır、

Hafif çelik、plastik reçine, frikatif malzemeler 

HRM 6.35mm (1/4”) 100kgf  

HRP  150kgf 

HRR Bilya uç 60kgf  

HRS 12.7mm(1/2inch”) 100kgf  

HRV  150kgf 

 

Ölçüm metodu Standart blokların sertlik aralığı Maks. Değer gösterme toleransı 

HRA (20～75)HRA ±2HRA 

(＞75～88)HRA ±1.5HRA 

HRB (20～45)HRB ±4HRB 

(＞45～80)HRB ±3HRB 

(＞80～100)HRB ±2HRB 

HRC (20～70)HRC ±1.5HRC 

HRD (40～70)HRD ±2HRD 

(58～69)HRE ±2.2HRE 

HRE (＞70～94)HRE ±2HRE 

(＞90～100)HRE ±2HRE 

HRF (60～90)HRF ±3HRF 

(＞90～100)HRF ±2HRF 

HRG (30～50)HRG ±6HRG 
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(＞50～75)HRG ±4.5HRG 

(＞75～94)HRG ±3HRG 

HRH (80～100)HRH ±2HRH 

HRK (40～60)HRK ±4HRK 

(＞60～80)HRK ±3HRK 

(＞80～100)HRK ±2HRK 

HRL (100～120)HRL ±1.2HRL 

HRM (85～110)HRM ±1.5HRM 

HRR (114～125)HRR ±1.2HRR 

2.1 Sertlik Ölçme Cihazının Kurulumu 
Test cihazının çalışma alanı gereksinimi; 
Ortam sıcaklığında, yani 10~30℃ arasında; 
Test odasındaki bağıl nem %65'in üzerinde olmamalıdır; 
Titreşimsiz ve ortamda korozif olmayan bir ortamda. 

2.2 Ambalajından Çıkarılması 
Dış kutuyu çıkarın, sola ve kutuyu hareket ettirin ve aksesuar kitini çıkarın. 
Paleti kaldırın; sertlik test cihazını alt plakadan ayırmak için alt plakanın altındaki iki (2) M10 cıvatayı bir anahtarla 
sökün, sertlik test cihazını çıkarın (dikkatli olun). 
Ambalajından çıkarıldıktan sonra test cihazı, yatay sapması 1 mm/m'den az olan sabit bir tezgah üzerine 
yerleştirilmelidir. Yukarı ve aşağı hareket eden şaftın düzgün çalışmasını sağlamak için tezgah üzerinde uygun bir yere 
bir delik açılacaktır. 
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1 Üst kapak 2 Arka kapak 3 Kadran 4 Girinti için sabitleme vidası 5 Girinti 6 Çalışma masası 7 Üst ve aşağı hareket 
eden mil 8 Dönen tekerlek 9 Yük değiştirme el çarkı 10 Yazıcı 11 RS-232 arayüzü (CSV dosyayı veri çıkışı) 12 Güç soketi 
13 Düzenleme Vidası 

2.3 Ağırlık Grubunun Kurulumu  
Ağırlıkların montajı sırasında, test kuvveti yükte olmamalıdır. 
Ağırlık grubunu aksesuar setinden çıkarın ve iyice temizleyin. Yük değiştirme el çarkını (9) 60 numaralı yere döndürün 
ve ardından ağırlığın 1 (17) kulağına takılması gereken arka kapaktan (2) askı çubuğunu (13) alın, iki kez sıkın askı 
çubuğunun (13) arkasındaki M10 cıvataları (18) ve askıyı (13) kolun (12) arkasındaki deliğe asın. Ardından 2 (16) 
ağırlığını ve 3 (15) ağırlığını ayrı ayrı tepsiye (19) yerleştirin. Bu noktada, yük değiştirme el çarkını (9) tam bir tur 
boyunca saat yönünde döndürün ve ağırlığın her iki yanındaki yuvarlak mandalları gözlemleyerek çatal şeklindeki 
çerçevenin (14) oluğuna düzgün bir şekilde yerleştirilip yerleştirilmediğine bakın. Ağırlıklar havada asılıyken çatal 
şeklindeki çerçeveye (14) ve alet gövdesinin iç kısmına değmemelidir. 

 
12. Kol 13. Askı 14. Dayanak Çatalı 15. Ağırlık 16. Ağırlık 17. Ağırlık 18. Somunlar 19. Tepsi 

2.4 Ağırlığa Uygun Olarak Seçilen Test Kuvveti  
Test method Test Yükü（N） Yük Değiştirme Çarkında Kademeli Değer Ağırlık Üzerindeki Kuvvet (ağırlık kodu) 

HRA 588.4(60kg) 60 Ağırlık A 

HRB 980.7(100kg) 100 Ağırlık A + Ağırlık B 

HRC 1471(150kg) 150 Ağırlık A + Ağırlık B + Ağırlık C 

 

3 Panel ve Menü Açıklaması 
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3.1 Bilgi girişi 

3.2 Giriş Operatörü ve Örnekleme 

"Operatör" ve "Örnek" seçeneğinin sağındaki  metin kutusuna tıklayın. Ardından ekranda bir 

klavye belirir. Operatör ve Numune adını girin ve "Tamam"a tıklayın. Ekranda zaten var olan adı değiştirmek 

istemiyorsanız, “ESC” ye tıklayın.  

 

 

 

 

 

 

 

3.3 Giriş Toleransı ve Bekleme süresi  

“Tolerans” ve “Bekleme süresi”nin sağındaki metin kutusuna  tıklayın. Ardından, gösterildiği gibi sayıyı 
girin ve “Tamam”a tıklayın. İptal etmek istiyorsanız, “ESC”ye tıklayın. 

 

3.4 Sertlik Ölçeğini Seçin 
Sertlik tipine tıklayın, "HRC" ihtiyacınız olanı seçin, ardından ana arayüze geri dönüş için "return" dokunun. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.5 Dönüştürmek 
"Dönüşüm" e tıklayın ve ölçeği seçin. Değiştirmeniz gerekmiyorsa "return" tıklayın.  
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4 Sertlik Test Cihazının Kullanımı 
Numunenin yüzeyi temiz olmalıdır. Kirli, oksitlenmiş cilt, çukurlar veya önemli işleme izi olmamalıdır, test kuvvetinin 
numuneye dik olarak uygulanmasını sağlamalıdır. 
Numunenin minimum kalınlığı girinti derinliğinin 10 katından fazla olmalıdır. Test sonrasında numunenin arkasında 
görsel deformasyon izleri olmamalıdır. 
Test parçaları, test sırasında numuneyi hareket ettiremeyecek ve test kuvvetinin numuneye dikey olarak 
uygulanmasını sağlamak için test masasına sabit bir şekilde yerleştirilmelidir. 
Uygun test tablosunu seçmek için numune şekline ve boyutuna göre. Düzensiz şekil Numuneler, sertlik testinin doğru 
değeri göstermesi için kendi özel şekillerine göre özel fikstür üretebilir. 
Test parçası silindirik ise, "V" tipi test tablasını kullanmalısınız. HRC/HRA sertliği ve numune çapı 38 mm'den az test 
edilirken; HRB sertlik testi numune çapı 25 mm'den az, test sonuçları düzeltilmelidir. Sertlik test cihazının çalışma 
sırası. 
Malzemelerin sertliğine göre test ölçeğini seçin  
Örneğin: HRC' nin sertliğini test edin: 
Elmas ucu (5) uç miline yerleştirin, ardından ucun düz yüzünü girinti vidalasına (4) doğru hafifçe sıkın. 
Güç anahtarını açın, ekran çalışma arayüzüne ulaşır. 
"Sertlik tipi" ne tıklayın, HRC' yi seçin; Sertlik tipini değiştirmeniz gerekiyorsa, lütfen “dönüşüm tipi” ne tıklayın. 
"Bekleme süresi" ne tıklayın, 5 saniyeyi seçin. Ana mil somununu (8) saat yönünde çevirin, test tablası yukarı hareket 
edecektir (6). Numuneyi herhangi bir darbe olmaksızın yavaşça ilerleyin; bu sırada, somunun yukarı hareketini (6) 
durdurun, yük testi kuvveti otomatik olarak gerçekleşir. (Çalışma tablası çok hızlı yukarı hareket ettiğinde ve ekranda 
580-610 aralığında bir değer görüntülendiğinde, uyarıcı ikaz işlemin doğru olmadığını gösteren uzun bir ses çıkarır. Bu 
noktada, ikaz zili çalar, işlemin yanlış olduğu anlamına gelir. Test kuvvetini otomatik olarak yükleyin ve bekleme 
süresi 5 saniyedir. Bu sırada 5'ten 0'a geri sayım yapılır, bekleme süresi sona erer, ardından makine çalışır ve test 
kuvvetini otomatik olarak boşaltır. Zil çaldığında, ekranda görüntülenen sertlik değerini okuyun. 
Not: Test kuvvetinin yüklenmesi ve boşaltılması sırasında, yük değiştirme el çarkının (9) döndürülmemelidir, aksi 
takdirde dişlilere zarar verirsiniz ve test kuvvetinin bozulmasına neden olursunuz. 

5 Bakım ve Önlemler 
Montaj ve demontaj, nakliye veya voltaj nedeniyle, cihaz verilerinde bazı değişikliklere neden olabilir. Genel olarak, 
aşağıdaki gibi ele alınabilir: 
Her seviye test kuvvetinin yükleme ve boşaltma sinyali, sensör tarafından geri bildirimdir ve sensörün çıkış sinyali çok 
hassastır. Bu nedenle, parazit önlenmedir.  
Test kuvveti, yükleme anında test parçasının yüzeyine dik olmalıdır, bu nedenle cihaz, eğimli düzlem yüzeyi olan 
parçaları test edemez. 
Cihazın güç kaynağı güvenilir bir şekilde topraklanmalı ve voltaj dengeleyici bir cihaza sahip olmalıdır. 
Alet, yükleme ve boşaltma sürecinde bir miktar gürültü çıkaracaktır; yükleme cihazının otomatik olarak ayarlanması 
normal bir olgudur. 
Ana Mil (5) gibi aktif yüzeyler periyodik olarak gresle yağlanmalıdır. 
Test tamamlandıktan sonra güç kaynağını kapatın. 
Testi bitirdikten sonra temiz tutulmalı ve toz koruyucu ile örtülmelidir. Sertlik blokları ve bilya girintisi paslanmayı 
önlemek için pas önleyici yağ ile kaplanmalıdır. 
Cihaz, sertlik test cihazının doğruluğunu sağlamak için yılda en az bir kez periyodik bakım yapmalıdır. 
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Muhtemel problemler Olası nedenler Sorun giderme 

Önyükleme, ekran 

tepki vermiyor 

Güç kaynağı arızası Güç kaynağını kontrol edin 

Ana mil somunu veya 

ana mil sıkışmış 

Alet çalışmaz durumda Servis istenmeli 

Sertlik sapması 

büyüktür. 

Uç kırılması 
Bilya düzleşmesi 
Eksen kaçıklığı  

Test tablasının düzgün yerleştirilmemesi 
Test ucunun düzgün yelleştirilmemesi 

Doğru metod kullanılmaması 

Servis istenmeli 


