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1 Aciklama

Baslica islevler sunlardir:

Rockwell Sertlik Olceklerinin secimi: HRA, HRB, HRC, HRD, HRE, HRF, HRG, HRH, HRK, HRL, HRM, HRR, HRP, HRS, HRV
Verileri u-diske islemeye uygun olup Excel formatinda kaydedebilirsiniz.
Galisma normu: BSEN 6508, ISO 6508, ASTM E18, GB/T230

2 Sertlik Olcme Cihazi Teknik Ozellikleri

On yiik: 98.07N (10Kg); Tolerans: +2.0%
Toplam test yikleri: 588,4N (60Kg), 980,7N (100Kg), 1471N (150Kg), Tolerans: %1,0
Gug¢ kaynagi ve Voltaj: AC220V %5, 50-60HZ
Zaman gecikmeli kontrol: 1-60 saniye
Maksimum Numune Yiksekligi: 220mm
Maksimum bogaz agikhgi: 160mm

Cihaz ebatlari: 500x220x760 mm

Toplam Agirlig1: 60Kg

Rockwell Sertlik Olcme Cihazinin Olgekleri, Girintileri, Test Kuvveti ve Uygulama Alanlari
Goriintli Degerinin Toleranslari (Rockwell Sertlik Test Cihazi igin Yaygin Olarak Kullanilan Olgek A, B, C 6lcekleridir)

Olgim Olgiim ucu Onyik | Toplam test Uygulama
metodu yuka
HRA Elmas koni ug 60Kg Sert alasim, karbdr ylzey su verilmis celik, karbonlanmis celik
levha (sac)
HRD 100Kg Celik sac, ylzeyi su verilmis celik
HRC 150Kg Su verilmis ¢elik temperlenmis ¢elik sert dokme demir
HRF | Bilya u¢ 1.5875mm 60Kg Dokme demir aliminyum magnezyum alasimli yatak alasimi
tavlanmis bakir alasimi yumusak celik sac
HRB 1/16” bilya ug 100Kg Hafif celik aliminyum alasimi bakir alasimi dovilebilir dokme
demir tavlanmis gelik
HRG 150Kg Fosforlu bronz berilyum bronz dévilebilir dokme demir
HRH Bilya ug 10Kg 60Kg Aliminyum ginko kursun vb.
HRE 3.175mm (1/8”) 100Kg Rulman alasimi kalay sert plastikler ve diger yumusak
HRK 150Kg malzemeler
HRL Bilya ug 60kgf
HRM 6.35mm (1/4”) 100kgf
HRP 150kgf Sert plastikler sert kaucuk, Aliminyum, soyadi, bakir,
HRR Bilya ug 60kgf Hafif celik. plastik regine, frikatif malzemeler
HRS | 12.7mm(1/2inch”) 100kgf
HRV 150kgf
Olgiim metodu Standart bloklarin sertlik araligi Maks. Deger gosterme toleransi
HRA (20~75)HRA +2HRA
(>75~88)HRA +1.5HRA
HRB (20~45)HRB +4HRB
(>45~80)HRB +3HRB
(>80~ 100)HRB +2HRB
HRC (20~70)HRC +1.5HRC
HRD (40~70)HRD +2HRD
(58 ~69)HRE +2.2HRE
HRE (>70~94)HRE +2HRE
(>90~100)HRE +2HRE
HRF (60~90)HRF +3HRF
(>90~100)HRF +2HRF
HRG (30~50)HRG +6HRG




(>50~75)HRG +4.5HRG
(>75~94)HRG +3HRG
HRH (80~100)HRH +2HRH
HRK (40~ 60)HRK +4HRK
(>60~80)HRK +3HRK
(>80~ 100)HRK +2HRK
HRL (100~ 120)HRL +1.2HRL
HRM (85~110)HRM +1.5HRM
HRR (114~125)HRR +1.2HRR

2.1 Sertlik Olgme Cihazinin Kurulumu

Test cihazinin ¢alisma alani gereksinimi;

Ortam sicakhginda, yani 10~30°C arasinda;

Test odasindaki bagil nem %65'in tizerinde olmamalidir;

Titresimsiz ve ortamda korozif olmayan bir ortamda.

2.2 Ambalajindan Cikariimasi

Dis kutuyu cikarin, sola ve kutuyu hareket ettirin ve aksesuar kitini ¢ikarin.

Paleti kaldirin; sertlik test cihazini alt plakadan ayirmak icin alt plakanin altindaki iki (2) M10 civatayi bir anahtarla
sokiin, sertlik test cihazini gikarin (dikkatli olun).

Ambalajindan gikarildiktan sonra test cihazi, yatay sapmasi 1 mm/m'den az olan sabit bir tezgah tizerine
yerlestirilmelidir. Yukari ve asagi hareket eden saftin diizglin calismasini saglamak icin tezgah tizerinde uygun bir yere
bir delik agilacaktir.
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1 Ust kapak 2 Arka kapak 3 Kadran 4 Girinti icin sabitleme vidasi 5 Girinti 6 Calisma masasi 7 Ust ve asagi hareket
eden mil 8 Donen tekerlek 9 Yk degistirme el ¢arki 10 Yazici 11 RS-232 araytizii (CSV dosyayi veri ¢ikis) 12 Gli¢ soketi
13 Diuizenleme Vidasi
2.3 Agirlik Grubunun Kurulumu
Agirliklarin montaji sirasinda, test kuvveti yiikte olmamalidir.
Agirlik grubunu aksesuar setinden c¢ikarin ve iyice temizleyin. Yiik degistirme el ¢carkini (9) 60 numarali yere dondiriin
ve ardindan agirhigin 1 (17) kulagina takilmasi gereken arka kapaktan (2) aski gubugunu (13) alin, iki kez sikin aski
¢ubugunun (13) arkasindaki M10 civatalari (18) ve askiyi (13) kolun (12) arkasindaki delige asin. Ardindan 2 (16)
agirhgini ve 3 (15) agirhgini ayri ayri tepsiye (19) yerlestirin. Bu noktada, yiik degistirme el ¢carkini (9) tam bir tur
boyunca saat yoniinde dondirin ve agirhgin her iki yanindaki yuvarlak mandallari gézlemleyerek catal seklindeki
cercevenin (14) oluguna dizgiin bir sekilde yerlestirilip yerlestirilmedigine bakin. Agirliklar havada asiliyken catal
seklindeki ¢cerceveye (14) ve alet gbvdesinin i¢c kismina degmemelidir.
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12. Kol 13. Aski 14. Dayanak Catali 15. Agirhk 16. Agirhk 17. Agirlik 18. Somunlar 19. Tepsi
2.4 Agirliga Uygun Olarak Secilen Test Kuvveti

Test method | Test Yiiki (N) Yiik Degistirme Carkinda Kademeli Deger | Agirlik Uzerindeki Kuvvet (agirlik kodu)
HRA 588.4(60kg) 60 Agirlik A
HRB 980.7(100kg) 100 Agirlik A + Agirhk B
HRC 1471(150kg) 150 Agirhk A + Agirlik B + Agirhk C

3 Panel ve MenU Agiklamasi
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3.1 Bilgi girisi
3.2 Giris Operatorii ve Ornekleme

"Operator" ve "Ornek" seceneginin saélndaki[ J metin kutusuna tiklayin. Ardindan ekranda bir

klavye belirir. Operatér ve Numune adini girin ve "Tamam"a tiklayin. Ekranda zaten var olan adi degistirmek
istemiyorsaniz, “ESC” ye tiklayin.
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3.3 Giris Toleransi ve Bekleme suresi

“Tolerans” ve “Bekleme siresi”nin sagindaki metin kutusuna [ ] tiklayin. Ardindan, gosterildigi gibi sayiy!
girin ve “Tamam”a tiklayin. iptal etmek istiyorsaniz, “ESC”ye tiklayin.

3.4 Sertlik Olcegini Secin

Sertlik tipine tiklayin, "HRC" ihtiyaciniz olani segin, ardindan ana araylize geri donis igin "return" dokunun.

Measurement Scale

Please choose the right indenter for the scale you choosed

Scale/Force/indenter

3.5 Dodnustirmek

"Donistim" e tiklayin ve 6lgegi secin. Degistirmeniz gerekmiyorsa "return” tiklayin.



Conversion scale

4  Sertlik Test Cihazinin Kullanimi

Numunenin yizeyi temiz olmalidir. Kirli, oksitlenmis cilt, gukurlar veya 6nemli isleme izi olmamalidir, test kuvvetinin
numuneye dik olarak uygulanmasini saglamahdir.

Numunenin minimum kalinhgi girinti derinliginin 10 katindan fazla olmalidir. Test sonrasinda numunenin arkasinda
gorsel deformasyon izleri olmamalidir.

Test parcalari, test sirasinda numuneyi hareket ettiremeyecek ve test kuvvetinin numuneye dikey olarak
uygulanmasini saglamak icin test masasina sabit bir sekilde yerlestirilmelidir.

Uygun test tablosunu se¢mek icin numune sekline ve boyutuna gore. Diizensiz sekil Numuneler, sertlik testinin dogru
degeri gostermesi icin kendi 6zel sekillerine gore ozel fikstiir Gretebilir.

Test parcasi silindirik ise, "V" tipi test tablasini kullanmalisiniz. HRC/HRA sertligi ve numune ¢api 38 mm'den az test
edilirken; HRB sertlik testi numune ¢api 25 mm'den az, test sonuglari diizeltilmelidir. Sertlik test cihazinin ¢alisma
sirasl.

Malzemelerin sertligine gore test dlcegini secin

Ornegin: HRC' nin sertligini test edin:

Elmas ucu (5) u¢ miline yerlestirin, ardindan ucun diiz yliziinG girinti vidalasina (4) dogru hafifce sikin.

Gug¢ anahtarini acin, ekran ¢calisma arayliziine ulasir.

"Sertlik tipi" ne tiklayin, HRC' yi secin; Sertlik tipini degistirmeniz gerekiyorsa, liitfen “dénisiim tipi” ne tiklayin.
"Bekleme siiresi" ne tiklayin, 5 saniyeyi secin. Ana mil somununu (8) saat yoninde cevirin, test tablasi yukari hareket
edecektir (6). Numuneyi herhangi bir darbe olmaksizin yavasca ilerleyin; bu sirada, somunun yukari hareketini (6)
durdurun, yiik testi kuvveti otomatik olarak gergeklesir. (Calisma tablasi ¢ok hizli yukari hareket ettiginde ve ekranda
580-610 araliginda bir deger goriintilendiginde, uyarici ikaz islemin dogru olmadigini gésteren uzun bir ses gikarir. Bu
noktada, ikaz zili galar, islemin yanhs oldugu anlamina gelir. Test kuvvetini otomatik olarak yikleyin ve bekleme
suresi 5 saniyedir. Bu sirada 5'ten 0'a geri sayim yaplilir, bekleme siiresi sona erer, ardindan makine ¢alisir ve test
kuvvetini otomatik olarak bosaltir. Zil ¢aldiginda, ekranda goriintiilenen sertlik degerini okuyun.

Not: Test kuvvetinin ylklenmesi ve bosaltilmasi sirasinda, yiik degistirme el ¢arkinin (9) déndiridlmemelidir, aksi
takdirde dislilere zarar verirsiniz ve test kuvvetinin bozulmasina neden olursunuz.

5 Bakim ve Onlemler

Montaj ve demontaj, nakliye veya voltaj nedeniyle, cihaz verilerinde bazi degisikliklere neden olabilir. Genel olarak,
asagidaki gibi ele alinabilir:

Her seviye test kuvvetinin yiikleme ve bosaltma sinyali, sensor tarafindan geri bildirimdir ve sensorin cikis sinyali cok
hassastir. Bu nedenle, parazit dnlenmedir.

Test kuvveti, yikleme aninda test parcasinin ylizeyine dik olmalidir, bu nedenle cihaz, egimli diizlem yizeyi olan
parcalari test edemez.

Cihazin glic kaynagi givenilir bir sekilde topraklanmali ve voltaj dengeleyici bir cihaza sahip olmalidir.

Alet, yikleme ve bosaltma siirecinde bir miktar gtriltu ¢cikaracaktir; yiikleme cihazinin otomatik olarak ayarlanmasi
normal bir olgudur.

Ana Mil (5) gibi aktif ylizeyler periyodik olarak gresle yaglanmalidir.

Test tamamlandiktan sonra gli¢c kaynagini kapatin.

Testi bitirdikten sonra temiz tutulmali ve toz koruyucu ile értiilmelidir. Sertlik bloklari ve bilya girintisi paslanmayi
onlemek icin pas 6nleyici yag ile kaplanmahdir.

Cihaz, sertlik test cihazinin dogrulugunu saglamak icin yilda en az bir kez periyodik bakim yapmalidir.



Muhtemel problemler

Olasi nedenler

Sorun giderme

Onyiikleme, ekran
tepki vermiyor

Guc kaynagi arizasi

Gug kaynagini kontrol edin

Ana mil somunu veya
ana mil sikismis

Alet galismaz durumda

Servis istenmeli

Sertlik sapmasi
blyktir.

Uc kirilmasi
Bilya duzlesmesi
Eksen kagiklig
Test tablasinin dlizgiin yerlestiriimemesi
Test ucunun diizgiin yellestiriimemesi
Dogru metod kullanilmamasi

Servis istenmeli




