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1 Teknik Ozellikler

Maksimum test pargast yiiksekligi: 110 mm
Bogaz acgikligt: 110mm

Agirlik: 40Kg

Gug: AC220V/50Hz

Toplam boyut: (500 * 250 * 560) mm

1.1 Test yukleri

Kgf  0.01 0.025  0.05 0.1 0.2 0.3 0.5 1
N 0.098 0.245 0.49 0.98 1.96 2.94 4.90 9.80
Obijektif lens 10x 40x
Okdler 10x%
Toplam blyUtme 100x 400x%
Olgiim ¢oziiniirliigii 0.03125um
Halojen parlakligi 20 ayarlanabilir

1.2 Sertlik test cihazinin ¢alisma kosullari

Oda sicakligr (23 +5) ° C araliginda

Saglam bir temel lizerine dik olarak yerlestirilmelidir;
Titresimsiz bir ortamda;

I¢c mekan bagil nemi %65'ten fazla olmamali

1.3 Ambalajdan ¢ikarma ve kurulum

Tablo 3.1'de gosterilmektedir.
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1. sabitleme ayaklar1 = 2.tus takimi1 3. ekran
6. test ucu 7. 10% objektif 8 okiler
11.40% Objektif 12. ana mil somunu 13. agma / kapama anahtar1

16. yazici 17. led 18. okiiler kablosu

4. ana mil
9. test yiiku tamburu
14. ana kablo

19. okiiler 6l¢lim butonu

5. test tablasi
10. taret

15. RS232



Kurulum adimlan agagidaki gibidir:

Sandiktan ¢ikarin, cihazi ve aksesuar kutusunu alin (bkz. Sekil 3.1).

Sertlik test cihazin1 6zel masanin {izerine yerlestirin ve ana motorun altindaki baglant1 kutusundan yatay vidayi (1)
¢ikarin,

Kapag1 (12), makinenin iistiindeki doner viday1 ve dort sok vidasini gikarir

Sekil 3.2 4 vidanin ¢ikarilmasi

Yiiklerin yerlestirilecegi hazneye ait iist kapagini alin, agirliklart aksesuar ¢antasindan ¢ikarin ve hazneye kiigiikten
biiylige dogru alt1 agirlik yerlestirin.
(Sekil 3.3).
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Sekil 3.3 yiiklerin yerlesimi
Ardindan st kismi (12) kapatin.
Ardindan okiileri (8) ¢ikarin. Okiiler yuvasina (Sekil 1) yerlestirilir.
Test tablasini (5) ¢ikarin ve paslanmaya karsi dayanikli yagi silin. Ana mil (4) deligine yerlestirin ve kilitleyin.
Su terazisini alin test tablasinin (5) iizerine yerlestirin ve diizlemselligi saglayin.

2 Panel tus fonksiyonlar: tanitildi

2.1 Her bir tusun islevi

Sekil 4-1 dijital mikrosertlik test cihazinin 6n panelini gostermektedir. Grafigin iist kism1 LCD'dir ve ayrintilar
ilerleyen boliimlerde gosterilecektir. Diyagramin alt yarisi klavyedir. Bu boliim size klavyedeki tuslarin islevlerinin
ayrmtili agiklamasi verilecektir.

Not: tus panelindeki sol ve sag oklar tareti hareket ettirir.



Geri doniis tusu: 6nceki arayiize doner ve ana araylizde HV. HK. doniistiirmek igin bu tusa basin.

QI

Onay tusu: meniiden fonksiyonu se¢in ve numaray1 girin, girisi onaylamak i¢in OK tusa basin.

Isik parlakligi Tusu: < | > ve < t > tuslarina basarak parlaklik: parlaklik se¢imi 1 artirilir ve | azaltilir.

Temizle tusu: Okiiler igin sifirlama, uzun basma ise 6l¢Umii sifirlamak icin.

v

Meni: gevrim tablosu, test siiresi, maksimum test sayisi, verileri goriintiileme, saat ve tarih, birim
secimi, dil segimi,

Cevrim tablosu: OK tusuna basin, ardindan sola basin, se¢imi sag tiklayin ve belirlemek igin OK tusuna basin.
Yiikleme zamani: OK tusuna basin, ardindan yukari ve asagi tuslarina basarak belirleyin, ardindan OK tusuna basin;
Maksimum test sayisi: maksimum test sayisi meniisiinde yukari, agagi tuglarina basarak ekleme veya ¢ikarma yapin,
belirlemek i¢in OK tusu ile segin.

Birim segimi: OK tusuna basin, ardindan sola basin, Kg. N se¢in ve ardindan OK tusuna basin;

Tarih: OK tusuna basin, ardindan sola basin, saat ve tarihi se¢gmek igin sag tiklayin ve ardindan saat tarihini eklemek
veya ¢ikarmak i¢in yukari, asagi tusuna basin.

Veri ¢ikist: OK tusuna basin ve ardindan ¢aligma 6ncesi verileri goriintiilemek i¢in OK tuguna basin. Yerlesik bir
yaziciiz varsa, verileri yazdirmak i¢in OK tusuna basin;

Dil se¢imi: dil se¢imi meniisii, sol ve sag tus se¢imi, belirlemek i¢in OK tusuna basin.

Fabrika ayarlar1 geri ylkleme: fabrika ayarlarin1 geri yiiklemek igin bu tusa basin;

Baglat diigmesi: yiiklemeyi baglatmak igin bu diigmeye basin: tareti ug pozisyonuna getirin ve

ardindan diigmeye basar, otomatik taret ise hangi konumda olursa olsun, taret otomatik olarak istenilen pozisyona
gider.

Silme tusu: <SIL> tusuna bir kez basarak, ana menii altindaki mevcut test kaydin1 siler, <DELETE>

tusuna uzun siire basarsaniz, tim gegmis test kayitlari silinecektir.

Yazdirma tusu: 6l¢tim verilerini gérebilmek i¢in bu diigmeye basin, 6l¢iim verilerini yazdirmak i¢in

OK diigmesine basin. Veya RS232 ¢ikis1 yiiriitiilecektir. RS232 seri veri ¢gikisini segerseniz, bilgisayara baglayin,
gergeklestirmek igin <YAZDIR> tusuna basin. Asagidaki RS232 islemine bakin.
2.2 Test kuvvetinin se¢imi

Test kuvveti secimi icin (9). Test kuvveti secildikten sonra, yeni test kuvveti sisteme yiklenir.
2.3 Enerji tasarruf modu
10 dakika sonra otomatik olarak enerji tasarrufu moduna girecek ve 1s1k kaynagini otomatik olarak kapatacaktir.
Kullanici, enerji tasarrufu modundan ¢ikarmak i¢in sag tamburu dondiralir.



3 Sertlik test cihazlarinin kullanimi

3.1 Sertlik test cihazinin ¢alismasi

1) kabloyu takin ve gii¢ anahtarini agin. Ekranda verilerin degistirilebilecegi bir arayiiz vardir.
Ornegin: sertlik dlgegi (HV, HK) secimi, cevrim tablosu, zaman se¢imi, 151k se¢imi vb.
2) Ana mil somunu (9), dikkatli ve yavas bir sekilde dondiiriiliir. Maksimum kuvvet 1kgf'ye dénerken, doniigiin
konumu sondadir ve ileri dogru donmeye devam edemez. Ters yonde donmelidir. Minimum kuvvet degeri olan
0.01kgf'ye ulastiginda da ters yonde donmelidir.
3) 10s en yaygin kullanilan test kuvveti tutma siiresidir, ancak ayni zamanda meniiye girme ihtiyacina gore, ekleme ve
¢ikarma igin Uist ve alt oklara gore yiikleme siiresini se¢in, her basista 1 saniyelik bir degisiklik, + + Art, - - eksi.
4) Alan kaynag1 ¢cok karanlik veya ¢ok agik oldugundan, <+ > ve < - > tuglarina basabilirsiniz: parlaklik se¢imi + artar
azalir.
5) 40x objektif lens (11) 6n konumda olacak sekilde tareti (10) dondiiriin (61¢iim durumunda optik sistemin toplam
blyutmesi 400 x'tir).
6) Test tablas1 (5) lizerindeki standart test blogu veya numune, ana mil somunu kollar1 (12), objektif lens (11) yaklagik
1-2 mm oldugunda (lense dokunmay1n) test numunesinin yiikselmesini saglar ve ardindan okiileri (8) kullann. izin net
bir sekilde yilizeyde gériintiilemesini gézlemlemeli, ardindan odaklama iglemini tamamlamalisiniz.
Numunenin yiizeyinde daha genis bir goriis alan1 gozlemlemek istiyorsaniz, 10 x objektif (7) konuma

getirebilirsiniz.
7) “START” tusuna basin, test kuvvetinin uygulanmasi ekranda goriiniir. Yiikleme, bekleme ve bosaltma
tamamlandiginda, motor bitis sesi ile iglemin bittigini belirtir ardindan d1: ve d2: 6l¢lim i¢in ekranda goriiniir.

Uvari: Motor calisirken, test parcasint hareket ettirmeyin veya tareti dondiirmeyin. Yiikleme ve bosaltmanin
sonuna kadar beklenmelidir, aksi takdirde cihaza zarar verir.
8) 40 * objektif (11) dne, daha sonra mikrometre mercekte (8) iz 6l¢iimiinde net degilse, ana mil somunu kollari ile

asag1 ve yukari hareket ile netlestirebilir
Degeri silmek i¢in “CLEAR” tusuna basin, ardindan ana ekrandaki D1 sifir olur. Daha sonra okiiler ile izin
uzunlugunu 6l¢gmek miimkiindiir. (Her ényiikleme sifirlanmalidir)

(12) Sag tamburu (20) ¢evirerek ayri bir hat olusturun ve ardindan sol tamburu (16), hattin sol tarafin1 hareketli hale

getirin,

Sol taraftaki ¢izginin i¢ tarafi izinin soluna teget oldugunda, i¢ taraf ize teget olacak sekilde ¢izginin sag tarafina

gegin.

Okdiler tizerindeki 6lglim diigmesine (19) basin ve diyagonal D1 uzunlugunu 6lgiin; mercegi (9) 90 derece veya daha

fazla gevirin. Ol¢iim yontemi diyagonal uzunluk D2'yi dlcer ve dlgiim diigmesine (19) basar, ardindan ekranda

Ol¢ciimiin gosterge degeri goriintiilenir ve dlglimiin hatali oldugu diisiiniiliirse belirtilen sertlik degerleri tekrarlanabilir.
Asagida 6zel iz 6l¢timleri listelenmistir: bkz. tablo 5.1



Tablo 5.1 Izin 6lgtimleri

1. okiiler goriis alanindaki iki ¢izgiyi gdzlemleyin ve gizgileri netlestirin. Tki
cizgi netlestiginde, Sekil 5.5'te gosterildigi gibi baskiy1 netlestirmek i¢in ana
mil somunu kollarini kullanin. x

Sekil 5.5

2. Donen tamburun her iki tarafindaki mikrometre mercegi, igerideki iki

cizgi kapatir, “sifirlama diigmesi CLEAR” a basin, ardindan ana ekranda:
Sekil 5.6'da gosterildigi gibi D1 degeri sifirdir (yeniden baslatma her =4
onyiiklemede sifir olmalidir)

Sekil 5.6
3 Iki ¢izgiyi kademeli olarak ayirim, sol mercek tamburunu, sol ¢izgiyi iz
tegetinin sol kenarimi yaklastirin, bkz. Sekil 5.7 <

v

Sekil 5.7
4 Olgiim tamburunu saga gevirin, iz teget dl¢iimiiniin kenarindaki ve
icindeki sag cizgi Sekil 5.8'de gosterilmistir ve mercek iizerindeki diigmeye
basin (19) D1 6l¢timii tamamlanmustir. +

Sekil 5.8
5. Mikrometre gbz mercegini 90 derece cevirin (doniisiin géz mercegi
tiipi . . . N y N
iipiine yakin olmasina dikkat edin), tamburu, i¢ tarafi ve alt kenar ¢izgisi iz v
tegetini dondiiriin, bkz. sekil 5.9; -+

Sekil 5.9

6 Sekil 5.10 ve olgtim mercegi (19) tizerindeki diigmeye basarak D2 6l¢iimii
tamamlanir. Cihaz otomatik olarak sertlik degerini hesaplar ve test sayisinin
otomatik olarak eklendigini ve 6lglimiin tek seferde tamamlandigini gosterir. ;E

+

Sekil 5.10

4 Bakim

4.1 Isik kaynagi bakimi

Ampul kirildiginda, liitfen yeni ampulii asagidaki sekilde degistirin:

Liitfen elektrik ¢carpmasi yasamamak icin 6nce elektrik giiciinii kesin;

Viday1 1 gevsetmek i¢in saat yoniiniin tersine ¢evirin; bkz. Sekil 6.1

Oku 1'in yoniine gore arka kapagi itin, 2'nin doniis yoniine tiklayin, arka kapagi ¢ikarm; bkz. sekil 6.2.
Bozuk ampulii ¢ekip ¢ikarin ve yeni bir ampulle degistirin. Bkz. sekil 6.3.

Yeni ampuliin yiizeyini yumusak bir bezle silin. Ampuliin yiizeyine ellerinizle dokunmayin;




1 ile gosterilen yone gore arka kapagi itin, arka kapaktaki ok 2 doniis yoniinii tiklaym. Bkz. sekil 6.4.

Gii¢ anahtarini agin.

Okiiler ile gozlemleyin, viday1 1 saat yoniinde sikin ve ayarlayim, boylece goriis alanindaki 151k esit olur. (Gerekirse,
vidalar 2 sokiin ve yukari ve asag1 ayarlayin) Bkz. sekil 6.5

Sekil 6.1 vidalar1 sokiin ~ Sekil 6.2 arka kapagin ¢ikarilmasi

Sekil 6.4 arka kapagin kapatilmasi Sekil 6.5 ayar vidasi

4.2 Sigortanin degistirilmesi

Makine sigortasi bozuldugunda, liitfen asagidaki sekilde degistirin:

Gii¢ kaynagini kesin ve gii¢ kablosunu yuvadan disar1 ¢ekin. Semaya gore konektoriin ortasina bir tornavida sokun ve
sigortay1 disari ¢ikarin.

Sigorta tutucusunu gelen konektérden ¢ikarin ve i¢ filamentin kirik olup olmadigina bakin. Sigortanin bozuk olup
olmadigina karar veremiyorsaniz, filamentin iyi olup olmadigin1 gérmek i¢cin ohmmetre ile kontrol edebilirsiniz

Yeni sigortay1 degistirin ve takin

Sigorta, sertlik dlceri giig, voltaj veya dahili kisa devrelerden kaynaklanan hasarlardan korumak igin sigorta
tutucusunun i¢ine monte edilmistir. Sigortanin tekrar yanmasina neden olacak bir sey olursa, liitfen derhal bakim
personeliyle iletisime gegin.

Sekil 6.6 Sigorta yuvasinin ¢ikartilmasi Sekil 6.7 sigortanin degisimi



4.3 Yazici

Discharge

. pert

Fromt cover
plate

- Door butten

Fower and
— status
indication

Sekil 6-8 yazici

Sertlik test cihazinin gii¢ kaynagi agildiginda, gii¢ gosterge lambasi yanacaktir.
Gosterge 15181 yanip sondiigiinde, baski kagidi titkenmistir. Liitfen degistirin.
Baski kagidini degistirin
Baski kagidi 6zellikleri termal kagit rulosu, kagit genisligi 44mm + 0,5 mm

I¢ rulo ¢ap1 38 mm'den azdir,

Kagidin amaci1 0,065 mm kalinliginda kagit, 53-64 g/m2
Sekil 6-9'da gosterildigi gibi yazicinin 6n kapak panelini agin.

On kapag1 agmak i¢in diigmeye basin
Sekil 6-9. yazicinin 6n kapak panelini agma

Yazicidaki kagit rulosu gibi kagit makarasini yazicidan ¢ikarin
Yeni kagit rulosunu kagit makarasinin lizerine yerlestirin ve ruloyu yazicinin yuvasina bastirin.
Kagidin ucunu sekil 6-10'da gosterilen sekilde kesin.

D,

Sekil 6-10 kagit ucu tasarimi Sekil 6-11 Kagidi arka kapaga yerlestirin
Yazdirma ucunu yazicinin 6n kapagindan ve kagittan disar1 ¢ekin ve on kapak plakasini kapatin. Sekil 6-11'de

gosterildigi gibi normal sekilde kullanabilirsiniz.



