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1 UYGULAMA

Bu cihaz, metalografik test icin kli¢lik, dlizensiz, zor parcalarin bakalite alinmasi icin kullanilir. Amacg, ideal

zimparalama &parlatma yaparak, malzeme yapisini incelemek ve /veya malzemenin sertliginin uygun 6lcilmesi

icindir.
Tablo 1
Isiile sertlesen Kalip ¢api Bakalit miktari Isitma derecesi | Sicaklik bekleme Soguma suresi
malzemeler suresi
Bakalit kaliplama ¢ 30 20ml 135-150°C 8dak. 15dak.
tozu (siyah)
2 TEKNIK PARAMETRELER 3 STANDART AKSESUARLARI
Kalip ¢api:, $30 mm Bakalit tozu
Voltaj: 220V Yedek rezistans
Genel boyutlar: 400 x 290 x 400 mm Huni
Agirlik: 33 kg

UST VIDALI BAKALIT

UST KAPAK

ZAMAN AYAR DUGMESI

3
( BULUMOUNT-4

SICAKLIK DERECE

.. ; EL CARKI
GOSTERGE PANELI 1

YUKLEME LAMBASI —i|

ACMA KAPAMA DUGMESI



4  MONTAIJI HAKKINDA GENEL ACIKLAMA
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Makinan fisini takiniz.

Makinanin lGzerinde bulunan vidali bakaliti yeterince gevsettikten sonra Ust kapagi ¢ikarin.

Sagda bulunan el ¢arkinin saat yoninde cevirerek piston kalibinin yukari ¢cikmasini saglayin.

Ust kalip sikistirici silindir parcayi aliniz.

Bakalite alinacak numuneyi pistonun icerisinde kalan kalibin Gstline birakiniz.

El carkini saat yoniiniin tersine gevirerek piston kalibinin asagiya inmesini saglayiniz. Numunenizin

bliyikligine gore bakalit tozunu plastik huni yardimiyla kalibin icine dokin.

Cikartmis oldugunuz Ust kalip pargasini bakalit tozunun lizerine yerlestiriniz. Ust kapagi yerine yerlestirdikten

sonra vidali bakaliti st kaliba deyinceye kadar sikistiriniz.

Zaman ayar digmesini saat yoniinde ideal slireye (8 dakika 6nerilen siire) gelecek sekilde saat yoniinde

geviriniz.

Acma kapama digmesini g¢eviriniz.

El carkini saat yoniinde yikleme lambasi yanana kadar geviriniz. Bu islemi i1sik sondikten sonra tekrarlayiniz.

Ekranda bulunan yesil rakamlar segilmis olan isitma derecesini gésterir(132°) tstte bulunan kirmizi rakamlar

ise anlik sicakhk degerini gosterir.

Eger istenilen 1sitma derecesi degistirilmek istenirse, ekranda bulunan “set” tusuna 1 defa basilir. Ardindan
- A

ekranda bulunan ¥ =—— tuslari yardimiyla istenilen derece girilebilir.

Isitma zamani sliresi bittiginde zaman ayar diigmesi “OFF” konumuna gelecek ve elektrigi kapatacaktir. Bu

andan sonra numuneniz sogutma islemine gegcmistir.

15 dakikalik soguma siresinin beklenmesi ardindan (st vidali bakaliti cevirerek tist kapagin bir miktar

gevsemesini saglayin.

El carkini saat yoniinde gevirerek yavasca ¢evirerek numuneyi yukari gikartin.

5 RUTIN CALISMA

isleme baslamadan 6nce kalip igerisinde olabilmesi muhtemel kalintilarin temizlenmesi icin el carkini cevirerek kalibi
temizleyiniz.

A. Ornek, icbiikey ve disbiikey sekle sahiptir

a.tek tarafli dighlikey  b.ikitarafliichiikey ve  c.iki tarafli bir dighiikey ve diger

bir tarafi digsbilikey

B. Numune Uzerindeki ¢atlaklar

d.catlak e. catlak

Bu slrec sirasinda, 1sitma sicakhgi, malzemenin sicakhgi, basinci ve malzemenin kalitesi gibi unsurlar dnemlidir.

1. Isitildiktan sonra, basinca bagli olarak olusan deformasyon otomatik olarak ayarlanir.

2. Yikleme lambasi, basing tekrar olusmaya baslayana dek kapali olmal.

3. Numunenin isitma sicakligl ve sogutmayi kontrol paneli (izerinden kontrol edebilirsiniz.

4. 4-5 adet numune yapilmasi ardindan cihazi sogumasi icin glicti kapatin ve alt ve (st kaliplarda kalabilecek kalintilari
temizleyiniz.



6 ZAMANLAMA i ’
Zamanlayici, dogru i1sitma suresini belirlemek amaciyla kontrol paneli Gizerinden takip edilebilir. O
Ayni zamanda otomatik olarak galisabilir. OFF O‘O
O

1. Cihaz galisirken zamanlayici "agik" oldugundan emin olunuz ON.

2. Isitici cahsmiyor ise, zamanlayici "kapah" olacaktir. ®

3. Panel lizerindeki her 1 rakam 1 dakikaya tekabiil etmektedir. %

4. Zamanlayici istenilen siireye gevirin ve ardindan sayaci ayarlayin.

5. Zaman doldugunda, zamanlayici galacaktir.

7 TERMOSTATIN AYARI

Kontrol panelinin agiklamalari: PV
1. Olgiilen deger gostergesi (yesil) (PV) 1
2. Onceden ayarlanmis degerin géstergesi (turuncu) (SV) Sy
3. Gosterge lambasi 2 e l ! E,'
Calisirken dizeltme lambasi (yesil AT) ; | = ‘ = O (oD
Cikti-kontrol lambasi (yesil) ! e
OUT: cikis kontroli calistigl zaman
Uyari-gikis lambasi (ALM1, ALM2, kirmizi) ' = Y
ALM1: ilk uyari oldugunda (uist sinir) ¢ I Y =
ALM2: ikinci uyari oldugunda (alt limit) [
4. Ayar (SET) -
SV degeri: SET tusuna basin, SV gostergesi yanip sonecektir.
Diger iki tus ile dizeltilir ve SET tusu ile teyit edilerek normal ekrana dénis yapilir. 5

Eger 20 saniye boyunca cihaza herhangi bir miidahale olmaz ise otomatik olarak normal ana ekrana dénecektir.

Saniye boyunca SET tusuna basili tutun, parametre moduna girecek ve islem sonunda otomatik olarak cikar.
5. Asagi tusuna

Ana ekrana, bu 6nceden ayarlanmis degerleri asagi tusu ile ayarlayabilir.

Parametre ayari igin, asagi tusu kullanilir.
6. Yukari tusuna

Ana ekrana, bu 6nceden ayarlanmis degerleri yukari tusu ile ayarlayabilir.

Parametre ayari igin, yukari tusu kullanilir.

8 MODLARIN iSLEVi
8.1 PV /SVekran modu

SV gostergesi PV gdstergesi ve dnceden Deger (SV) dlciilen deger (PV) gdsterir. Onceden ayarlanmis degeri (SV) ve

parametrelerini degistirme disinda, bu mod kalir.

8.2 SV 6n ayar modu

On ayar (SV) 6nceden belirlemek. Onceden ayarlanan deger 150 °C (F)

8.3 Parametre ayar modu

On ayar uyari sinyali ve PID sabiti. SET tusuna basin, ardindan asagida yer alan parametreleri gosterir.



9 PARAMETRE AYARI SURECI

SV degeri ayarlama
Ornegin: 200 °C icin set SV

1) SV ayar moduna ayarlayin:

PV M
"~ 30
5 0000

2) Degeri degistirin:

-1
el e

v 000

3) Set degeri:

-‘l PV 3 E}j

w200

SET tusuna veya

asagl tusu ve arti tusuna
basiniz ardindan SV ayari
menisi gelecek. Flas ayarin

Dijital ekrani agmak icin
asagl veya yukari tusuna
basiniz.

SET tusuna basiimasi
ardindan ekrandaki degerler
flas yapmayacak ya da 5
saniye arindan otomatik

yapildigini gosterir

kabul edecek ve PV/SV
moduna geri donecek

9.1 SV Disindaki Parametreler icin Sirasini Ayarlama

Ayar adimlari yukaridaki adimlari ile aynidir
Sonraki parametreyi ayarlamak icin her ayarin sonunda SET tusuna basiniz.
Ayarlama gerektirmeyen parametreler icin PV / SV moduna donin

10 Ariza Ekran

Ariza Sembol Ariza Sembol

Giris sinyali cok buyuk (pozitif aralik 6tesinde) | HHH Sicaklik dengelemesi sinyali ¢ok blyiik | CJH

Giris sinyali cok kiiclik (negatif aralik 6tesinde) | LLL Sicaklik dengelemesi sinyali cok kiiciik | CIL

11 BAKIM

Her i glinG sonunda, celik kol ve kaliplarin boslugu korozyonu énlemek igin yaglanmalidir.

12 UYARILAR

1 Numune disari almadan 6nce kapagi acin ve hafifce el carkini cevirin. Aksi takdirde, Ust kalip ve numune basingtan
dolayi sikisabilir yaralanmalar yasanabilir.

2 Topraklama kablosu bagh olmahdir.



