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1 Teknik Ozellikler

Test yukleri ( kgf ) 187,5-3.000
Yuk secimi Manuel
Test metodu Brinell
YukUn uygulanmasi Elektro Mekanik
Kamera . .20 x
Portatif Brinell Mikroskop
Mak. test yuksekligi 230 mm
Bogaz acgikhgi 120 mm
Makina boyutlari 700x268x840mm
Ambalaj boyutlari 940x880x550mm
Agirlik (net/brit) 210/250 kg
Gulg 220V, 50HZ.

2 Standart Aksesuarlar

2,5 mm bilya ug tutucusu 1
5 ve 10 mm bilya ug tutuculari 1

HB 5/750 ve 10/3000 test mastarlari 1

5 mega piksel cmos kamera:1
Diz parga tablasi 1

V kanalli parga tablasi 1
Sertlik ¢gevrim tablosu 1
Aksesuar kutusu 1

Alyen anahtar seti 1
Kullanma kilavuzu 1

Kalibrasyon sertifikasi ( firmamizin) 1

Portatif Brinell Mikroskobu: 1
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ACMA KAPAMA
ANAHTARI

SIGORTA

3 Cihazin Kurulumu

Cihazi diizglin olarak masasina yerlestirin. Test tablasi lizerine su terazisi koyarak, cihazin masa lizerinde diizgin

olarak tespitini saglayin.

4 Brinell Sertlik Olgme Metodu (EN 6506-1, ASTM E10)

Brinell metodu, malzeme kalinligi, cinsi ve uygulanan yuke goére segilen, gesitli caplardaki bilya izlerinin cihaz
Uzerindeki optik sistemle veya portatif mikroskopla (0,01 mm hassasiyetindeki) 6l¢liimesine dayanir. Ayrica,
malzemelere gore 6zel olarak hazirlanmis Brinell skalalari yardimiyla ile seri olarak Brinell testleri yapilabilme imkani
vardir. Asagidaki tablo 1, Brinell testlerinde test edilecek malzeme cinsine gore segilen yikler ve bilyalarla, test
malzemesi arasindaki baginti gosterilmistir.

©

L)

. P=10D? Piring P=5D?
= 2 ’
MaI{eme Bilya ¢api(D) P. 30? Gelik, . bronz, bakair, Yumusak P=2.5D?Kursun
kalinhigi(mm) demir, dokme demir P
aliminyum bakir
6 mm ve yukarisi 10 3000 kgf 1.000 kgf 500 kgf 250 kgf
3 mm ve yukarisi 5 750 kgf 250 kgf 125 kgf 62,5 kgf
1,2 mm ve yukarisi 2,5 187,5 kgf 62,5 kgf 31,25 kgdf 15,625 kgf
0,5 mm ve yukarisi 1 30 kgf 10 kgf 5 kkg -
Tablo 1

5 Yuk Segimi
En alt agirlik 187,5 kgf dir. Uzerine 62,5 kg agirlik koyarsaniz, 187,5+62,5= 250 kgf yiik olur. Uzerine ayrica 500 kg

agirlik koyarsaniz, 250+500=750 kgf olur. Her biri 500 kg olan agirliklarin kombinasyonunu, uygulayacaginiz. Brinell
test metodundaki istenilen yiuke gore ayarlayabilirsiniz.

6 Yukleme Bekleme Siresinin Ayari

Cihaz gli¢ anahtar butonuna basarak agin. Yikleme ve bekleme suresi, SET tusuna basarak, tuslarindan 3 degisik
parametre olarak ayarlanabilir.

7 Test Ucunun Yerlestirilmesi

Test bilya ucunu, u¢ miline takin. Test pargasini, test tablasi tizerine diizglin bir sekilde yerlestirin.

8 Testin Yapilmasi

Ana mil kolunu gevirerek ana mil hareket ettirin ve bilya ucun test pargasina yavasca degmesini saglayin. On yikin
tamamlandi§i noktada, ana mil kolunu gevirmenize ragmen ana mil hareketinin bittigini hissedeceksiniz. (ONEMLI)
Start butonuna basin. Test slreci otomatik olarak baslayacak ve sona erecektir.

Test bitince, ana mil kolunu ters yone gevirin ve test pargasini alin.

9 Brinell iz Gapinin Okunmasi

Cihazla birlikte verilen 20X buyutmeli portatif mikroskobu, izin Gzerine koyarak iz ¢apini okuyun. (mikroskoptaki min.
okuma 0,01 mm dir.)
Ekli tabloda 4,22 mm ¢apin okunmasi sonucunda 204 HB 10/3000 sonucunu bulursunuz.
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11 KULLANMA TALIMATI
OPTOBUL Sertlik Olcme Cihazi Yazilimi

Program kurulduktan sonra ilk acildiginda Aktivasyon Kodu giris penceresi ekrana gelir.
Bu kodu girdikten sonra ,, Devam® diigmesine basiniz.

Kurulum aktivasyonu

Aktivasyon kodu

| |

Uriin kodu
|pBJA-3130-4710 ¥4

Aktivasyon kodu

Aktivazyon igin Falan glin zaws 65 |
Liitfen Aktivasyon kodunu alniz.

Tel 0505 42215 43

Devam I Kapat

To FPurchase software please contact with
the following email address;
bms@hulutmak.com

Bulut Makina - ISTANBUL/TURKEY
Tel: +30 212 671 02 24
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Oturum Ag penceresinde, ilk kurulumda asagidaki pencereye Kullanici: bms, Sifre: bms olarak girin. (Daha
sonraki girislerde, dnceden tanimlanmis kullanict ad1 ve sifrelerini giriniz).



i, Oturum Ac

Oturum Ag
Ibms
Sifre
Yil
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Optobul3 Ana Penceresinde asagidaki goriilen menii bashklari bulunmaktadir;
1-Adres bilgileri girisi,
2-Miisteri bilgileri girisi,
3-Sertlik Olgme Test islemleri,
4-Oturum ag; program kullanici girisi,
5-Kullanict yonetimi,
6-Veritaban1 Yedekleme ve Geri Yiikleme,
7-Dil Se¢imi,
8-Program giincelleme,
9-Programdan ¢ikis

i, Kullanio Yonekini

o . ]
Yeni Kawydet Sil Lil Segimni Kapat
Oturum Ag Sifre
IbmS Hokck
Agiklama
isim Soyad
[BEMS [LTD
Kullanici haklan
W Supervisor ¥ Yedekleme
W Musteri Karh ¥ Kullanict Yonetimi
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| 1 | 2 3 4 5 E 7 ] Al 1] | Backspace|
Tab | B | W E R i Y U | | 0 E: ] 1]
Enter
Caps A 5 D F G H J | K L 5 | i |
Shift Ctrl & kS C W B M b ] [ | : | Shift: |




)3 Sertlik Olcme Cihazi Test Progran siiriim 1.0

< [ @ § §¥

Adres Migteri Test Oturum A¢  Kullanio Yedekleme  Dil Secimi Gincel

1 2 3 4 5 6 7

[ [ [1.28 [ 0E0S2003 | 11:20

[k adimda, Ana Pencereden Kullanici meniisiine gidip ve programi kullanacak kisilerin tanimlarini yapin.
Burada yazilacak Ad ve Soyad bilgileri, test raporlarinda “testi yapan™ bilgisi olarak kullanilacaktir.

Yeni Kullanici tanimlamak igin &nce Yeni diigmesine = *®™ | basin, daha sonra Oturum Ag, Sifre, Isim ve
Soyad kutularini doldurun. Kullanict haklarini belirleyin ve kaydet diigmesine basin.

Kayitli bir kullanicinin bilgilerini degistirmek i¢in agagidaki listeden adin1 segin ve istediginiz degisikligi

yapip kaydet diigmesine _ Kavdet | pagin,
11.1Adres
.. 4
Ana meniiden Adres diigmesine basarak, firmanizin adres bilgilerini girin. Once Yeni diigmesine = &0
&
basin, bos alanlar1 doldurun ve Kaydet diigmesine _ Kavdet | pagin,



i, Adres Bilgileri

i-’éi’|(|a|u

2

YEni Kaydet Sil Dil Secimi i Kapat

—Yeni Adres kayd igin Yeni dugmesine basimz

Miigteri IBMS Bulut Makina 5an. ve Tic Ltd. 5ti.

Adies 1 I

Adres 2

intibat

Eposta

ilge

Ulke

Tel
Faks

LOGO

Logo zeg

Logo =il
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Y aklagik dlgiiler
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11.2 Miigteri

Ana meniiden Miisteri diigmesine basarak, Miisteri adres bilgilerini girin. Once Yeni diigmesine

basin, bos alanlar1 doldurun ve Kaydet diigmesine

kaydek

basin.

Yeni
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im, Miisteri Karbi
¢ % @
Yeni Kaydet Sil Yenile

=S

Dl Secimi Kapat

~Yeni Mugten kayd igin Yeni digmesine basimz

Muigteri |EMS Eulut Makina San. ve Tic Lid, St

Adres 1 |

Adies 2

intibat

Eposta
ke

iige

Tel

Faks

FLigten I Adres 1 I Adres 2

I rtibat

BrS Bulut Makina San. ve Tic Lid. Sti.
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11.3Sertlik Olgme Testi

Ana meniiden Test diigmesine basin ve 6l¢lim yapacaginiz ekrana gegis icin ekrana gelen asagidaki

penceredeki alanlar1 doldurun ve “ileri” diigmesine basin.

Sistem, Yiik kalibrasyonu ve Kalibrasyon ile Goriintii ayarlar1 yapilmis olarak gelecektir. ilk kurulumda

bunlar1 yapmaya gerek yoktur.
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) E
Segili Dil

[Tk -] e T
e Brinell Sertlik Olgme Cihazi

Lutfen ne yapmak istediginiz seginiz
 Yuk Kalibrasyonu Ayarlama
 Kalibrasyon yve Goruntu Ayarlama
@ Olgiim Yap

Test Yapilacak Miigteri Adi

|BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. S -

Test paplacak Parga adi vepa no
| a -] Yeni|

Test zapmsi Yikte Bekleme Zamam

Objektif
14 -~

' Brinell

[leri | K.apat

Backspace |

Erter

Caps A 5 D 7 G H J K L o i

Shift [l z

Test methodu boliimiinde Bilye capi, Ko, objektif, Alt Limit ve Ust Limit degerlerini dederlerini
kontrol edin.




iw, BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. Sti., Malzeme : a

[ ] & i T Olgiim
O | Q D }(‘. @ — Dl Secimi
:l" ll.. A i Secili Dil
I"'i Sl Tiitkge =]
— Test Mothods
o
{* Brinell
= Bilye Capi Ko. Objektif
{10 i N ESRE B PR
gl Cihaz Tipi S
L | BMS 3000-0BPC =l
"._ — Test Settings
ARLimit UstLimit
'-'l J | 20005 | 250,00
Sanal Klawye |
— Grafik
; [izgi Reklen | .
A W
.
) —Camera
Wideo : 0«0
*;‘:-1_" K.amera Bigimi | K.amera S'Ljr'L,ic'le K.armera Apar
W
-r_'_,
'4“'.’.1
o J3_5"
i BRI LS frarer il..-,_
Sira | SonuG | |A|tLimit | UstLimitlTarih | Saat |
1 21372 Tamam 200,05 250,00 19062 194316
i 218,23  Tamam 20005 250,00 19062 154336
3 223.90 Tamam 20005 250,00 19062 154356
4 20015 Tamam 20005 250,00 19062 154413
5 208.35  Tamam 200,05 250,00 19.06.2. 15:45:03
[ 242 [ 3.85 [ I

Olgiim sekmesine basin ve Test yapacaginiz pencereye gegin. Asagidaki pencerede bulunan Start diigmesine

basarak malzeme {izerinde izin olusturulmasini saglayin ve iz ekranda goriilene kadar bekleyin.( Bkz.7.4)
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&, BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. Sti., Malzeme : a

[07T]

Ayarlar

Y

Brinell 10 / 3000

Olgiim

Test Bilgiler MI:aI::‘ealleUtil; Test 1Hassasljlg:'u'rr

x| - -
4(8|8|2|8|=
BElAE e
w wloom % [rd
AR
o 954|548

- C:1,5:40 14000

sra | Sonuc | AltLimit | UstLimit | Tarih Sast
Start
Start

Malzeme iizerinde iz
olusturarak 6l¢iim
islemini baslatir.

iz olusturma islemini
durdurur ve cihaz
baslama pozisyonuna
doner.




Asagidaki penceredeki gibi bir iz goriintiisii olusacaktir. Soldan sagdan yukaridan ve asagidan iz kenarlarina
parmaginizi uygun sekilde degdirerek dlgiimii gerceklestirin.

is, BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. Sti., Malzeme : a

Il =

| o R

Aparlar T Oiciim

Brinell 10/ 3000

LstLirmnit

| Saat

Test tanual Ug i
Bilgileril HareketiI st IHassaSD'9“”1

Ay il
| Haziran j Im vI
Test Hr Sanal Klavpe dlgek

|20080619 164301 = |300 '

B

Sira Sonug | AltLimit Tarih |
1 21372  Tamam 200,05 250,00 19062. 154316
S he Tamam 2005 2000 19062 15y | o W
B amam . I Ubooe q.al
4 20015  Tamam 20005 25000 19.062.. 154413 |i':t"L’_15“ |U;ff’"’:t BT B
5 208,35 Tamam 200,05 250,00 19.06.2.. 154503 L I
I 200,05 I 250,00
i [ C [ Feset [
[ 2,28 [ %312
ykandan
> |7 j ﬂ
soldan |< } sagdan + *
Cevimm Al
It
Fidan tahlom
Cevinmler

+

Ciham
baglangig
ot B

ot

Hassas 6l¢iim yapmak i¢in dnce normal 6l¢iim yapmalisiniz, daha sonra hassas 6l¢lim sekmesinden
Ol¢limiiniizii daha dogru yapmanizi saglayan hassas yaklasim diigmelerini kullanabilirsiniz.
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i, BMS Bulut Makina San. ve Tic Ltd. Sti., Malzeme : a

Aparlar T Olgiim

Brinell 10 / 3000

2| Manual Ug Hassas
TestBllgllenT HareketiI Test I Dlgiim L

0.1

i
PRy

| AttLimit | UstLimit

| Tarih | Saat |

Hassasiyet

Sira. | Sonug |
1 21372  Tamam 20005 25000 19062. 154316 @ @ @ ﬁ
2 21929  Tamam 20005 25000 19.062. 154336
3 27390 Tamam 20005 25000 19062 154356
4 20015  Tamam 20005 25000 19.062. 154413
5 20835 Tamam 20005 25000  19.062. 154503 ﬁ
[¥ 242 [%:3.85 [

soldan hassas 6I(;Um\

/

€« €

sagdan hassas ol

cum

yukaridan yaklagim_—

v
€=

asagidan yaklagim———_

€ =
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11.4Rapor

Olgiim isi tamamlandiktan sonra iist meniideki yazici resmi olan diigmeye basin ve raporunuzu hazirlaym.
PC nizde Microsoft excel programi yiiklii ise excel raporu degilse rapor penceresi ekrana gelecektir.

BhS Bulut bakina San. we Tic Ltd. St

TEST PROTOCOL
TESTIY APAH
TARIH 06052009
Malzame E
TEST SONUCLARI
Siralo Olgiim Test Methodu Sonug
i 372 11, 000 Tamam
P el e 10, J000 Tamam
3 2300 1, J000 Tamam
g 200,15 11, 00 Tamam
z 0535 0, J000 Tamam
Al U=t Lirmid Ortalama &id. Sapma Sonug
| 200,05 7250,00 21308 3.3 Tamam

2m0n

2=00

zmon

1500

20

2m,00

Zmon

1= 00

Testi Yapsnin imzza Testi Onayvayanin imzas




12 BAKIM TALIMATI

e Tiim bakimlar yetkili ve ehliyetli personel tarafindan asagida belirtilen periyodlarda diizgiin sekilde

yapilmalidir.

Herhangi bir bakim, yapilmadan dnce mutlaka elektrik kesilmelidir.

Periyodik Kontroller ve Bakimlar:
Giinliik kontrol ve bakimlar:

o Cihaz kullanimi bitince tozlanmamasi i¢in kilifin1 iizerine gegiriniz.
o Cihaz, kullanilmiyorsa fisini prizden ¢ikartiniz.
o Olgiim bittikten sonra test tablasini temizleyiniz.

Alt1 aylik kontrol ve bakimlar:
o Cihazda kablo veya baglant1 gevsemis olup olmadigini kontrol ediniz.
o Ana mili tozdan koruyunuz, gerekirse ince yagla yaglayiniz.
o Yillik kontrol:

o Yilda bir kez cihaz1 kalibrasyonunu dogrulamak i¢in kalibre ettirmek gerekmektedir.

13 GARANTI SARTLARI

1-Garanti malin teslim tarihinden itibaren baglar ve 1 yildir.
2-Malin garanti siiresi i¢erisinde, gerek malzeme ve iscilik gerekse montaj hatalarindan dolay1 arizalanmasi
halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir ticret talep
etmeksizin tamiri yapilir.
Garantinin gecersiz sayillacagi durumlar:
Cihazda yapilacak onarim, revizyonlarin firmamizin bilgisi dahilinde yapilmamasi,
Cihazin yanlis kullanilmasindan dolay1 olusan hatalar
Gerekli kontrol ve bakimlarin ihmal edilmesi.
Test uglari, optik sistem, kamera sistemi garanti kapsami disindadir.
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