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Onyazi
Tarih

Leeb sertlik metodu ilk kez 1978’de uygulanmistir. Sert malzemeler, yumusak malzemelerden daha hizh
bir geri doniis hizina sahip olma esasina gore system calisir. Standart tip malzemelerin (celik, aliminyum gibi),
Leeb sertligi ile sertlik 6zellikleri arasinda direk bir baglanti mevcuttur. Bulunan HL ( Leeb Sertliginin ), HB, HV,
HRC gibi test metodlarina cevrimi, her malzeme igin tesbit edilmis olan tablo ve diyagramlardan yapilmaktadir.
Leeb Sertlik Olgme

Tunsten karbid bilyali, vurucu darbe ucu, yay giicliyle malzeme {izerine biraklilir ve geri doner. Darbe

ucundaki yerlesik kalict miknatis, bobin icinden gecerken, miknatisin icindeki gecis hizina bagh olarak bir
elektrik voltaji liretir. Leeb sertligi asagidaki formiille hesaplanir.
HL=1000 X (Vs/Va)
HL Leeb Sertligi
Vs = Darbe ucunun geri doniis hiz
Vi = Darbe ucunun darbe hiz1
Darbe ucu bobin icinden gecerken, asagidaki sekildeki gibi bir sinyal voltaj karekteristigi iiretir.

_Ei _Vf*
HL_E 1000 e 1000

Impact phase—J Rebound phase —&

Cikis sinyalinin voltaj karakterisitigi

Cihaz, HL (Hardness Leeb) olarak sertlik dlcer ve bu HRC, HRB, HV, HB ve Shore metodlarina gevirilebilir.
Masa tipi sertlik 6l¢me cihazlarinda uygulanan test yiikiiniin degisimi, sertlik metodunun da degisimine neden
oldugu gibi, LEEB sertlik 6l¢me sisteminde de darbe, probunun degismesi de bunun gibidir.

Ornegin 720HLD#720HLC

Clinkd, her bir darbe probunun her bir malzemeye ait olan sertlik egrileri farkhidir. Ornegin,

D tipi darbe probu ile alinan L degerinin, HRC sertligine ¢evirimi 35, 9 HRCLD dir.

Buarada 612=HL, 35,9=HRC, L=Leeb Metodu , D=Darbe probu

1 Ozellikler ve Kullanim

1.1 Tanitim

HARTIP 4100, 31 adet klasor agabilir ve her klasor icin 100 adet veri kaydedebilir, bu datalar USB veya
wireless ilebilgisayara transfer edilebilir. Ol¢iim degerleri, cihazdan micro-printer ile aktarilabilir veya
bilgisayar lizerinden yazicidan yazdirabilirsiniz. Hafizadaki biitiin datalar tekrar geri alinabilir. HARTIP4100
ayrica, ¢ift fonksiyonlu probu, D ve DL degerleri okuyabillir. Iki ayr1 prob yerine, tek bir prob kullanilarak, bu
o0zel prob ile D tipi probunun desteklemedigi dar alanlarda da rahatlikla kullanilabilir.(DL probu)
HARTIP 4100 i¢indeki, 3.7V Li-ion sarjh pil, USB sayesinde bilgisayardan sarj edilir.
1.2 Ozellikler
Test metodu: Leeb sertlik 6l¢limii
Hassasiyet: +/-2HL (veya 0.3%@HL=800)
Ekran: Dijital yiiksek ¢oziintirliik LED
Test yonii : Otomatik algilama
Sertlik degerleri: HL / HRC / HRB / HB / HV / HS / HRA / cb
Olgiim araligi HL200-960 / HRC19-70 / HRB13-109 / HB20-665 / HV80-940 / HS32-99.5 / HRA30-88
Darbe probu: D-DL ( iki fonksiyonlu )
Malzeme: 12 en ¢ok kullanilan malzeme
Hafiza: 31 klasor ve her klasor i¢in 100 adet veri girisi ( hafizaya alinabilir ve tekrar okunabillir)
Istatistik: Ortalama / Max / Min asir1 sapma, standart sapma, stitun semasi, dinamik
grafigi otomatik olarak hesaplanabilir

R R R R AP R R



Interface Data transferi, USB veya bluetooth ile
Kalibrasyon: Kullanici yapabilir.

Alarm: Tolerans degerlerinden yukari veya asagida olunca
Ikaz: Diisiik pil

Giig: 3.7V Li-ion sarjl pil

Ag¢gma / kapama : Otomatik

Kullanma sicakhgi: -20°C ~+70°C

Boyutlar: 145mmx45mmx20mm

Net agirhik 115g

Standard: ASTM A956

3 Tus Ozellikleri
Yiiksek hassasiyet: £0.3%
Entegre dizayn:Cihaz icinde prosesor ve prob monteli
Tek probda iki fonksiyon: D-DL ¢evirimli
Genis kullanma sicaklik araligi: -20 2C ~+70 2C
Otomatik agma & kapanma
Yiiksek hassasiyetli OLED ekran
Kullanici tarafininda kalibrasyon imkani

.4 Kullanma Alani

Agir ve genis parcalar

Genis ylizeylerde cabuk ve birgok testin kisa zamanda yapilabilmesi
Imalat hattinda 6lgme

Depoda stoklanmis parcalarin ayirilabilmesi

I s I R o R D e T SR IS

Cihazin Yapisi

UsB
Interface

Support Ring Display

Loading Tube

T

(T

Release Button
Impact Body

Operation Button

3 Semboller ve Sekiller
3.1 Semboller ve Sekiller

Semboller Sekiller

HLD D tipi darbe probu ile Leeb sertlik degeri
LDL LD tipi darbe probu ile Leeb sertlik degeri
HB Brinell sertlik degeri

HRB Rockwell B sertlik degeri

HRC Rockwell C sertlik degeri

HS Shore sertlik degeri

HV Vickers sertlik degeri

HRA Rockwell A sertlik degeri

ob(N/mm2) Cekme mukavemeti




3.2 Olciim ve Cevirim Tablosu

Ol¢iim araliklan

DARBEPROBUD  HL: 170-960
MALZEME HRC HRB HB HV HS HRA | ob (N/mm2)
CELIK 0.1-747 | 1.2-140 28-1027 | 45-1230 | 4.0-112 | 7-88.5 | 118-3315
ALASIMLI TAKIM CELiGI | 0.9-78.7 15-1878 | 32-1698 | 5.5-128 79-6599
PASLANMAZ CELIK 3.7-624 | 83-101.7 | 85-655 36-802 6-131 108-1725
PiK DOKUM 21-59 24-100 35-570 90-698 6-83
SFERO DOKUM 21-60 24-100 62-857 96-724 8-90
ALUMINYUM 1-48 24-85 19-445 22-193 3-64 129-2618
PIRINC 1-53 1.5-99.6 32-477 29-495 5-65 32-76 | 258-4146
BRONZ 1-56 14-100 15-505 11-535 2-68 29-76 | 190-1860
BAKIR 1-54 14-100 35-569 38-590 6-73
DOVME CELIK 1-72 50-1060 | 48-1110 | 7-103 200-3750
DARBE PROBU DL DL: 170-960
MALZEME HRC HRB HB HV HS HRA | ob (N/mm2)
CELIK 1-69.8 | 1.5-109.5 3-915 1.0-1017 | 1-100 34-3100
ALASIMLI TAKIM CELIGI | 2.4-75.2 5-1240 | 2.0-1095 | 1-111.6 38-4200
NODULER CELIK 13-76 38-110 8-1090 2-102
ALUMINYUM 1-55 2-112 3-660 12-602 3-74

4 Olciimden Once Hazirhk

4.1 Test Numunesinden Istenen Ozellikler

Numunenin yiizey sicaklig1 120 °C’den az olmalidir.
Numune yiizeyinin yiizey piirtizliilik degeri Ra= 2um’den fazla olmamalidir.

4.2 Test numunesinin istenen agirligi
5 kg ve uistiindeki agirliklarda destek gerekmez.2-5 kg arasindaki numuneler ve ince kenarl daha agir
numunelerin bir destegin tizerine oturtulmasi tavsiye edilir.
2 kg altindaki numuneler, min.5kg agirlig1 olan bir destegin lizerine, pasta ile sabitlenmelidir.
<> Ince bir pasta numunenin degme yiizeyine uygulanir.

< Numune, destek iizerine, dlizglin yuvarlak sekilde dondiirtilerek yapistirilir.

Pastanin uygulanmasi

(miimkiin oldugu kadar ince).

Test numunesi, destegin iizerine

iyice bastirilarak yerlestirilir.

4.3 Test Numunesinin Yiizey Sertlik Tabakasi
Yiizey sertlestirilmis parcalar, sertlik tabakasinin az olmasindan dolay1 HL degerleri az bulunur. D/DL tip darbe
probuyla 6lgtliirse, bu tabakanin 0.8 mm.den daha az olmamasi gerekir.

Test numunesinin yiizeyi miknatislanmis olmamalidir.

Dalgali yiizeyli test numumelerinde radius R 30mm den az olursa, kii¢iik bir destek kullanilmalidir.
4.3.1 Test Aninda Test Numunesi

Testin yapilmasi

Prob tipi Numunelerin sinflandililmasi
P agir Orta agirhk hafif
D/DL 5 kg 1n iistii 2-5kg 0.05-2 kg

a) Orta ve daha agir numuneler test aninda oynamamalari i¢in, bir destek iizerinde iyice sabitlenmeledir.
b) Hafif pargalar, agir bir destegin lizerine pasta ile sabitlenmelidirler.




4.3.2 VYuvarlak Yizeyli Numuneler
Cihazin ideal calismasi i¢in, darbe probu pozisyonunun, numune yiizeyine iyi oturmasi saglanmalidir.
Bununla birlikte, yuvarlak ve yuvarlak yiizeyli konkav pargalarda, radius degerlerinin, asagidaki resimde

goriildiigi gibi dikkate alinmasi gerekir.Yuvarlak yiizeyler her zaman, 6zel support ring seti kullanilarak test

edilmelidir.
R

max

0,5mm .

max

) 4

A A

D tipi darbe probu
Konverks ve konkav ytlizeylerde, D tipi darbe problari i¢cin, uygun ebadli, support ring kullanilmalidir.

S Kullanma
5.1 Butonlarin A¢ciklamalari

+0,5mm

~

R

V¥V : Asagi buton:
Ana meniiye girmek

icin basin

Asagiya dogru hareket icin tusa

basin

A : Yukari buton:

tutun

Onay meniisiine girmek icin basin
Dil meniisiine girmek i¢in basil

Yukar1 dogru hareket ettirmek icin

o . Ac¢ma / Kapama butonu:
Test cihazini agmak i¢in basin
Test cihazini kapatmak i¢gin basili tutun
Secimi onaylamak icin
Ol¢iim modunda, Mevcut okumayi kaydetmek
/ yazdirmak / silmek icin basin

5.2 Kullanim Diyagrami

#

Display style

1-4

Date and Time

&

Date

Calibration Mode

Time

Format

Independent

l Config Menu |

| S
1 Coincident

Upper/Lower limit

Evaluation Mode

Bluetooth

1 Deviation

Open/Close

Sound

Open/Close

Sareen light

1-7

No. of measurement

|
=

Information

| Erase

maodel. serial no. and etc.

R

Kullanim diyagrami

English

FE

pyocKHi

Deutsch

francais

italiana

tiirkiye

Espaiiol

g=o]

*
Impact device D/DL
Materials - M1-M12

Hardness scale HL/HRC/HRB/HB/HV/HS/HRA/SGM

Mean time 3-7/Close

Close

Limit/Deviation1

Open

Limit/Deviation2

Evaluation value

Deviation

Close

Automatically print -| Printing each

Printing average

Close

Save each
Save average

. Save manually
File/Save p—————

Re-read

Erase

File

Initialize

Close

Calibration <| Open

Adjust

*

Default

Load user setupl
Setuwp  p—m—

Save as user setupl

Load user setup2

Save as user setup2




5.3 Sembollerin A¢ciklamasi

-] Pil bitti
(] 20% pil
Pil 6miir sembolleri | mo 40% pil
[m] 60% pil
(3] 80% pil
100% pil
Printer Otomatik yazdirma etkin
iletisim £ Bluetooth etkin
Bl Bluetooth etkin degil
Kalibrasyon + Kalibrasyon
Alt/iist limit I Alt/iist limit
Ortalama X Ortalama sayisi
Bilgi w.2.t | Baslangic penceresi kalibrasyon etkin - yalnizca baglatma sirasinda goriintiilenir
8 r— | Ana pil bitiyor - yalnizca cihaz acilis sirasinda gosteriliyor
Yazicl O Pencereleri kapatma -yalnizca otomatik kapanma sirasinda goriintilenir
[« Ngili
* Cikis
2 Kayit edildi
=) Kayit edilmedi
Kullania bilgileri % Silindi
X Operasyon basarisiz
e Gecersiz operasyon
v Operasyon basarili
X Islem devam ediyor, liitfen bekle
Istege bagh islem- giincellenmesi gerekiyor
0 On izleme
Kullanici bilgi T A | Ustsimr
, ¥ | Altsir
* Hata
6 Olgiim Ekram
Printing %Aoonc]gnunication
Limit Calibration
Battery Current Time
I& %+ 08:00:00 |Top Status Bar
7 7 Data Display Area
MAX= 780 MIN= 778
AVE= 779 STD= 1
g?rpe?:iiton + X3-3 A0:017 Botton Status Bar
Impact D HL M1 Steel/Cast Steel
?caarlcéness [ Material
Mean Time File No. : Memory No.




6.1 Olciim Ekrani

Hardness
Reading

MaxValue

Average

6.2 Olciim Ekrani - Istatistiksel Parametre

Hardness
Reading

Max.Value
MinValue

Average

Standard
Deviation

m T & %+

/79

MAX= 780 MIN=
| AVE= 779 STD=

¥ X3-3 A0:017
D HL

08:00:00

778
1

M1 Steel/Cast Steel

IS %+ 08:00:00
HL HRC
777 56.3
56 3 777 56.3
- 776  56.2
777 56.3
:?i; gg'g 814 60.3 4
2780 56.61
AVE= 56.4% oo ce 4
sto= 0.1 777 6.3
+ X3-3 A0:023
D HRC M1 Steel/Cast Steel

6.3 Olciim Ekrani - Histogram Ekrani

Upper
Limii

Limit
Prompt

Lower
Limit

Hardness
Reading

mm T & %+ 08:00:00
780 4 DH
|
775 Y
MAX= 780 |
776 MIN= 778 |
AVE= 779 |
STD= 1
+ X3-3 A0:023
D HL M1 Steel/Cast Steel

MinValue

Standard
Deviation

Hardness
Scale

Limit
Prompt

Gross
Error

Cartogram

Limit
Prompt

MaxValue
MinValue

Average

Standard
Deviation



6.4 Olciim Ekrani - Dinamik Ekrani

ISt 08:00:00
Hardness
Scale ﬁ
g‘;‘;\’ff‘c‘g D HL M1 Materials
Hardness 7 7 6
Reading
Rinlgrwgfy No. | h A0:023 | Direction
Max.Value 775 } 780 MinValue

6.5 Dil Meniisii

Dil Meniisii ekranina girmek icin A 6lciim ekraninda basili tutun.

English 08:00:00
fai AL
English A
g R Secenegi tasimak icin ¥ veya tusuna
PYCCKUIA basin;
?eUtSC,h Onaylamak ve ¢ikmak i¢in basin; ®
itr;?agﬁés Metni degistirmeden ¢ikmak icin ® basili
turkiye MIN= 778 tutun.
Espafiol STD= 1
et=9 17

D HL M1 Steel/Cast Steel

6.6 Yapilandirma Meniisti

Yapilandirma meniisii ekranina girmak icin A 6lciim ekraninda basili tutun.

T /2 b+ ne.nn.)(

Config menu
]
Display style
Dat% a3|("|d y[ime Segenegi tasimak icin ¥ Veya“" tusuna basin;
Calibration mode Onaylamak i¢in basin; ®
Evaluation mode Basin ve bekleyin ® ¢ikmak ve 6l¢iim ekranina
2|uet800’[h dénmek icin
Sgl‘uerén light Cikmak icin # basin
No. of measurement
Information

D HL M1 Steel/Cast Steel

Esas olarak cihazin ayarlari i¢in kullanilan dokuz Yapilandirma Meniisii 6gesi vardir. Ornegin, Ekran Stilini,
Tarih ve Saati, Kalibrasyon Modunu vb. ayarlayabilirsiniz.

6.7 Goriintii Stili
A

Yapilandirma Meniisii ekranina girmek igin“lL 6lciim ekranina basin. Ekran Stili 6gesini se¢cmek icin veya
W diigmesine basin ve Ekran Stili ekranina girmek icin ® tusuna basin.



HL M1

570

-

520 580

Display style 0
1 Segenegi tasimak igin W Veya““ tusuna basin;
% Onaylamak ve ¢ikmak i¢in basin; ®
4 Basin ve bekleyin ® ¢ikmak ve 6l¢iim ekranina
donmek i¢in
>1
Sound 1-4 dort farkli ekran stili bulunmaktadir.
Screen light Herhangi birinin se¢imi ardindan Olglim ekrani
No. of measurement dedisir
Information gisit.
D HL M1 Steel/Cast Steel
6.7.1 Ekran Stilleri
m T & $ + 08:00:00 mw T & £ 08:00:00
HL HRC
777 56.3
56 3 777 56.3
- 776 56.2
777 56.3
MAX=36.6 g14 60.34
MIN= 56.3
MAX= 780 MIN= 778 AVE= 56.4% 780 56.61
- : 778 56.4
AVE= 779 STD= 1 sTb= 0.1 777  56.3
+  X3-3 A0:017 + X3-3 A0:023
D HL M1 Steel/Cast Steel D HRC M1 Steel/Cast Steel
Gorunty stili Goruntd stili
o T & $ + 08:00:00 mm I S $+ 08:00:00
780 4
D HL M1
775 Y
MAX= 780 7 7 6
7 7 6 MIN= 778
AVE= 779
_ sto= 1 A0:023
+ X3-3 A0:023 a7E il 780
D HL M1 Steel/Cast Steel
Tercihlere ve ortam 1s181nin parlakligina gore bir ekran stili secin. Ekran
I 08:00:00 JISIIN parakiging § ¢

Stili 1, siiper genis test sonucu gostergesi ve maksimum/minimum veri
isleme ekrani olan biiylik yazi tipi ekrani i¢in ayarlanir. Ekran Stili 2,
mevcut degeri ve istatistik islemeyi gosterir ve ilk 8 veriyi listelemek
icin istatistiksel parametre gosterimi icin ayarlanir. Ekran Stili 3,
karsilastirmak suretiyle 8 verinin histogram goriintiisii i¢in
ayarlanmigtir. Ust/Alt limitini asan herhangi bir deger kirmizi okla
gosterilir. Ekran Stili 4, genellikle Ust/Alt Sinir/Sapma'y: etkinlestirmek
icin dinamik ekran ayarlanmigstir. Halka aralig1 alt limit-iist limiti
gosterir. Ust/Alt Limit etkinlestirildiginde ve deger goriintiilendiginde,
halka test sonuglarini dinamik olarak soldan saga gortintiiler. Veriler
icin Ust/Alt Sinir oranlari goriintiilenir. Degerlendirme degeri
etkinlestirildiginde, halka iki parcaya béliiniir. Orta veri belirleyici
degerdir. Sol/sag deger, sirasiyla sapma arti/eksi belirleme degeridir.

Test degeri degerlendirme degerinden daha diisiik oldugunda, halka ekrani saat yoniinde hareket eder. Test
degeri degerlendirme degerinden daha yiiksek oldugunda, halka ekrani saat yoniiniin tersine hareket eder. Ust
veya alt limit asildiginda, test sonucu kirmiziya doner.
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6.7.2 Tarih ve Saat
rF Y

Yapilandirma Meniisii ekranina girmek i(;in"‘L 6lciim ekranina basin. Tarih ve Saat 6gesini segmek i¢in veya
W diigmesine basin ve Tarih ve Saat ekranina girmek icin ® tusuna basin.

T & b .-I- No .An 0

Date and Time
e
'I[;irrge Secenegi tasimak i¢in W Ve,ya“"L tusuna

ate basin;

Format Onaylamak ve ¢ikmak i¢in basmn; ®
»2018/01/25 21:26 Sistem saatini ayarlamak i¢in Zamana basin;
Sound Sistem tarihini ayarlamak icin Tarihe basin
acor.e g? rlrlmgeggurement Cikmak igin  basin
Information

D HL M1 Steel/Cast Steel

6.7.2.1 Saat
T £ 4 ne.nn.q()
Time
0800 Zaman ve dakikay1 segmek icin ® basin
Belirlemek icin ¥ veya A basin
v Gériilmesinin ardindan onaylamak ve
Sound ikmak i¢in basin; ®
Screen light ¢ ¢ ’
No. of measurement
Information

D HL M1 Steel/Cast Steel
6.7.2.2 Tarih

mmm T FR D 4 no.an.gq

Date

18/ 0 1/ 2 5 Y1, ay, giin segmek igin ® basin

Belirlemek icin ¥ veya ™ basin

v Gériilmesinin ardindan onaylamak ve
Sound ¢ikmak i¢in basin; ®
Screen light
No. of measurement
Information

D HL M1 Steel/Cast Steel

6.7.2.3 Tarih Formati

mgo

Format

2018/08/01

8§58é5§8%§ Formati Se(;mek 1(;11’1 ] basin
v Gériilmesinin ardindan onaylamak ve
¢ikmak igin basin; ®

;53&3/08/01 Tarih formati: y1l/ay/giin, ay/gilin/y1l,

Screen light giin/ay/yil

No. of measurement

Information

D HL M1 Steel/Cast Steel

6.7.3 Kalibrasyon Modu
HARTIP 4100, kalibrasyon i¢cin Bagimsiz Mod ve Karsilikli Mod olmak iizere 2 tiir Kalibrasyon vardir.
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Yapilandirma Meniisili ekranina girmek i(;in""L Olgiim ekranina basin. Kalibrasyon Modunu segmek icin
veya ¥ diigmesine basin ve Kalibrasyon Modu ekranina girmek icin ® tusuna basin.

_T = D ao.an.q(
Calibration mode
Independent
Coincident A
Belirlemek icin ¥ veya basin
Onaylamak ve ¢ikmak icin ® basin veya iist /
Independent alt seviye penceresini girin;
;oundp Bagimsiz Mod ve Karsilikli Mod, kalibrasyon
Screen light yontemleridir.
No. of measurement
Information
D HL M1 Steel/Cast Steel

Bagimsiz Mod secildiginde, secilen sertlik degeri kalibre edilebilir ve diger sertlik degerleri degismez. Kesisen
Mod, Leeb sertlik verilerini kalibre etmek icin kullanilan kalibrasyon yontemidir. Diger sertlik degerleri kalibre
edilmesinin ardindan degisecektir.

6.7.4 Degerlendirme Modu

Yapilandirma Meniisii ekranina girmek igin"‘||L 6lciim ekranina basin. Degerlendirme Modunu se¢mek icin A

veya ¥ diigmesine basin ve Degerlendirme Modu ekranina girmek icin ® tusuna basin.

: 0
Evaluation mode
Bpp.er/.Lower L Belirlemek icin ¥ veya A basin
eviation
Onaylamak ve ¢ikmak i¢in basin; ®
Basin ve bekleyin ® cikmak ve 6l¢iim ekranina
» Upper/Lower limit dénmekicin _ L
Sound Ust / Alt Limiti etkinlestirmek icin Ust / Alt
Screen light Limitleri secin;
No. of measurement Sapmayi etkinlestirmek icin Sapma'y segin.
Information
D HL M1 Steel/Cast Steel

Ol¢iim arahginin belirlemek icin Degerlendirme Modunu secin.

Ust / Alt Limit secildiginde, {ist sinir ve alt sinir arasinda oldugunda test sonucu normaldir; Aksi takdirde,
aralig1 asiyor demektir. Kullanici, Menii ekranindaki Ust / Alt Sinir / Sapma Ust / Alt simirini ayarlamali, rnegin
list sinir1 780 ve alt sinir1 770 olarak ayarlamalidir. Olgiim araligi 770-780'dir. Deger aralig1 asarsa, uyaricaktir.
Ekran Stilinde 1-3 arasindaki fark énemsizdir. Ozellikle stil 4'Te bu 6zelligi kullanimi icin islevseldir.

Not
Ekran Stili 4 secildiginde, Ust / Alt Simin secin, aralik soldan saga dinamik olarak goriintiilenir; Degerlendirme
Modunu secin, aralik dinamik olarak orta ile sol / sag arasinda goriintiilenir.

6.7.5 Bluetooth

A

Yapilandirma Meniisii ekranina girmek i(;in"‘lL Ol¢lim ekranina basin. Bluetooth segmek i¢cin veya ¥

diigmesine basin ve 7.1.6 Bluetooth ekranina girmek icin *® tusuna basin.

T S A = AR I N no.nn.q)
Bluetooth
Off
On Belirlemek icin ¥ veya A basin
Onaylamak ve ¢ikmak i¢in basin; ®
Basin ve bekleyin ® ¢cikmak ve 6l¢iim ekranina dénmek igin
» Off Bluetooth baglanti noktasini etkinlestirmek icin On
Sound secenegini;
Screen light Bluetooth baglanti noktasini devre dis1 birakmak i¢in Off
No. of measurement secenegini secin.
Information
D HL M1 Steel/Cast Steel

Bluetooth baglant1 noktasi bir Bluetooth yazici veya Android telefon baglamak icin ayarlanmistir. Bluetooth —

Acik'1 secin, yaziciya veya telefona baglh olup olmadigini belirten durum ¢ubugunda simgesi @ goriinecektir.
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6.7.6 Ses

Yapilandirma Meniisii ekranina girmek i(;in"‘L 6lciim ekranina basin. Ses 6gesini se¢cmek icin Aveya v
diigmesine basin ve Ses ekranina girmek icin ® tusuna basin.
mm T _F P 4+ no.nn.n
Sound 0
Off
on Belirlemek icin ¥ veya A basin
Onaylamak ve ¢ikmak i¢in basin; ®
» Off Basin ve bekleyin ® cikmak ve 6l¢iim ekranina donmek i¢in
Sound ( Sesi etkinlestirmek i¢in On secin;
Screen light Sesi devre dis1 birakmak i¢in Off secenegini secin.
No. of measurement
Information
D HL M1 Steel/Cast Steel

Ses hatirlatmak icin ayarlandi. Sesli uyarici, 6l¢ciim sirasinda veya parametre ayari sirasinda "damlama" sesi
cikarir. Kullanicinin Sese ihtiyaci yoksa bunu kapatabilirsiniz.

Not
Ses Kapaliyken, Limit / Sapma etkin ise, Ses otomatik olarak etkinlestirilir.

6.7.7 Ekranlsigi

Yapilandirma Meniisii ekranina girmek icin“ " 6l¢tim ekranina basin. Ekran Isigini1 se¢cmek icin
diigmesine basin ve Ekran Isigim ekranina girmek icin *® tusuna basin.

-~ -~

veya ¥

Screen light 0
1
% Belirlemek i¢in v veya A basin
4 Onaylamak ve ¢ikmak i¢in basin; ®
g Basin ve bekleyin ® cikmak ve 6l¢iim ekranina dénmek icin
7 1-7 ekran 15181n1n seviyesidir. Ekran 15181 sectikten hemen
2 sonra degisir.
No. of measurement
Information

D HL M1 Steel/Cast Steel

Ortam 1s181n1n parlakligina gore farkli ekran 15181 secin. Cevre karanlik oldugundan, goz korumak ve gii¢
tasarrufu icin seviye 1-3 151k secebilirsiniz; cevre parlak oldugu icin, parlak ekran i¢in seviye 4-7 151k
secebilirsiniz.

Not
Is181 ne kadar parlak olursa, cihaz ne kadar gii¢ harcar ve pil 6mrii kisalir.

6.7.8 Olgiim Sayisi
N

Yapilandirma Meniisi ekranina girmek igin"“lL o6l¢iim ekranina basin. Olgiim Sayis1 6gesini segmek icin veya
W diigmesine basin ve Olciim Sayisi ekranina girmek icin ® tusuna basin.

T & » 4+ a0.00.90
No. of measurement Belirlemek icin ¥ veya A basin
%]rase Onaylamak ve ¢ikmak icin basin; ®
Basin ve bekleyin ® ¢cikmak ve 6l¢iim ekranina dénmek igin
Olgtim sayisini silmek i¢in Sil tusuna basin. Onay icin bir
» 00526 pencere goriinecektir, silmek icin (basih tutun); ® )
Sound Basarili bir sekilde silldikten sonra v gorilecek ve Olgiim
Screen light ekranina donecektir. Islemi iptal etmek icin diger tusa basin.
E‘l]?é)ronflg?ieoar?u rement Cikmak veya Olgiim ekranina dénmek iginE basin.
D HL M1 Steel/Cast Steel

13



6.7.9 Cihaz Hakkinda Bilgi

Yapilandirma Meniist ekranina girmek icin
F Y

-~

6lciim ekranina basin. Cihaz Hakkinda Bilgi 6gesini segmek i¢in

veya ¥ diigmesine basin ve Cihaz Hakkinda Bilgi ekranina girmek icin ® tusuna basin.

g T £ P+  no.nn.n
Information 0
VER4100.1711  2017-07-11

SN E17060074100*
ZL2010202198758

712010202311623 Cikmak igin basin; ®
b/ 1173941998 Basin ve bekleyin ® cikmak ve 6l¢iim ekranina
ASTM E140 doénmek icin

Sound

Screen light

No. of measurement
Information
D HL M1 Steel/Cast Steel

Bilgi ekraninda:

QR kodunu tuslayln“‘L veya ¥ goriintiileyin;
Cihaz Bilgisi ekranina donmek icin ® basin.
Olciim ekranina donmek icin basili ® tutun.

Program siirtimii, makine seri numarasi, patent numarasi, uygulanabilir standartlar ve diger bilgileri, tiriin
tanimlama, standart yonetim, satis sonrasi hizmet vb. Icerir. Akilli telefonlarin QR kodunu okumak i¢indir.

7 Meni

Menii ekranina girmek icin Olgiim ekraninda ¥ tusuna basin.

T & $ + ac.on: ()
Menu

)

Impact device
Materials A
Hardness scale Belirlemek icin ¥ veya basin

Mr(:\?'c'}g(gr\]/?ation Olgiim ekranina dénmek icin basili tutun.

Automatically print Cikmak iginE basin.
File/Save
Calibration
Setup

D HL M1 Steel/Cast Steel

Meniide 9 secenek vardir. Ornegin, prob secimi, malzeme secimi, 6l¢ciim metodu ve benzerlerini
ayarlayabilirsiniz.

7.1 Prob

Menii ekranina girmek igin""L 0lglim ekranina basin. Prob secimi 6gesini secmek icin A veya ¥ diigmesine
basin ve prob secimi ekranina girmek icin *® tusuna basin.

Jrrrrr I )Y =+ 00 .on O
Impact device
D
DL A
Belirlemek icin ¥ veya basin
Onaylamak ve ¢ikmak icin basin; ®
»D Basin ve bekleyin ® ¢ikmak ve 6l¢iim ekranina
Automatically print donmek igin.
File/Save D ve DL segilebilecek problardir.
Calibration
Setup
D HL M1 Steel/Cast Steel
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7.2 Malzemeler
Y

Menii ekranina girmek i¢cin“ 6l¢lim ekranina basin. Malzeme secimi 6gesini segmek icin A veya ¥
diigmesine basin ve malzeme se¢imi ekranina girmek igcin ® tusuna basin.
Materials 0
Steel/Cast Steel M1
Alloy Tool Steel M2 A
Stainless Steel M3 Belirlemek icin ¥ veya basin
Lamellar Iron M4 Onaylamak ve ¢ikmak i¢gin basin; ®
Nodular Iron M5 Y 4 4 .
Cast Aluminum M6 Basin ve bekleyin ® cikmak ve 6l¢iim ekranina
Copper Zinc BrassM7 dénmek icin.
Bronze M8 M1- M12 test edilen malzemelerin cinsidir.
Wrought Copper M9
> M1l
D HL M1 Steel/Cast Steel
7.3 Olciim Metodu
A F Y

Menii ekranina girmek i¢cin “™ 6l¢iim ekramina basin. Olgiim metodu secimi dgesini se¢gmek icin veya ¥

diigmesine basin ve 6l¢iim metodu ekranina girmek icin ® tusuna basn.

Hardness scale 0
HL Belirlemek icin ¥ veya A hasin
HRC Onaylamak ve ¢ikmak icin basin; ®
EEB Basin ve bekleyin ® cikmak ve 6l¢iim
HV ekranina donmek icin.
HS HL, HRC and others are scales for the
?(FS{IOI hardness.
»HL HL, HRC ve digerleri sertlik icin
Setup [ metodlardir.

D HL M1 Steel/Cast Steel

Note
Bazi spesifik materyaller i¢in, tiim sertlik metodlari birbirine dontistiiriilemez.

Donitstiriilemeyen sertlik 6l¢ekleri icin bir "*" sembolii olacaktir. Zorla dontstiiriildigu
| 2

takdirde, bu simge, = bu islevi saglamak icin aletin yiikseltilmesi gerektigini belirtir.
7.4 Ortalama Zamani

A 6l¢lim ekranina basin. Ortalama zamani secimi 6gesini segmek A veya ¥
diigmesine basin ve ortalama zamam ekranina girmek icin tusuna ® basin.

Menii ekranina girmek icin

rrrrr B = R N aa.an.gn
Mean time
%(_359 Belirlemek icin ¥ veya & basin
-4- Onaylamak ve ¢ikmak i¢in basin; ®
:g: Basin ve bekleyin ® ¢cikmak ve 6l¢iim
7- ekranina dénmek i¢cin.
»-3- Ortalama stire olarak 3, 4, 5, 6 veya 7'yi secin;
File/Save Close segenegi, ortalama hesaplama
ggl{lubgatlon gerektirmedigi anlamina gelir.
D HL M1 Steel/Cast Steel
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7.5 Alt/Ust Limit - Sapma

Menii ekranina girmek i(;in“'L o6lctim ekranina basin. Alt/Ust Limit - Sapma secimi 6gesini segmek A veya ¥
diigmesine basin ve Alt/Ust Limit - Sapma ekranina girmek icin tusuna ® basin.

mﬁ/ﬁe\faaﬁon 29880490 Belirlemek icin ¥ veya A basin
Close Onaylamak ve ¢ikmak igin basin; ® yada Ust / Alt Limit ayarini girin;
Open Kapat: Kapat Limit / Sapma alarmi;
tLJcE)\Eg{ |Iilmilg Agik: Acik Limit / Sapma alarmu;
Yapilandirma Meniistinde Ust / Alt Sinir secildiginde, goriintiileniyor:
PHL 678~729 Ust Limit: Ust Limit ayarini girin
ﬁ\ﬁj(;c;)srg\?élcally print} ;g Alt Limit: Alt Limit ayarini girin.
Calibration 1 Yapilandirma Meniisiinde Sapma secildiginde, gorintiileniyor:
Setup Degerlendirme Degeri: degerlendirme degeri ayarini girin;
D HL M1 Steel/Cast Steel Sapma: Sapma ayarini girin.

Ust / Alt Simin Etkinlestir secenegini secerseniz, ses otomatik olarak acilir. SimgeI test ekraninda durum

cubugunda goriintiilenir. Ol¢ciim sirasinda, limit agilirsa, "damlama" ti¢ kez sesli uyarir. Ol¢iim iist sinirdan

bilyiikse, 6l¢iimiin yaninda A veya 1 goriintiilenir; Olgiim alt limitin altindaysa, 6lgiimiin yaninda ¥ veya
 goruntilenir. Ekran Stili 4, deger Limit / Sapma degerini agarsa, ekran kirmizidir. Konfigiirasyon
Meniisiinde Degerlendirme Modu — Ust / Alt Limit secildiginde, iist limiti veya alt limiti ayarlamak icin
Meniide Limit / Sapma segenegini secin. Konfigiirasyon Meniisiinde Degerlendirme Modu — Sapma

secildiginde, degerlendirme degerini veya sapmay1 ayarlamak i¢in Mentide Limit / Sapma se¢enegini segin.
Limit / Sapma istemini agmak i¢in A¢'t segin.

Limit / Sapma komutunu kapatmak i¢in kapat secenegini secin.

Limit / Sapma alarmini devre disi1 biraktiktan sonra, Yapilandirma Mentisiindeki sesi kapatin.

Veri istatistikleri sirasinda, aralik dis1 veriler uyumsuz veriler olarak islenir.

7.5.1 Ust/Alt Limit

Menii ekranina girmek igin“‘ o6lciim ekranina basin. Alt/Ust Limit - Sapma se¢imi 6gesini segmek Aveya v
diigmesine basin ve Alt/Ust Limit - Sapma ekranina girmek icin tusuna ® basin. Alt/Ust Limit ekranina girmek
i(;in“‘L Alt/Ust Limit - Sapma ekranina basin. Alt/Ust Limit - Sapma secimi dgesini segmek A veya ¥
diigmesine basin ve Alt/Ust Limit ekranina girmek i¢in tusuna ® basn.

Upper limit 0

729 Ust / alt limit ayarini belirlemek icin  veya ¥ diigmesine basin
(Leeb degeri i¢in 1. adim);

Ust / alt kuvveti degistirmek icin W veya ¥ tuslarini basil

»D 729HL tutun (Leeb degeri i¢in 10. adim);

ﬁ?gfsn;\?éically print,7g Onaylamak ve cikmak igin  ® (ve basili tutunuz) diigmesine

Calibration 1 basin.
Setup
D HL M1 Steel/Cast Steel

7.5.2 Degerlendirme Degeri / Sapma

Menti ekranina girmek igin“lL olciim ekranina basin. Alt/Ust Limit - Sapma se¢imi 6gesini secmek A veya ¥
diigmesine basin ve Alt/Ust Limit - Sapma ekranina girmek icin tusuna ® basin.

A

Degerlendirme Degeri veya Sapma'y1 segmek i¢in Limit / Sapma ekraninda*™ veya ¥ diigmesine basin ve

Degerlendirme Degeri veya Sapma ekranina girmek icin ® tusuna basin.
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mmn T R » 4 no.nn

Deviation
25

PD  +025 HL

Automatically print

File/Save yP 78

Calibration 1

Setup
D HL

M1 Steel/Cast Steel

A veya ¥ diigmesine basin (Leeb

Ust / alt limit ayarini belirlemek icin
degeri icin 1. adim);

Ust / alt kuvveti degistirmek icin ¥ veya ¥ tuslarini basili tutun (Leeb
degeri icin 10. adim);

Onaylamak ve ¢ikmak icin  ® (ve basili tutunuz) diigmesine basin.

7.6 Otomatik Yazdirma

Menii ekranina girmek icin Olgiim ekraninda ¥ tusuna basin. Otomatik Olarak Yazdir 6gesini segmek icin

A

veya ¥ diigmesine basin ve Otomatik Yazdir ekranina girmek icin *® tusuna basin.

Automatically print

Close

Printing each
Printing average

»Off

Automatically print
File/Save
Calibration

Setup

D HL

0

M1 Steel/Cast Steel

Belirlemek icin ¥ veya A basin

Onaylamak ve gikmak igin ® (ve basili tutunuz) diigmesine basin.
Her bir test sonucunun yazdirilmasini saglamak i¢in Her Olgiim
Basma'yi secin.

Ortalama yazdirmayi etkinlestirmek i¢in Ortalama Bask1 secenegini
secin;

Otomatik Yazdir't kapatmak i¢in Kapat't secin.

=0
Otomatik Yazdirma sadece 6zel Bluetooth yazicilar icin gecerlidir. Otomatik Yazdirma etkin oldugunda,

simge durum cubugunda goriintiilenir. Bluetooth portu Konfigiirasyon Meniisiinde ayarlanir.

Her 6l¢iimii gercek zamanli yazdirmak icin Her Olgiim Basma'y1 secin. Ortalama, yalnizca Ortalama siire

secildikten ve ortalama goriintiilendikten sonra yazdirilir.

Not

Otomatik Yazdirma etkin oldugundan, ancak yazici1 bagh degilken, HARTIP 4100 ¢alismaya devam edebilir.
Bununla birlikte, HARTIP 4100 yaziciy1 siirekli olarak arayacak ve bu da verimliligi ciddi 6l¢iide azaltacak ve daha

fazla pil giicii harcayacak.

7.7 Dosya / Kaydet

7.7.1 Kayit Etmek

Menii ekranina girmek icin Ol¢iim ekraninda ¥ tusuna basin. Dosya / Kaydet secenegini secmek icin ¥ veya

A diigmesine basin ve Dosya / Kaydet ekranina girmek icin ® tusuna basin.

G A = A S no.nn

File/Save

0

Close

Save each
Save average
Save manually
Re-read

Erase

File

Initialize

» Close

Setup |
D HL

M1 Steel/Cast Steel

Belirlemek igin ¥ Veya"‘lL basin

Onaylamak ve gikmak icin ® diigmesine basin.

Basin ve bekleyin ® ¢ikmak ve 6l¢iim ekranina dénmek icin.

Her Olciimii Kaydet, Ortalamay: Kaydet, Manuel kaydet, ii¢ cesit depolama
alanmdir;

Manuel kaydet secildiginde, deger goriintiilendikten sonra mevcut degeri
kaydetmek icin ® diigmesine basn.

Depolama islevini kapatmak icin Kapat'i secin;

Mevcut kayith dosyay: degistirmek icin Dosya'yi secin;

Mevcut dosyadaki verileri silmek icin Sil secenegini secin;

HARTIP 4100 ii¢ ¢esit depolama yoéntemi sunar. Her Ol¢iimii Kaydet'i secin, her 6lciim kaydedilir. Kaydetme
ortalamasi secildiginde, sadece Ortalama siire etkinlestirildiginde, ortalama tamamlandiktan sonra son
ortalama kaydedilir. Manuel Kaydet secildiginde, operatoriin segmesi gerekir.
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7.7.1.1 Tekrar Okuma
Menii ekranina girmek icin Ol¢iim ekraninda ¥ tusuna basin. Dosya / Kaydet secenegini secmek icin ¥ veya

A diigmesine basin ve Dosya / Tekrar okuma ekranina girmek icin ® tusuna basin.

/2 File: A4[005]
1 2018/01/25 08:00:01
D

M1 HL 777 A
2 2D018I\//1011/2I§|I?8:707(')€;03 Sayfa yukar1 / sayfa asag1 icin“~veya ¥ diigmesine basin;
3 2018/01/25 08:00:05 Dosya adina tasimak icin basili tutun, ardindan klasorii degistirmek igin"‘lL veya
4 2D018|\//I011/2|;|E)8:707(')§09 W diigmesine basin. Son olarak klasérii onaylamak i¢in ® basin ve basili tutun;
D M1 HL 780 Cikmak igin ® basin.

52018/01/25 08:00:12
D M1 HL 778

7.7.1.2  Silme / Baslat

Mevcut dosyadaki verileri silmek icin Sil secenegini belirleyin. Tiim dosyalardaki verileri silmek icin Sifirla'yi
secin. Silinen veriler geri yiiklenemez.

A

Menii ekranina girmek icin Olgiim ekraninda ¥ tusuna basin. Dosya / Kaydet segenegini segmek igin veya

A~

W diigmesine basin ve Dosya / Kaydet ekranina girmek icin ® tusuna basin. Sil veya Sifirla'y1 segmek igin
veya ¥ diigmesine basin.

| K S I No.NnN 0
la and Cavin
Erase all
No
Yes e . : . . .
1% Silme veya Baslatma islemlerini gerceklestirmeden dnce tekrar
Re-read onaylayin.
Erase Devam etmek istiyor musun?
F",e, . Evet: operasyona devam et;
Initialize Hayir: islemi iptal edin.
P Close
Setup |
D HL M1 Steel/Cast Steel

Yeni verileri kaydetmek icin belirtilen dosyadaki verileri silin.

7.8 Dosya

Menii ekranina girmek icin Ol¢iim ekraninda ¥ tusuna basin. Dosya'y1 secmek igin“‘ veya ¥ diigmesine
basin ve Dosya ekranina girmek icin ® tusuna basin.

mum T = D 4 no.nn.qQ

File

A4:005

Dosyay1 degistirmek igin““ veya ¥ tusuna basin;
» A4:005 J goriintiilendikten sonra onaylamak ve ¢ikmak icin ® (ve basili tutunuz)
File diigmesine basin.
Initialize
P Close
Setup |
D HL M1 Steel/Cast Steel

7.9 Kalibrasyon
Bu menti kalibrasyonu A¢ / Kapat ve kalibrasyon ayarlamalarina girmek icin kullanilir. Menti ekranina girmek

N

icin Olgiim ekraninda ¥ tusuna basin. Kalibrasyon 6gesini secmek icin“~ veya ¥ diigmesine basin ve

Kalibrasyon ekranina girmek icin ® tusuna basin.
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mmm T FR P 4 no.an.qn

Calibration
Close Belirlemek icin ¥ Veya‘_L basin
gc%irs];t Onaylamak ve ¢ikmak icin ® basin ya da kalibrasyon Ayar ekranini girin;

Onaylamak ve Olciim ekranina dénmek icin ® basil tutun veya Kalibrasyon
Ayar ekranina girin.

i : alibrasyonu etkinlestirmek icin Ac'a basin;
» Off I Kalibrasy kinlestirmek i¢in Ac'a b
é\i?g%n;\?élca y print, ¢ Kalibrasyonu devre disi birakmak icin Kapat'a basin;
Calibration 1 Ayar ekranina girmek icin Ayarla'ya basin.
Setup
D HL M1 Steel/Cast Steel
Adjustment 0
01 Ayari1 hassas sekilde degistirmek igin“‘veya W diigmesine basin (HL i¢in 1.
adim);
:L?tomggclam_ orint Ayari kaba degistirmek i(;in“|L veya ¥ tusunu basili tutun (HL icin adim 10);
File/Save 178 Onaylamak ve ¢ikmak icin  ® (ve basili tutunuz) diigmesine basin.
Calibration 1
Setup

D HL M1 Steel/Cast Steel

Not
Ayar 0 oldugunda, Kalibrasyon islevi etkin degildir.

Probda yer alan vurucu bilya, ¢ok fazla ve sert malzeme i¢in kullanildiktan sonra test sonuglari yanls ve
genellikle daha yiiksek olabilir. Cihazin diizenli bakim ve kalibrasyonu i¢in kalibrasyon gereklidir. Kalibrasyon
0 4+

Acik ise, HARTIP 4100 acik oldugunda durum ¢ubugunda . simgesi gortntiilenir.
7.10 Kurulum

Menii ekranina girmek icin Ol¢iim ekraninda ¥ tusuna basin. Kurulum'u se¢mek igin
basin ve Kurulum ekranina girmek icin ® tusuna basin.

A veya ¥ diigmesine

MO
Set‘:u]p Belirlemek icin ¥ veya ™ basin
Default Onaylamak ve ¢ikmak i¢in ® basin ya da kalibrasyon Ayar ekranini girin;
ggeg g:eJSZE;t;‘é)tle 1 Varsayilan parametreleri kullanmak i¢in Varsayilan segenegini segin.
Load user set? P Kullanici tarafindan kaydedilen parametreleri kullanmak i¢in Kullanici
Save as user set2 Ayarini Yiikle'yi se¢in;
é\iﬁetfsrg\?élcally print}_e Gegerli ayarlari kullanici ayarlari olarak kaydetmek i¢in Kullanici Ayari
Calibration 1 Olarak Kaydet'i Se(,‘in.
Setup ™
D HL M1 Steel/Cast Steel Gikmak igin g basn.
7.11 Kisayollar
Kisayollar ekranini girmek icin ® Ol¢ciim ekranina basin.
« 08:00:00
Save current
Print current
Delete currenta
I I Belirlemek icin v Veya‘_|L basin

Onaylamak ve ¢ikmak icin ‘® basin
MAX= 780  MIN= 778
AVE= 779  sTp= 1

+  X3-3 A0:017

D HL M1 Steel/Cast Steel

Menii -> Dosya / Kaydet -> Elle Kaydet secildiginde, deger manuel olarak kaydedilir. Olgiimii kaydetmek icin,

Gegerli Degeri Kaydet'i segin;?J simgesi goriintiilenirse, basari ile sonuglandi demektir. Eger icon %‘
simgesi belirir ise klasoriin dolu oldugunu ve silinmesi gerekir. Yazici etkinse, gecerli 6l¢iimii yazdirmak icin,
Her Ol¢iimii Yazdirma veya Yazdirma Ortalama icin, Gegerli Degeri Yazdir 6gesini sectiginizde gecerli deger
yazdirilir. Baski yakinsa, mevcut degeri goriintiilleyemezsiniz.
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Test sonuglar1 yanlissa veya mevcut test sonuglarini kaydetmek istemiyorsaniz, silme isleminden sonra
gorlntiilenen son test verilerini silmek icin L Gecerli Degeri Sil secimini yapabilirsiniz.

8 Calhstirma

8.1 Baslatma / Kapatma
8.1.1 Hazirhk

Giic acilmadan 6nce emin olun:
(1) Pil dogru sekilde takilmis;
(2) Sensor dogru baglanmis;
8.1.2 Basla

Baslamak icin ® Lasin.
Enstriiman ac¢ildiktan sonra, asagidaki icerikleri iceren acilis ekrani goriintiilenir:
Version Number and Version Date
Machine Serial Number
Current Date and Time
Website URL
Patent Number (Partially, Not All)
Applicable Standards (Partially, Not All)
- 0 +
Kalibrasyon etkinse, = ® simge gorilintiilenecektir. Dogru 6l¢iim icin Ayarin dogru sekilde ayarlandigindan
emin olun ve kontrol edin.

Pil seviyesi diisiikse, N simge gorilintiilenecek ve cihaz kapanacaktir.
Basladiktan sonra, cihaz Olgiim ekranina girer.

8.1.3 Kapatma
8.1.3.1 Manuel Kapatma

Kapatmak icin ® Lasili tutun.

Yanlis ¢alismay1 6nlemek icin, gii¢ kapatilana kadar tusunu basili tutun, genellikle 3 saniyeden fazla basil tutun.
8.1.3.2 Otomatik Kapatma

Zamanlama yapilmadiginda, cihaz otomatik olarak kapanir. Otomatik kapatma islemini iptal etmek icin geri
sayim sirasinda herhangi bir tusa basin.

8.2 Prob'un Calismasi

Probun kullanimi kolaydir.

Kablolu problarin teli biikiilebilir. Kablo hassas bir pargadir. Telin 6mriinii azaltabilecek keskin biikiilmelerden
veya giiclii cekmekten vb. kaginin.

Yaga, suya, toza ve digerlerine probun girmesini 6nleyin.

8.2.1 Prob Kurulumu

',__'17,,._—

gL

Sekilde gosterildigi gibi, govdeyi sol taraftan tutun, prob yiikleme kolunu sag elle tutun ve yay sonuna kadar
sikistirilana kadar govdeye dogru itin. Yavasca sag elinizi serbest birakin, boylece yiikleme kolunu yiiklemeyi
tamamlamak icin orijinal konumuna geri donitin.

8.2.2 Olgiim

Cihaz1 sol taraftan tutun ve test edilen is parg¢asinin 6l¢iilen ylizeyine dik tutun. Vurcuyu serbest birakmak icin
sag ustteki diigmeye basin. Sertlik degeri ekranda goriintiilenecektir.

Vurucuyu serbest birakmak i¢in, probu is pargasi ylizeyine dik tutmaya dikkat edin. Hafif egme ve titresim
Ol¢lim dogrulugunu etkileyecektir. Siirekli calismada, iki 6l¢ciim arasindaki zaman 1 saniyeden fazla olmahdir.

8.3 Yeniden Oku, Kaydet, Sil ve Olciileri Yazdir
Her kayit, 6lciim tarihini (Y1l / Ay / Giin / Min. / Saniye), Prob Tiirii, Malzeme Secimini, Sertlik 6lcegini, Ol¢iimii,
Limitler ve diger verileri igerir. Kayitlar dosyalarda saklanir. Her dosya 100 kayit saklayabilir.

'{E\
,f
\

20



8.3.1 Olgtimlerin Yeniden Okunmasi
-

Menii ekranina girmek icin ¥ basin. Dosya / Kaydet secenegini segmek icin“~ veya ¥ diigmesine basin.

Goster'i secin ve girmek icin ® tusuna basin.
Page Up / Page Down i(;in“lL veya ¥ diigmesine basin;
Dosya adini degistirmek icin ® basili tutun;
Cikmak icin ® basin.
/2 File: A4[005]
1 2D018/01/25 08:00:01

M1 HL 777 Sayisal formati:
2 2018/01/25 08:00:03 Etiket Tarih Zamani
D M1 HL 779

3 2018/01/25 08:00:05
D M1 HL 778

4 2018/01/25 08:00:09
D M1 HL 780

5 2018/01/25 08:00:12
D M1 HL 778

8.3.2 Olcimii Kaydetme
Bir kayit hatasi olustugunda (6rnegin, bir dosyadaki kayit sayisi maksimum 100'e ulasti), %‘ simge

goriintiilenir. Manuel kaydetme icin, ayni veri tekrar kaydedilmisse, @ simge goriintiilenecektir.
8.3.2.1 Ortalamayi Kaydet

Ortalama ihtiyac¢larin iki yerde ayarlanmasi:

Ortalama zaman ayar1

PN

Menii ekranina girmek icin ¥ basin. Ortalama zamani secmek icin“~ veya ¥ diigmesine basin ve onaylamak

A

icin ® tusunabasin."3 — 4 — 5 — 6 — 7"yisecmekicin“~veya ¥ diigmesine basin ve onaylamak i¢in

® tysuna basin. Olciim ekranina dénmek icin ‘® basili tutun.
8.3.2.2 Ortalama Kaydetme Ayari

N

Menii ekranina girmek icin ¥ basin. Dosya / Kaydet segenegini segmek igin“** veya ¥ diigmesine basin ve

girmek icin ® tusuna basin. Ortalamay1 kaydet secenegini secmek igin“‘ veya ¥ diigmesine basin ve
onaylamak i¢in ® tusuna basin. Ol¢iim ekranina donmek icin ® basih tutun.

Bu sayede 6l¢iim sirasinda, her goriintiilendiginde ortalama deger kaydedilir.

8.3.2.3 Her Olciimii Kaydetme

-~

Menii ekranina girmek icin ¥ basin. Dosya / Kaydet secenegini segmek icin“~ veya ¥ diigmesine basin ve

A

girmek icin ® tusuna basin. Her Olgiimii Kaydet'i segmek icin** veya ¥ diigmesine basin ve onaylamak i¢in

® tusuna basin. Ol¢iim ekranina dénmek icin ‘® basili tutun.
Bu sayede 6l¢lim sirasinda her 6l¢iim kaydedilir.
8.3.2.4 Manuel Kaydet

Menii ekranina girmek icin ¥ basin. Dosya / Kaydet'i segmek igin

F N

N

veya ¥ diigmesine basin ve girmek i¢in

® tusuna basin. Manuel olarak kaydet'i segmek icin“~ veya ¥ tusuna basin ve onaylamak i¢in ® tusuna basin.
Olgiim ekrania donmek i¢in ® basili tutun.

Olgiim ekraninda, her 6lgiimden sonra Kisayol Meniisiine girmek icin ® tusuna basin. Gegerli Degeri

Kaydetmek i(;in"‘lL veya ¥ tusuna basin ve onaylamak icin ® tusuna basin ardinan V simge ekranda belirecektir
basari ile kaydedildigni gosteren.
Bu sayede 6l¢ciim sirasinda mevcut 6l¢iimii kaydedip kaydetmeyeceginize manuel olarak karar verebilirsiniz.

8.3.3 Olgtmleri Sil

Silinen kayitlar geri yliklenemez
8.3.3.1 Son Kaydi Silme

Kisayol Meniisiine girmek i¢in Olgiim ekraninda ® tusuna basin. Sil 6gesini segmek i¢in A veya ¥ diigmesine

basin, basarili silme isleminden sonra g goriintiilenen son kayit silinir.
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8.3.3.2 Toplu Kayitlari Silme
Toplu Sil Kayitlar, gecerli dosyadaki tiim kayitlari silmek i¢in ayarlanir. Kayitlar: tim dosyalarda silmek
isterseniz, Sifirla'yi segebilirsiniz. Silinen kayitlar geri yiiklenemez. Toplu Sil Kayitlari icin iki giris vardir:

PN

veya ¥
A

diigmesine basin ve Dosya / Kaydet ekranina girmek icin ® tusuna basin. Sil veya Sifirla'y1 segmek icin ™ veya
W diigmesine basin.

Silme veya Baslatma islemlerini gerceklestirmeden 6nce ® onaylayin. islemine devam etmek i¢in Evet'i secin.
Islemi iptal etmek icin Hayir secenegini segin. _

8.4 Yazia SoR T

Otomatik Yazdirma ve Manuel Yazdirma, ile Her Ol¢iimii ve Test 55'!5:,5{1”,9{',{‘:{3"91%31
Ortalamasini Yazdir, otomatik yazdirma i¢in ayarlanir. Mevcut 6l¢iimii =
yazdirmak i¢cin Manuel Yazdirma'yi secebilirsiniz.

Yazdirmadan 6nce, yazici baglanti noktasini Bluetooth ile dogru sekilde
ayarlayin.

8.4.1 Otomatik Baski

Her Ol¢limii ve Yazdirma Ortalamasini Yazdirma, Otomatik Yazdirma igin
ayarlanabilir. Baski sonrasi her 6lciimden sonra otomatik olarak yazdirilir.
Ortalama secildikten sonra, ortalama sayisina ulastiktan sonra otomatik
olarak yazdirilir.

8.4.2 Otomatik Yazdirma Yontemi

Her 6l¢ciimii yazdirmanin etkin olmasi durumunda, 6l¢ciim ekranda goriintiilendiginde, yazic1 otomatik olarak
0l¢limii yazdirir. Ortalama etkin durumdaysa, ortalama siireye ulasildiktan sonra, ortalama, maksimum,

Menii ekranina girmek i¢in Olgiim ekraninda tusuna ¥ basin. Dosya / Kaydet'i segmek icin

minimum, standart sapma vb. Asagida gosterildigi gibi yazdirilacaktir:
2016/09/04 10:02:25 Date  Time
1:D M1 HL=874(+) Label: Probe Type Material Unit = Measurement (+ Exceed Upper
2016/09/04 10:02:28 Limit, - Exceed Lower Limit, no sign indicates no overrun)
2:D M1 HL=787 | eeeees
2016/09/04 10:02:31 | .eeeee
3:D M1 HL=789(+) AVE =817
AVE =817 MAX = 874
MAX =874 MIN = 787
MIN =787 STD = 049
STD =049

9 PC Program

9.1 Programin Yiiklenmesi
HARTIP 4100, PC ye ilk defa baglaninca, WINDOWS “found new hardware” mesaji verir. Sonra, manuel olarak
dosyay1 secin.
9.2 Programin Devreye Alinmasi
Program dosyasinda Setup.exe cift tiklayin.

Menu Bar

Connect/Disconnect with hardness tester
Import Data from hardness tester Connection method
Export data to PC
Measuring Data — J v o Tools Bar

online / stored K s Ner,

= S A p
e Lo AP . L. L5 }
F\|ELIS(\ ]~ e

- : T—

.»Elu"k m ﬂ' - ..‘ o— i e e ot Ty —
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Liitfen dikkat: Yazilimi ¢alistirdiktan sonra, PC ile test cihazi arasinda baglanti olusturmak icin arag
cubugundan "Baglan" a tiklayin. Bluetooth ile baglanmissa, 6nce sagdaki Ozet Cubugunda “IsWireless”
secenegine, ardindan kablosuz baglantiya baglanmak icin “Baglan” diigmesine tiklayin. Bluetooth eslestirme
kodu 1234.

10 Opsiyonel Aksesuarlar

D tipi prob icin destek ringleri

Parca no ve boyutlar Uygun kullanma yerleri
@ 19.5x5.5mm R=60mm Diiz yiizeyler
6 Yuvarlak yiizeyler
D6 Yuvarlak tepeli yiizeyler

Dairesel ylizeyler
Dairesel tepeli ylizeyler

@ @ 13.5x5.5mm R=30mm Diiz yiizeyler
Yuvarlak yiizeyler
D6a Yuvarlak tepeli yiizeyler

Dairesel ylizeyler
Dairesel tepeli ylizeyler

Ozel destek ringleri

‘,4 > Dairesel ylizeyler
Z10-15 20x20x7.5mm R 10mm-15mm R<10mm miimkiin degil
7 14.5-30 20x20x6.5mm R 14.5mm-30mm R=30mm D6/D6a
Z.25-50 20x20x6.5mm R 25mm-50mm
/n., Dairesel tepeli ylizeyler
.,
HZ 11-13 20x18x5mm R 11mm-13mm R<11mm miimkiin degil
HZ 12.5-17 20x20x5mm R12.5mm-17mm R=30mm Dé6a
HZ 16.5-30 20x20x5mm R 16.5mm-30mm
gl Yuvarlak yiizeyler
K 10-15 @ 20x7.7mm R 10mm-13mm R<10mm miimkiin degil
K 14.5-30 ® 20x6.7mm R 14.5mm-30mm R=30mm D6/D6a
@ Dairesel tepeli yiizeyler
HK11-13 @ 17x5mm R 11mm-13mm R<11mm miimkiin degil
HK 12.5-17 @ 18x5mm R12.5mm-17mm R>30mm D6a
HK 16.5-30 @ 20x5mm R 16.5mm-30mm
UN @ 52x20x16mm

¢ WP aanreanr
mg xf*“'” 5 re“(ﬁ?‘"‘\tsa ;@r ‘F’A

11 Kalibrasyon

HARTIP 4100'iin kalibrasyonunun amaci, cihazin dogrulugunu saglamaktir. Ideal durumda, standart bir test
blogu olciiliirse, gercek olciim degerine esit olmalidir. Bununla birlikte, vurucu bilya yiprandiginda, deger
degisecektir. Olciimlerin sayisi yaklasik 1000-5000'e ulastiginda (spesifik 6l¢iim durumuna bagh olarak), 6l¢iim
dogrulugu azalabilir. Gergek 6lciim, standart test blogunun degerinden daha yiikselecektir. Kullanici, cihazi
zamaninda kalibre etmelidir.

Tavsiye: Olcmeden énce her giin standart test blogunu kullanarak sertlik test cihazini kalibre edin.

Olciilen nesnenin sertligi standart test blogununkine benzer oldugunda, kalibrasyon gerceklestirilebilir.

Iki kalibrasyon modu vardir: Karsilikl mod ayar1 ve Bagimsiz Kalibrasyon.

11.1 Karsilikli Mod Ayari

Leeb sertliginin kalibrasyonu icin sec¢ildiginde, diger tinitelerin verileri kalibre edilmis Leeb sertlik verisini
takiben degisecektir.
(1) Leeb ol¢egini secin
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(2) Gergek dl¢lime benzer standart bir blok kullanarak test edin. Gergek 6l¢iim ile standart test blogunun degeri

arasindaki farki kaydedin.
A

(3) Yapilandirma Meniisii ekranina girmek igin"‘L Ol¢iim ekranina basin. Kalibrasyon Modunu se¢cmek i¢in
veya ¥ diigmesine basin ve onaylamak i¢in ® tusuna basin.

N

(4) Menii ekranina girmek icin ¥ basin. Olciim Kalibrasyonunu se¢cmek icin“* veya ¥ diigmesine basin ve

onaylamak icin tusuna ® basin.

11.2 Bagimsiz Kalibrasyon Ayarlari

Bagimsiz Mod secildiginde, secilen methodun sadece sertlik degeri kalibre edilir ve diger methodlarin sertlik
degerleri degismez. Ornegin, HRC kalibre edildikten sonra HRB degeri kalibre edilmemistir ve HRB 6l¢iimii

dogru olmayabilir.
Operasyon: Coincident Mode'a benzer. Sadece Kalibrasyon Modunu Bagimsiz Mod olarak degistirin
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