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1 Teknik Ozellikler

Makine ebadi 42x37x50 cm
Ambalaj ebad1 50x45x55 cm
Agirlik (net/briit) 45/70 kg
Sebeke voltaji 220V, 50Hz
Kalip 1sitma kapasitesi 1250 Watt
Maksimum sistem basinci 250 bar
Isitma, sogutma ve On 1sitma degerlerinin girilebilmesi v
Sogutma operasyonlarin bitiminde sesli ikaz v
Istendiginde motor ile pistonun yukariya kaldirilmas: veya v
indirilmesi

Numune alma isleminin bitimine kadar tam otomatik operasyon v
Numune ve bakalit tozunun ¢abuk ve kolay yerlestirilmesi, islem v
sonrasinda numunenin kolay ¢ikarilmasi

2 Standart Aksesuarlari

Standart kalip ebatlar1 (mm): (standart @32), (opsiyonel,25, @ 30, @ 40, @ 50 )
Bakalit tozu
Su girig hortumu

KALIP KILITLEME KAPAGI

CiHAZ GOVDESI

/

ELEKTRIK ANA GiRiS
SOKETi (220 V 50 Hz)

ON/OFF ANAHTARI

DiJITAL EKRAN

Sekil 1 .
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1)- Sicaklik : Istenilen sicaklik degeri girilir (°C)

2)- Bekleme zamani: Sicaklik degerinde bekleme zamani ( dak.)

3)- Sogutma degeri: Istenilen sogutma sicaklik degeri girilir.(°C)

4)- On 1sitma : Makine agildiginda bu sicaklikta sabitlenir,(°C),ama fonksiyon yapmaz.

5)- Basing : Maks. basing ayari (Bar)

Tavsiye edilen maks. basing, numune ebadina gore, 15-200 Bar arasinda olabilir.( Maks. Basing 250 Bar dir.)
Istenilen Ayar Degerlerini Dijital Ekranda Girilmesi (Resimlere Sirayla Bakiniz.)

Sicaklik ayarini derece Uzerine tiklayarak acilan ekranda istenilen deger girilir ardmdan-

(maks.200 °C) Ornegin, 150 tusuna basilarak deger hafizaya alinir. Ardindan bu islem diger
parametreler i¢inde tekrarlanir.

Meniye donmek igin - tusuna basin.

4 Cihazin Kullaniimasi
Kalip kilitleme kolunu (1), saat istikameti yoniinde ¢evirip kaldirarak, kalip kilitleme sistemini ¢ikarin. (Sek.3.)

KALIP KILITLEME
KOLU (1)

NUMUNE (17)

HIDROLIK PISTON

KALIP ISITICI ALT YATAGI (18)

UNITESI (2)

Sekil 3

4.1 Numunenin Ve Bakalit Tozunun Yerlestiriimesi

° Tusuna basin ve hidrolik silindiri manuel olarak yukar1 kaldirin ve pistonun (st taban yiizeyine
kalip ayric1 sikarak numuneyi yerlestirin.
° Tusuna basarak manuel olarak silindiri numune ebadina bagli olarak biraz asagiya indirin.



KALIP KILITLEME
KOLU (1)

KALIP ISITICI
UNiTESi (2)

Sekil 4
Numune ebadina uygun miktarda bakalit tozunu koyun ve kalip sistemini kilitleyin.

Sonra STAR

baslamadan, parametrelerin dogru olarak girildiginden emin olunuz.) Istendiginde
basarak islemi durdurabilirsiniz,

tusuna

NOT: Kullanilacak olan bakalit miktarina bagl olarak sogutma isinin diisiiriilmesi gerekmektedir.

N\

4.2 Numunenin Cikarilmasi

NUMUNE (17

Sekil 5
Islem bitince, kalip kilitleme kolunu, saat istikametinin aksi yonde cevirerek kalip kilit mekanizmasin kaldirin.
NOT: Kalp kilit mekanizmasinm cikarirken, icerideki sikisan hava viiziinden bu zor olabilir. Bu takdirde,

istendiginde, °tusuna basin. Numuneyi ve kalip kilit mekanizmasini birlikte cikarabilirsiniz.

ONEMLI: Numune alindiktan sonra, yeni isleme baslamadan, kalip ve hidrolik piston yataklarindaki,
bakalit toz kalintilarin1 temizlemeniz gerekir. Aksi takdirde, silindirin asagi inmesi zorlasabilir.



5 Dijital Ekranda Parametrelerin Secilmesi

cIicakLk BB BASING

AYARLARI BN AYARLARI

PROGRAM | =
CAGIRYE | -

KAYDET

* %k g 4

SICAKLIK SET: ’f "T' "T' ’?
SOGUTMA SET: 4 5 6 [:Iear:
2 [ [
IR T P

AYAR TUSUNA BASIN ISTENILEN SICAKLIGI SEGMEK iGIN DERECENIN USTUNE
1) SICAKLIK AYARLARI SEGENEGI AGILIR. TIKLAYINIZ.

ARDINDAN ISTENILEN SICAKLIK

DEGERINI

GIRIN. (ORNEGIN: 150) VE ENTER TU$U- iLE

ONAYLAYIN. AYARLARA DONMEK iGIN

e o

TUSUNA BASIN ARDINDAN TEKRAR TUSUNA
SET | ANLIK | SET BASILARAK OLGUMU GERGEKLESTIRIN.
(ISTENILEN SICAKLIGA ULASILDIGINDA CIHAZ SESLI OLARAK

###C':' ###C':' ###Bar #&EHBar

Proses Zamani

ol o o o

BEKLEME SUREST | SOGUTMA LIMITI |

BE EE gae co| BASLA

PROSES SIRASINDA
ANLIK GORSEL



BASING AYARLARI

— kA K

7 8 9 ESC

BEKLEME SUREST: dik:sn

Bar

: 4 5 ] Clear
1’7 - i ‘ i ’ L . .
L +IIIII_ , A o , ' . ok .

ISTENILEN SICAKLIGA ULASILDIGINDA ISTENILEN BEKLEME SURESINI dK.
O SICAKLIKTA NE KADAR BEKLENMESi OLARAK YAZIN.
GEREKTIGINI BELIRLE

SRR R S KAYIT SAYFASI ‘

MEVCUT AYARLARI | PROGRAM NO:
PROGRAMA KAYDET |

p&DGR AM ISMI : EE R T

M .ﬂ.LZEME j:S Mj: : dokckkokokokokokok ok kok ok

5 o ARDINDAN KAYIT SAYFASINDA
PROGRAM GAGIR VE KAYDET BOLUMUNDEN ISTENILEN  BILGILER  KLAVYELER
MEVCUT AYARLARI PROGRAMA KAYDET TIKLANIR YARDIMI ILE GIRILIR KAYDET TU%UNU
TIKLADIKTAN SONRA GIKIS
‘a TIKLANARAK GIKILIR

EKRANDA UYARI CIKMASI DURUMUNDA LUTFEN
ZLEKTRIK BAGANTILARINI KAPATIN



Ere [ Sil o YUKLE || ‘ PROGRAM NO:

MUSTERT ismi:
## B

MALZEME ADI:

: : ON ISITMA Co:| EEor

e |HE -

: SOGUTMA C:| EaEo2=

- s BASINC: Bar:

[ : —

[ cxis R IECRECR

SECMIS OLDUGUNUZ PARAMETRELERI -

TUSUNUN
TIKLANMASI ARDINDAN OLCUM YAPICAGINIZ BOLUME
OTOMATIK YONLENDIRILIR VE OLGUMU
GERGEKLESTIREBILIRSINIZ

Istenilen lisan segildikten sonra - tusu ile ¢ikilir.

ISLEM BITTI PENCERESININ YAPMIS OLDUGUNUZ OLCUMUN BASARI ILE
GERCEKLESTIRILDIGINI YENI BIR OLCUME HAZIR OLDUGUNU GOSTERIR.




