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1 Dikkat

Yangin tehlikesi, elektrik ¢arpmasi ve yaralanmay1 6nlemek i¢in agagidaki talimat izlenmelidir:
Tiim ¢alistirma talimatlarini dikkatlice okuyun.
Elektrikli cihazlarla ilgili temel bilgileri aklinizda bulundurun.
Uriin iizerinde belirtilen veya makine ile birlikte verilen belgelerde belirtilen tiim uyar1 ve talimatlara
uyunuz.
5. Talimatlar ile giivenlik notu arasinda herhangi bir tutarsizlik bulunursa, giivenlik notu gecerli olacaktur.
Daha fazla ayrint1 i¢in liitfen satig sonrasi servise bagvurun.
6.  Yiizeyi temizlemeden once elektrik figini ¢cekin. Deterjan veya gazyagi yerine nemli bir bezle temizleyin.
7. Yangm tehlikesi veya elektrik ¢arpmasi durumunda elektrik prizini asir1 yliklemeyin.
8.  Elektrik carpmasini 6nlemek i¢in kesme makinesini sokmeye ¢alismayin. Kapak agildiginda veya
cikarildiginda tehlikeli voltaj veya diger tehlikelere maruz kalacaksiniz.
9.  Asagidaki durumlarda fisi ¢cekin ve kalifiye teknisyeni arayin:
1) Kablo veya fis hasarli veya aginmus.
2) Makine normal ¢alismada ¢alisamaz.
3) Makinenin kapasitesinde ani ve bariz degisiklik.
10.  Yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilen pargalarin ayarlanmasina izin verilir.

2 Genel Aciklama

BULUCUT-7, otomatik metalografik numune kesme makinesidir. SIMENS programlanabilir, yiiksek
giivenilirlige ve gliglii kontrol yetenegine sahiptir. Ayrica, dokunmatik ekranli metalografik yapilari
gozlemlemek igin ¢esitli metal ve metal olmayan malzemelerin kesilmesi uygundur. Bu kesme makinesi,
otomatik kesme islemi, diisiik giiriiltii, rahat ¢alisma, yiiksek giivenlik ve giivenilirlik 6zelliklerine sahiptir.
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2.1 Teknik Ozellikler

Uc kesme modu: Dograyarak kesme, Darbeli kesme, Siipiirerek kesme (farkli malzemelere, ¢aplara ve
sertlige gore kesme modlari)

3 eksenli eszamanli hareket. X ekseninin hareket kapasitesi: 300 mm, Y ekseninin hareket kapasitesi: 200
mm, Z ekseninin hareket kapasitesi: 240 mm

120L sirkiilasyon ve sogutma sistemi, manyetik filtre ve temizleme tabancasi ile donatilmistir
Otomatik agma/kapama koruyucu kalkan

Paslanmaz ¢alisma masasi

Su jeti tipi temizleme sistemi

Izole aydinlatma sistemi

Mengene

HMI (Insan-Makine Etkilesimi) kontrol sistemi.

Kesme diski boyutu: 450 x 3 x 32mm

Maks. Kesme ¢ap1: 160mm

Frekans kontrol hiz1 ayar araligi: 0-2300 rpm

Calisma alani: 840 mm x 980 mm

Motor gucii: 7.5KW

Gli¢ kaynagt: 380V, 50Hz, ii¢ faz

Boyutlar: 1800x1350%1870mm

Net Agirlik: 910 KG



3 Kurulum

1. makinenin ambalaj kutusunu ag¢in. Makinenin altindaki temel
civatalarini sokiin ve makineyi saglam, diiz ve titresimsiz bir zemine
yerlestirin.

2. Bu makine 120L sogutma suyu deposu ile donatilmistir. Su
deposunun ambalaj kutusunu ag¢in. Su tankini ana makinenin sagina
koyun. Ana makinenin ¢ikis borusunu manyetik filtrenin su toplama
alanina yonlendirin. Su pompasindan ¢ikis borusunu ana makinenin
sagindaki su girigine baglayin ve boru kelepgesini de sikin. 6L 6zel
kesme yag1 sivisini su tankina doldurun ve ardindan suyla karistirin
(karistirma oran1 1:20), ayn1 zamanda siv1 seviyesi konumunu
gbzlemleyin. Maksimum su seviyesine ulagtiginda sorun olmayacaktir.
3. Su deposunun elektrik fisini ana makinenin sag tarafindaki prize takin. Ana makinenin gii¢ kablolarimi gii¢
kaynagina uygun sekilde baglayin. Dikkat: Bu makinenin gii¢ kaynagi 380V, 50Hz, {i¢ fazlidir. Sar1, Yesil ve
Kirmizi olmak iizere ii¢ gii¢ kablosu canli kablolarla, Mavi kablo ise topraklama kablosuyla baglanmalidir.

4. Tim gii¢ kablolarini, baglanti figlerini ve prizleri kontrol edin ve her seyin yolunda oldugundan emin olun.
Ardindan giicli acin ve motorun doniis yoniiniin makinede etiketle isaretlenmis yon ile ayni olup olmadigini
kontrol edin. Doniig yoniiniin yanlis olmas1 durumunda gii¢ hatt1 kablolarin1 ayarlayin. Manuel diigmesine

ve pompa diigmesine basin, su pompasinin ve manyetik filtrenin doniis yonii, doniis yonii isaretiyle ayni
olmalidir.
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Sekil.1 Ana arayiiz
Makineyi baslatin ve [Enter System| tiklayin. Ana arayiiz Sekil.1 olarak goriintiilenecektir.

3.1 Ana arayuz goriintiileme alaninin agiklamasi

‘Cutting disc electric current bar{: Mevcut ana motorun etkin ¢aligma elektrik akimi degerini gosterir.
Birimi A'dir (Amper).

X Konumu: Onceden ayarlanmus sifir konumundan X ekseni hareket mesafesi.

Y Konumu: Y ekseni hareket konumu ile 6n limit anahtarinin konumu arasindaki mesafe.

Z Konumu: Z ekseni hareket konumu ile iist limit anahtarinin konumu arasindaki mesafe.

X-Zero: Makine manuel durumdayken, kesme tablasini en sol konuma getirin ve X-Zero diigmesine tiklayimn.
Boylece bu yer X ekseni sifir konumu olarak ayarlanacaktir.

Y- Zero: Makine manuel durumdayken, kesme kolunu en arka konuma getirin ve Y- Zero diigmesine tiklayim.
Boylece bu yer Y ekseni sifir konumu olarak ayarlanacaktir. Y ekseni Sifir konumu herhangi bir yerde

ayarlanabilir.



Z-Zero: Makine manuel durumdayken, kesme kolunu en yukar1 konuma getirin ve Z-Zero butonuna tiklayim.
Boylece bu yer Z ekseni Sifir konumu olarak ayarlanacaktir. Z ekseni Sifir konumu herhangi bir yerde
ayarlanabilir.

3.2 Ana arayiiz ¢alistirma diigmelerinin agiklamasi

A/M: Makine manuel veya stop durumundayken bu diigmeye basin, yesil renge dénecektir, simdi makine
manuel ¢alisma durumuna girer, otomatik ¢calisma durumuna girmek i¢in bu diigmeye tekrar basin. Otomatik
/ Manuel ¢alisma durumu, ana arayliziin durum ¢ubugunda goriintiilenecektir.

Pump: Makine manuel veya stop durumundayken bu diigmeye basin, yesile donecek ve su pompasi
caligmaya baslayacaktir.

Up: Makine manuel durumdayken bu diigmeye basin, kesme kolu yukar1 dogru hareket edecektir.

Down: Makine manuel durumdayken bu diigmeye basin, kesme kolu asag1 dogru hareket edecektir.

Left: Makine manuel durumdayken bu diigmeye basin, hareketli ¢calisma masasi sola dogru hareket
edecektir.

Right: Makine manuel durumdayken bu diigmeye basin, hareketli ¢alisma masasi saga dogru hareket
edecektir.

Front: Makine manuel durumdayken bu diigmeye basin, kesme kolu ileri dogru hareket edecektir.

Back: Makine manuel durumdayken bu diigmeye basin, kesme kolu geriye dogru hareket edecektir.

Light: Makine manuel veya otomatik durumdayken bu diigmeye basin, yesile donecektir. Simdi aydinlatma
lambas1 yaniyor. Is181 kapatmak i¢in bu diigmeye tekrar basin.

Setting: Her eksenin kesme modunu ve parametrelerini degistirmek gerektiginde bu diigmeye basin,
parametre ayar arayiizline girecektir.

3.3 Sistem parametre ayar diigmelerinin agiklamasi

X-axis Working Parameter Motor & Cutting Disc Parameter
Y-axis Flat Push Cutting Parameter Cutting Mode Selection
Z—axis Chop Cutting Parameter Sweep Cutting Parameter

soocs soocs soocs soocs agae soocs Return soocs

Sekil 2 Sistem Parametreleri Ayar Arayiizii
X ekseni parametrelerini ayarlamak i¢in ‘X-axis Working Parameter‘ diigmesine basin.

- X-axis Working Parameter @

"' ¥-axis Automatic Moving Speed (mm/s) : lIl :(: ,_9 ,::

. X-axis Continuous Cutting Times = [ 0 | -
: ‘Each Moving Travel of X-axis: e -
..... Continuous Cutting (mm) L 0000 RSt

Y-axis Enforced Moving [ RS SRR EE e e

Return

Sekil.3 X ekseni Calisma Parametresi



X Ekseni Otomatik Hareket Hiz1 (mm/s): Bu fonksiyon yalnizca X ekseni otomatik hareket durumundayken
gecerlidir.

X ekseni Siirekli Kesim Siireleri: Otomatik ¢alistirmadan 6nce gerekli numune numaralarii girin, ardindan
makine gerekli is bitene kadar siirekli kesim yapacaktir. Bu islevi kullanmak i¢in numunenin boyutunu
onceden 6lgmek ve numuneyi giivenilir bir sekilde sikistirmak gerekir.

X ekseni Siirekli Kesimin Her Hareketli Hareketi (mm): Gerekli numune kalinligini buraya girin, bu
kalinligin kesme diskinin kalinligini da icerdigine dikkat edin.

X-ekseni Zorunlu Hareket: X-ekseni Zorunlu Hareket arayiiziine girmek icin bu butona tiklayin

Liitfen bu durumun yalnizca elektrik kesintisi ve depolanan verilerin eksik olmasi durumunda
gerceklestigini unutmayin.

Use this function with caution!

Click on X-axis Enforced Left Moving Switch button
to release the lock of X-axis, then click LEFT button
to move the worktable leftwards. After the worktable arrives at

Sekil.4 X ekseni Zorunlu Sol Hareket Anahtari
Bu fonksiyonu dikkatli kullanin! X ekseninin kilidini serbest birakmak i¢in X-Ekseni Zorunlu Sol Hareket

b(-axis Enforced Left Moving Switch‘ anahtar1 diigmesine tiklayin, ardindan kesme tablasini sola hareket
ettirmek icin SOL |LEFT]| diigmeye tiklayin. Kesme tablasini atanan konuma geldikten sonra, X-Ekseni
Zorunlu Sol Hareket Anahtarini kapatln‘ X-axis Enforced Left Moving Switch‘.

Y ekseni ve diiz itme tipi kesme parametrelerini ayarlamak icin Y ekseni itmeli Kesme Parametresi
‘Push Cutting Parameter‘ diigmesine basin.

Y axis Push Cutting Parameter
::Automatic Cutting Speed (mm/min)

- ( 1-600 )

el i

Y-axis Cutting Retracting Travel (mm) (0.1-8.9 )

" Y-axis Cutting Traveled Distance {mm) ° 000. 0 e

Continuous push cutting”

5o sos pos S¥itch Push Cutting Node
. Pulse push cutting ‘

To—and-Fro Push Cutting::

Return

Sekil.5 Y ekseni Diiz itmeli Kesme Parametresi
Otomatik Kesme Hizi (mm/dak.): Otomatik durumda Y ekseninin besleme hizin1t minimum 1'den maksimum
600'e degistirmek i¢in bu degeri ayarlayin.
Y ekseni Kesme Hareketi (mm): Birim kesme hareketini degistirmek i¢in bu degeri ayarlayin (yalnizca
darbeli kesme modunda ve ileri ve geri kesme modunda gecerli olacaktir).
Y Ekseni Kesme Geri Cekme Hareketi (mm): Birim geri ¢cekme kesme hareketini degistirmek i¢in bu degeri
ayarlayin (yalmzca Ileri-Geri kesme modunda gecerli olacaktir).
Y ekseni Kesme Hareket Mesafesi (mm): Y ekseninin toplam hareketi.
Z ekseni motoru ve kesme tipi kesme parametrelerini ayarlamak i¢in Z ekseni Dograma Kesme Parametresi
‘Z-axis Chop Cutting Parameter‘ diigmesine basin.




Switch Chop Cutting Node

Return [

Sekil.6 Z ekseni Dograma Kesme Parametresi
Otomatik Kesme Hizi (mm/dak.): Otomatik durumda Z ekseninin besleme hizini minimum 1'den maksimum
600'e degistirmek i¢in bu degeri ayarlayin.
Z ekseni Kesme Hareketi (mm): Birim kesme hareketini degistirmek i¢in bu degeri ayarlayin (yalnizca
Darbeli dograma kesme modu ve ileri ve geri kesme modunda gecerlidir).
Z-ekseni Kesme Geri Cekme Hareketi (mm): Birim geri ¢gekme kesme hareketini degistirmek icin bu degeri
ayarlayin (yalnizca ileri kesme modunda gecerli olacaktir).
Z ekseni Kesme Hareket Mesafesi (mm): Z ekseninin toplam hareketi.
Kesme Modunu Degistir: Bu diigme, istege bagli olarak ii¢ tiir kesme modu arasinda gegis yapmak i¢in
kullanilir.
Motor ve kesme diski parametre ayari arayiiziine girmek i¢in motor & kesici disk parametresi diigmesine
basin.

Normal Rotating Speed (Qutput) 0ooo (0-2300;

Recommended rotating speed 1600-2300 rpm

* Normal Donme Hiz1 (Cikis): Ana mil motorunun donme hizin1 degistirmek i¢in bu degeri ayarlayin.
Maksimum hiz 2300 rpm'dir. Donme hizinin 1600~2300 rpm olarak ayarlanmasi onerilir. Motorun uzun siire
diisiik hizda ¢alismast motorun kolayca zarar gérmesine neden olacaktir.
* Siiplirme kesme parametre ayari arayiiziine girmek i¢in Siiplirmeli Kesme Parametresi ’Sweep Cutting ‘
diigmesine basin. Siipiirme kesme, Y ekseni ve Z ekseninin bir tiir baglant1 ¢alismasidir.
Dolayisiyla bu ayar, Y ekseni ve Z ekseni parametre ayarlarina ¢ok benzer.




Sekil 8 Siiplirme Kesme Parametre Arayiizii
* Z ekseni Kesme Hareketi (mm): Z ekseni yoniinde birim kesme hareketini degistirmek i¢in bu degeri
ayarlayin.
*Y ekseni Kesme Seyahat Mesafesi (mm): Y ekseninin toplam hareketi.
* Z ekseni Kesme Seyahat Mesafesi (mm): Z ekseninin toplam hareketi.
*Y ekseni Otomatik Kesme Hiz1 (mm/dak.): Bu deger, Y ekseni parametrelerinin besleme hiz1 ile
baglantilidir.
* Z ekseni Otomatik Kesme Hiz1 (mm/dak.): Bu deger, Z ekseni parametrelerinin besleme hizi ile
baglantilidir.
Uygun ¢aligma yontemini segmek i¢cin Kesme Modu Se¢im ‘Cutting Mode Selection‘ diigmesine basin.

~ Cutting Mode Selection

B :Flat Push Cutting S e

.. -0

... Sweop Cutting ... .. .-

..‘ Svitch Cutting Node

Return

Sekil 9 Kesme Modu Se¢im Arayiizii
4 Kesme Diskinin Takilmasi ve Sokiilmesi
1. Makine kapagini, lizerinde igaretli yone gore agin, makine ile birlikte verilen anahtar ile ana milin
ucundaki sol taraftaki tespit somununu ¢ikarin. Ardindan sikistirma plakasi ve kesme diski asag indirilebilir.
2. Kesme diskini ve sikigtirma plakasini ana mile takin ve tespit somununu anahtarla sikin. Kesme diskinin
her iki tarafta da donilip donmedigini kontrol etmek i¢in ana mili birkag¢ tur dondiiriin. Kesme diskinin

doniisli 2 mm'den fazla olamaz. 2 mm'den fazlaysa nedenini kontrol edin ve kesme diskini diizgiin sekilde
yeniden takin.

S Numunenin Mengeneye Sabitlenmesi

Baglarken, numuneyi mengeneye koyun ve ardindan kolu kilitleyerek sikin. Numunenin sikica sabitlenip
sabitlenmedigini kontrol etmek i¢in numuneyi elle itin veya dondiiriin. Aksi takdirde, numuneyi yeniden
sikistirmak gerekecektir. Sikistirma mengenelerinin 6n ve arka konumu da numune boyutuna gore
ayarlanabilir.



6 Numune Kesme

* Numuneyi ¢alisma masasinin yiizeyine yerlestirin, uygun yere ulasana kadar sola veya saga ayarlamak icin
‘Lefﬂ ya da ‘Righﬁ tusa basin.

* Parametre ayar arayiiziinden uygun kesme modunu segin.

* Sistem ¢alisma arayliziinden Start butonuna bastiginizda otomatik caligma siirecine girecektir.

* Farkli numune malzemelerine gore kesme hizi farklidir. Genellikle ¢elik malzeme i¢in kesme hizinin
1-9mm/dak olarak ayarlanmasi tavsiye edilir ve numune boyutu ne kadar biiylikse hiz o kadar diisiik
olmalidir. Celik malzeme i¢in en sik kullanilan kesme hiz1 3-6 mm/dk'dur.

* Aliiminyum alagimli malzemeyi kesmek i¢in 6zel kesme diski kullanin, genellikle hiz 1-20 mm/dak
olmalidir. Numune boyutu ne kadar biiyiikse, hiz o kadar diisiik olmalidir.

 Ahsap malzemeyi kesmek icin 6zel kesme diski kullanin, genellikle hiz 50-600mm/dak olmalidir. Numune
boyutu ne kadar biiyiikse, hiz o kadar diisiik olmalidir.

7 Bakim ve Giivenlik Uyarisi

» Makinenin gii¢ kablolarin1 uygun sekilde baglayin ve makinenin giivenilir sekilde topraklandigindan emin
olun.

* Su deposundaki sogutma sivisi seviyesini diizenli olarak kontrol edin. Eksiklik durumunda sogutma
stvisini zamaninda doldurun.

* Suyun s1zint1 yapmadan akabilmesi i¢in giris ve ¢ikis borulari diizgiin olmalidir.

» Numune kesme islerinde ¢atlak veya yirtik kesme diski kullanilmasina izin verilmez.

* Numune kesme islerinde lineer hiz1 35m/s'den diisiik olan kesme disklerinin kullanilmasina izin verilmez.
* Su tankinin filtresini sik sik (en az haftada bir) temizleyiniz. Kullanim durumuna gére su deposunu ayda
bir kez temizlemek ve sogutma sivisini da degistirmek gerekir.

» Kesme islerinin sonunda makineyi temizleyin. Sikma mengeneleri ve ¢alisma masasi gibi yerlere pas
Onleyici yag veya gres siiriin.

* Herhangi bir anormal giiriiltii duyulursa, makineyi derhal durdurun ve tam inceleme yapin.

8 Asmnan Parca Listesi

No. Tanim Tarif
1 Sabit Bilyali Rulman 36207
2 Sabit Bilyali Rulman 36203
3 Kesme diski i¢ halkas1
4 Koruyucu kilif
5 Nerviirlii kemer 10PL1700
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Sekil 10 Yap1 Semasi
1. Makine muhafazasi 2. Kesme diski korumasi 3. Gii¢ bilesenleri 4. Hareketli bilesenler 5. Sikistirma
mengeneleri 6. Makine gdvdesi kafasi 7. Makine govdesi 8. Kesme diski 9. Sikma plakas1 10. Ana mil 11.
Tespit somunu 12. Kontrol paneli 13. Sabit ¢calisma masasi 14. Hareketli tabla 15. Toz temizleme bileseni

10 Elektrik Semasi
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Sekil 11 Elektrik Semasi (1)
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Sekil 12 Elektrik Semasi (2)
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Sekil 13 Elektrik Semasi (3)
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Travel (mm)

N\

Travel (mm)

Continuous Cutting

Travel (mm)
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To-and-Fro Cutting
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N
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Pulse Cutting
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Moving path of cutting disc
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Sweep Cutting
Sekil 14 Kesme Modu Semasi
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