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1-GUVENLIK KURALLALARI
f v Cihazin elektrik badlantisini mutlaka topraklama yapiniz.

v Makine ana guivenlik kurallari ve teknik sartlar ile belirlenmis standarda uygun
y \ Olarak kurulmalidir ve galigtinimalidir. Bu sartlara uygun galisiimadign zaman
' ‘makineye, calisanlara ve Uglncl sahislara zarar gelebilir.

i v Chazinizin bilgilerini 6grenmis yetkili personel haricindeki kisilerce

kullanilmasina ve bakim - temizlik igleri yapilmasina izin vermeyiniz.
Ghazin elektrik arizasi durumunda ehliyetli elektrikcilerden bagkalarina midahale
[ b ettirmeyiniz.
v" Caligma alaninda temiz ve diizenli bir galisma ortami sadlayiniz. Daginik
calisma ortam kaza riskini artinr.
v Kapak kapatilmadan kesinlikle cihazi calismaz. Kapad muhafazall kapatiniz
ve kesinlikle cihaz calisirken kapak agmayiniz
v’ Kesme diski donmesi, motorun kapatilmasindan sonra birkag saniye daha
devam edeceginden cihaz kapagini donme islemi tamamen bitmeden kesinlikle
acmayiniz.
A v" Kesme islemi bittikten sonra kesilen numune alinirken eldiven kullaniniz.
ALl Galisma esnasinda yeterli aydinlatmay! saglanmalidir. Ghazin Lambasi
bozuldugunda hermen yenisi ile degistirilmesini saglayiniz .
v Makine calisma esnasinda herhangi bir tehlike yada degisiklik aninda acil stop
butonu (EMERGENCY) yada ana salter kullanilarak acilen cihazi kapatiniz.
v" Kesme diskini takarken dikkat edilmelidir. Diskin kirilma riski vardir ve
kesinlikle kirik ve deforme omusg kesme diskleri kullanmayiniz.
v Makinede uzun pargalarin baglanabilmesi icin kullanilan lastik parcalarin
herhangi bir cismin firlama riskine kargi koruma amaci ile baglanmigtir. Lastik
parcalarinin (bilhassa tabla kortgunun ) eskimesi halinde kesinlikle degistiriniz.

Sekil 1...
(Dénen Kisimlara El Sokmayiniz.)

v" Periyodik bakimlari eksiksiz ve dogru olarak uygulayiniz.

v Makinenin sadlikli calismasi ve uzun 6mirll olabilmesi icin sadece orijinal
yedek parca kullaniniz.

v Ghazi kesme sivisiz kullanmayiniz.

v’ Cihaz kullaniimadi§i zaman elektrik fisini cikartiniz

v" Kabinde hasar olusmasi durumunda yenisi ile degistirilmelidir. Kabin hasarli
Iken kesinlikle makine calistirmayiniz

v" Uzun stire galisacak personelin kulakiik takmasi gerekmektedir.

@ v" Cihaz kullanim amaci disinda kullanmayiniz.

v Bu kullanma kilavuzunu her zaman makinenin ¢alistign alanda mutiaka
bulundurunuz.
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2-BULUCUT-3 OTOMATIK NUMUNE KESME CIHAZ

Metalografik Numune kesme cihazi metallerin,seramik turti malzemeleri ve mineral
parcalarin kesimini yapabilecegimiz pratik ve ergonomik bir kesme cihazidir.
BULUCUT -3 Otomatik kesme cihazi. ¢elik, aliminyum vb. metallerden test ve
analizlerde kullanilacak numune parcalari kesme amaciyla kullanilir. Kesim islemi
guvenli kesim saglanmasi amaciyla fiber plastik kabin icinde yapilir. Cihazin alt
govdesi aliminyum dokumdur boylece sadlam bir yapi elde edilmigtir. Yeterli
aydinlatma saglamasi icin kabin icinde suya kargl izole edilmis lamba bulunmaktadir.
2-1 Kullanim Yerleri :

Arastirma laboratuarlari , endUstri laboratuarlar , Universiteler , dokUmhaneler

ve metalografik muayene konusunda ¢alisma yapan kuruluslarin kullanabilecegi pratik
saglam ve ergonomik bir cihazdir,

2-2 Cihazin Genel Teknik Ozellikleri

Metal,seramik ve mineral malzemeler icin saglam ve robust govde

Korozyona dayanikli cam takviyeli fiber plastik govde ve kesme anini

gozlemek icin plexiglas cam pencere

Ozel Aluminyum alasimli agir saglam govde

Numune baglamayi kolaylastiran kam sikmali ikili mengene sistemi

Bltin parcalar paslanmaz celikten veya krom kaplamali 6zel gelikten mamul
Kesme aninda su sigramasini onleme sistemi

Optimum kesme icin ikili su jeti sistemi

Kesme diski 250mm ( veya 300 mm)

Kesme islemi hem otomatik, hemde manuel yapilir

Kesme bdlgesinin iyi aydinlatiimasi igin, suya kargl ozel izole edilmis ,

11W aydinlatma sistemi

Kesme cihazindan bagimsiz monteli sogutma su tanki

57 litre kapasiteli sogutma tanki, 6zel filtreleme sistemi sayesinde ,

kesme aninda olusan ¢apak vb. sogutma sistemine girmesinin onlenmesi

2-3 Teknik Ozellikleri :

Chaz ebadi 900 (en) X 980 (derinlik) 700 (ytikseklik) mm
Ambalaj ebadi 1400 X 1100 X 850
Agirlik (net/brut) 168/ 210 kg
3KW, AC

Motor 380 \olt, Trifaze

2840 dev / dak
Kesme sistemi Automatic / Manual
Tabla hareket miktari 250 mm
Tabla bosta maks.hizi 55mm/sn
Maksimum kesme hizi 1 mm/sn
Tabla ebadi 200 X 150 mm
Kesme kapasitesi 150 mm
Kesme diski ebad 250X32X1,6 mm veya 300X32X2 mm
Su devridaim pompasi 380 Volt, Trifaze, 0,12 KW
Sogutma suyu deposu olculeri 600 x 400 x 300 mm, 57 Itr kapasite
2-4 Standart Aksesuarlan :
Sogutma sistemi komple (depo, dewridaim pompasi vefiltre)
Sogutma sistemi hortumlan ve Klipsleri
Dz anahtar ve sikma pimi

250 mm (veya 300 nm ) kesme diskieri (5 adet)
Kesme sivisi (2 litre)
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..Sekil 3...
(Su Baglanti Gortintii Resm)
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.. Sekil 4...
(Cihazin I¢ Gortiniim Resmy)

.. Sekil 5...
(Kesme Sivisi Deposu)
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4-PARCALISTESI

Parca | Parca Adi Parca | Parca Adi
No No
1 g@a’ﬁg\l;gme Ve Motar poZISyon | 53 | penoya su girig hortumu
2 | Hber kapak 24 | Motor
3 | Dyital panel 25 | Kesme diski
Kesme anini gozlemek icin
4 plexiglas camg|00§ncere 26 | Numune
5 | Kapak tutma kolu 27 | Mengene sabit cene
6 | Ghaz govdesi 28 | Kesme sivisi hortumu
7 | Anasalter 29 | Optik tas fotoseli
8 | Ayar civatasl 30 | Mengene sikma kolu
Manuel kesme kolu pozisyon ayar Mengene yataklayici mil
9 sabitleme kolu ( yukar kaldirilip 31
ayar yapildiktan sonra, asag
pozisyonda sabitlenir.)
10 | Kesme tabla ileri 32 | Kesme sivisi giris hortumu
11 | Kesme tabla geri 33 | Hareketli tabla yataklama mili
12 | Kabin aydinlatma lamba butonu 34 | Kabin aydinlatma lambasi
13 | Acil durum butonu (Emergency) 35 | Koruyucu lastik
14 | Eneriji giris ana kablosu 36 | Kesme sivisi pompasi
15 | Sogutma motor kablosu 37 | Ust kapak
16 | Enkoder kablosu 38 | Hiltre
17 | RedUktor kablosu 39 | Kesme sivisi deposu
18 | Isik kablosu
19 | Swich kablosu
20 | Swich
21 | Depoya su cikis hortumu
22 | Rediktor
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9-ANA EKRAN

BULUCUT-3 [< [

AUTOMATIC ABRASIVE CUTTER

5-1 Panel Uzerindeki Islev Tuslan :

m Kesme mesafesi boyu girilir.
Onaylama tusu

Tl 1 Kere basinca calisir,
LWECH 2 kez basinca durur.
Kesme tabla ileri

>
o. Kesme tabla geri
o Lamba acma butonu

. (Emergency) Acil durum butonu

BULUCUT-3 A Rev:00 8/ 12
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BULUCUT-3 [ [>

AUTOMATIC ABRASIVE CUTTER

ONEMLT : NUMUNEYE UYGUN
KESME DiSKi SECILMEDIGI ZAMAN
EKRANDA UYARI YAZISI CIKAR.
(KESME PROBLEMT) ESC TUSUNA
BASARAK CTHAZI DURDURUNUZ VE
NUMUNEYE UYGUN KESME DISKINI
VEYA KESME DISKINE UYGUN
NUMUNEYI BAGLAYINIZ

BB
HEOH

6-CIHAZIN AMBAL AJINDAN CIKARILMAS|

Cihazin etrafindaki paketleme malzemelerini ve cihazi alt suntaya
bagdlayan 4 adet nakliye emniyet civatasini ¢ikarn ve 4 adet
makinenin ayar civatasini takin.

AYAR CIVATASI

6-1 Cihazin Yerlestirilmesi

v Kapadi agin.(2)

v Kesme kafasini badlayan nakliye emniyet plastiklerini cikarin ve kesme
levyesini (1) mimkun oldugu kadar geriye iterek kesme diskini (25) yukan kaldinn.,

v" Chazi masasina yerlestirin ve 4 adet ayar avatasini takarak zlemselligini
sagdlayin.(8)

V" 380-400V AC-50Hz €elektrik badlantisi yapin. Matorun donme yoniini kontrol
ederek, gerekirse ayarlayin.

6-2 Kurulum Devreye Alma :

v Makinenin elektrik badlantisi yapilmadan énee elektrik semasi inceleyin.
Makine icin gerekli olan voltaj ve frekansin tespitini yapin.
; Bu tespit yapildiktan sonra makine ile birlikte verilmis olan prizi uygun bir yere
\ Sabitleyip gerekli baglanti yapin. Normal sartlar altinda makine 380-400V / 50-60Hz
\ (3PNHGND) ile calismaktadir. Mutlaka toprakiama yapin.
- ONEMU : Hektik baglantisi yapildiktan sonra sogutma motoru ve kesme
motorunun donds yonunu kontrol edin ve ters donmesi durumunda 2 fazin yerini
\ dedistiriimesi saglayin.
L ONEMLI : Tum elektrik baglant igleri ve elektrikle ilgili bakim, onarim vb. igleri
“yetkili ve ehliyetli elektrikgi tarafindan yaptiriniz

6-3 Cihazin Su Sogutma Sistemi Baglanmasi -

v' Su sogutma sistemini, kesme cihazinin yanina getirin.
v’ 18 mm ¢apli su giris hortumunu su pompasina baglayin.

v" 40 mm ¢apli su tahliye hortumunu kesme cihazinin arkasindaki baglanti
noktasina baglayin ve dider bir ucunu su deposu Uzerindeki filtrenin icine yerlestirin,
v" Su deposuna 55 litre su ve %6 (2It.) kesme sivisi doldurulmali ve kapagi

kapatiimalidir.
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6-4 Kesme Diskinin Takilmasi

v Kesme diski takilirken mutlaka elektrik badlantisi kesin. Kesme diski takarken
dikkat gosterin. (Kirnlmamasi icin)

NOT : 300 nmm captan fazla ve 3 mm’den kalin diskleri kullanmayiniz.

v Kapagl (2) yukan kaldinn. Skma pimini, mil kovan deligine takin.36 mm
anahtarla sikma somununu gevsetin (Motor mili kovani disi sol distir.) ve kesme
diskini yerine uygun bir sekilde yerlestirin.

v Ayni islemleri, kesme diskin uygun bir sekilde sikilmasi iginde yapin. Sikma
pimini motor mili kovani Usttinde asla birakilmamalidir.

v Kesme diskinin her iki yiizeyi ve kovan yiizeyinin temiz oldugundan emin olun.

7-BAKIM TALIMATI

7-1 Periyodik Kontroller Ve Bakim: (ONEMLIDIR)
Tum bakimlar yetkili ve ehliyetli personel tarafindan periyotlarda dizgln sekilde
yapiniz. GUVENLIK KURALLARI boliminu her zaman referans aliniz
Herhangi bir bakim, parca degisimi yapilmadan once mutlaka elektrik
kesilmelidir ve ilgili kisilere haber verilmelidir. Dizenli olarak makinenin tesisatl
kontrol edilmeli ve badlantilarda herhangi bir kagcak veya olaganustu bir durum
~ olustugu zaman rapor edilmeli ve yetkili kigilere haber verilerek tamirinin yapilmasi
saglanmalidir.
Temizleme islemi tamamen bittikten sonra bittin akiskan kontrol valfleri, civata
baglantilarini kontrol edilmelidir.

7-2 Giinliik Kontrol Ve Bakimlar : (ONEMLIDIR)

Bakim ve temizlik oncesi Cihazin elektrik baglantisin mutlaka kapatiniz.

v" Gihazinin temizligini yaparken su kullaniniz. (Bkz.PLC ekranindaki
Man.Water)

v Kesme diskinin bagl oldudu parcalar diizenli olarak Grlin artiklanni ve
kalintilar temizleyiniz. Kesme iglemi bittikten sonra biriken demir tozlarini
temizleyiniz.

v Temizlik yaparken contalara dikkat ediniz ve kesinlikle asindirici, gizici 6zelligi
bulunan malzeme kullanmayiniz.

v" Kullanim bitikten sonra elektrik fisini mutlaka prizden gikartiniz.

7-3 Aylik Kontrol Ve Bakimlar . (ONEMLIDIR)

v Kesme sivisi kesme islemi yaparken siirekli devir-daim yaptigi icin demir
tozundan hortum veya kesme sivisi hortumu tikanmistir. Hortumlar temizleyiniz.

v' Sivi uygulamasi ile ilgili bir problem yasanmamasi icin, makine deposundaki
siviyl ayda birkez komple yenileyiniz. Sivi yenilenmesi esnasinda depo igindeki tim
kirlilik unsurlan temizleyiniz. Kesme deposundaki siviyr kontrol ediniz. Azalma
durumunda (sadece su degil su ve kesme sivisi) karisimile %4 kesme sivisi&su
karistirarak depoya ilave ediniz. Makine uzun bir stre kuIIanllmaglacaksa; Chazin
icinde bulunan demir tozlarini, kesme sivisinin hortumlarini, su deposunu, filtreyi ve
giris-cikis hortumlarini temizligini su ile yapiniz ve sonra nemli bir bezle siliniz ve
muhafaza ediniz.

Kull Kil
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8-KESME VE SOGUTMA SIVISI KULLANMA TALIMATI

8-1 Makine Deposunun llk Doldurulmasi :

1-)Oncelikle karisim hazirlama ve ilavelerde kullanilacak hacmi belli bir karisim
hazirlama kabi olusturun.Bu kabi baska bir amag icin kullanmayin ( Ornek:25 It'lik
plastik kova ) )

2-)Plastik kovay! once su ile doldurun.(Ornek:20it). Daha sonra kesme sivisi
CIMSTAR 506 (veya muadili) irintnden % 5 oraninda trun alin.(20 It su igin 1it
kesme sivisl )

3-)Kesme sivisini kovadaki suya yavas yavas ilave ederken, temiz bir kanstirma
gubugu ile sivinin su iginde homaojen bir sekilde karigmasini saglayin.
4-)Hazirlanan karisimi makinenin sivi tankina doldurun.

8-2 Makine Deposuna llavelerin Yapilimasi -

Makine deposundaki sivi eksilmesi nedeniyle yapilacak ilaveler de ,asagidaki
prosedur uygulanmis olunmalidir.

1-)llaveler igin de ilk depo doldurumunda kullanilan karigim hazirlama kabi
kullaniimis olunmalidir.(Ornek:25 It ‘lik plastik kova)

2-)Plastik kovayr once su ile doldurun.(Ornek 20 It). Daha sonra kesme sivisi
urinunden % 3 oraninda Uriin alin.(20 It su igin 0.6 It kesme sivisi )

3-)Kesme sivisini kovadaki suya yavas yavas ilave ederken, temiz bir kangtirma
cubugui ile sivinin su iginde homojen bir sekilde karigmasini saglayin.
4-)Hazirlanan karisimi makinenin deposuna ilave edin.

8-3 Depo Sivisinin Komple Yenilenme Periyodu -

Sivi uygulamasi ile ilgili bir problem yasanmamasi igin , makine deposundaki sivi
ayda birkez komple yenilenmis olunmalidir.Sivi yenilenmesi esnasinda depo igindeki
tum kirlilik unsurlari ciddi bir sekilde temizlenmis olunmalidir.

8-4 Tavsiyeler Ve Sakinilacak Durumiar

1-)Mmkin olabilen, iyi kalitede bir su kullanmaya 6zen gosterilmelidir

2-)Karisim hazirlarken; kesme sivisi, suya dokulerek kangim hazirlanmalidir. Tersi
yapilmamalidir.

3-)Makinenin deposuna sadece su veya sadece kesme sivisl ilavesi higbir zaman
yapilmamalidir. Devamli karnsimilavesi yapiimalidir.

4-)Makine deposundaki karisimin, bir Refraktometre kullanilarak oraninin dliglimesi
yapilmasi durumunda sivinin 1.4 olan Refraktometre katsayisi dikkate alinmalidir.
Refrlaktcl)rcrjletre ile oran kontrolu, makine deposunun dolu oldugu sivi seviyesinde
yapilmalidir.

9-KULLANMA TALIMATI

9-1 Numunenin Yerlestirilmesi

Her iki mengene de firmamizda genel kesme amaglari igin pozisyonlandirimistir,
Daha blyUk numuneler icin istendiginde , tabla sabitleme alyen civatalarini
gevseterek pozisyon ayari yapilabilir.

Numuneyi sabit ceneye (27) yerlestirin ve sikma genesini mengene hareket mili (33)
yardimiyla ileri dogru iterek numuneyi sikistinn.Daha sonra, mengene sikma kolu
(31) yardimiyla sikin.

Kull Kil
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9-2 Kesme Operasyonu :

v Numunenin, iyice sikistinlip oynamadigindan emin olun.
v Kapad kapatin. (Kesme cihazinin motoru, kapak kapatiimadan calismaz.)
v’ Ana salteri (7) agin.Ghaza enerji verilince, cihaz otomatik olarak , PLC
yardlmyla geriye dogru baglangic noktasina gelerek kendini pozsyonlandmr
v lleri veya geri tusuna basill tutarak, tablay! kesme diskinin pozisyonuna gore
hareket eftirerek, kesme bag,langlg noktasini ayarlayin.

9-2-1 Manuel Kesme : Manuel kesme kolu pozisyon ayar sabitleme kolunu (9)
01 dogru gekerek bosaltin. Bu anda kesme kolu manuel pozisyonda kesme yapar.
Manuel kesme kolu (1) yardimiyla kesmeyi yapin.
9-2-2 Otomatik Kesme : Kesme tasi pozisyonunu, tabla ve tablaya konulacak
numuneye gore , manuel kesme kolu (1) yardimiyla ayarlayin. Pozisyon ayar
sabitleme kolunu yukartya dogdru kaldirip, kilitleyin.
PLC de, MENU ye éNbasarak kesme boyunu mm olarak segin. ENTER e basarak
haflzaya alin. MENU ye basarak ana ekrana donun. Otomeatik kesme pozisyonunu
sag ok tusuyla secin. (Bu islem icin kapagin kapanmasi gerekir.) START butonuna
basarak kesme iglemini baslatin. Hareketli tabla, kesme motoru ve su matoru ayni
anda caligir. Ghaz, hareketli tabla, optik okuyucuyu gorene kadar maksimum hizla
gider. Optik okuyucu gordigunde, tabla hizini, kesme hizna dusUrerek, kesme
islemini yapar. Segili olan kesme boyuna gelince, tabla otomatik olarak baslangic
noktasina geri doner.
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