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1 Genel Tanitim

Brinell sertlik cihazinda metoda uygun karbiir bilye ile birlikte ilgili test kuvvetiyle test edilecek malzemenin yiizeyine
bastirilir (Sekil 1) ve belirtilen siire sonrasinda test kuvveti kaldirilir, (Sekil 1b) numune yiizeyindeki izin ¢capini dlgmek igin,
Brinell sertligini hesaplamak i¢in ve asagidaki formiille hesaplayin:

2 2
HBW=0.102 x 2F/ =D (D-VD™- d°

Formilde: F-------- Test kuvveti (N);

D------- Bilye ¢ap1 (mm);

d-------- Ortalama iz ¢ap1 (mm);

HBW---Brinell sertligi semente karbiir bilyali ug ile 6l¢iilmiistir.

D

1=

(Sekil 1)

Ornegin: 216HBW10/3000/10. 216'n1n sertligini belirlemek icin 10 mm capinda sinterlenmis bir karbiir bilye ile 10 saniye
boyunca 29,42KN (3000kgf) test kuvveti uygulandiginda, Brinell sertligi HBW sembolii ile gosterilir.

1.1 Uygulama Alanlari

Tavlanmis ve normalize edilmis parcalarinin, dokiim pargalarin, demir dig1 metallerin ve daha yumusak parcalarin
veya sertlestirilmemis ¢elik pargalarin Brinell sertligini 6lgmek igin kullanilir. Metroloji, metalurji, kimya enddistrisi,
makine imalati, endiistri ve kolejlerdeki bilimsel arastirma birimleri i¢in uygundur.

Brinell sertlik belirleme araligi: 8-650HBW

Semente karbir bilye- 650HBW altindaki is pargalarini 6l¢mek i¢in uygundur.

1.2 Urtintin Ozellikleri

Benzersiz performans: Sertlik test cihazi yiiksek hassasiyetli sensorleri ve tek ¢ipli mikrobilgisayar ile otomatik olarak
yiiklemek ve bosaltmak yapar, step motoru kontrol eder ve Brinell test ucu ile optik 6lgiim sistemi arasinda gegis yapmak
icin tareti otomatik olarak dénddrdr.

2 Ana Performans ve Parametreler

Test yiikleri:62.5;100;125;187.5;250;500;750;1000;1500;3000Kg
Karbdr bilye ¢api: 92,5mm, ¢5mm, ¢10mm

Test kuvveti tutma siiresi: 1-99 S

Maksimum ¢aligma yiiksekligi: 280mm

Bogaz agikligi :  150mm

Gii¢ kaynagt : AC220V 2A 50Hz

Test cihazinin boyutu :520x220x920mm

Net agirlik: 140Kg



3 Temel Yapilandirma ve Yapi

3.1 Standart Aksesuarlar

Dijital Okuler

1 adet

Test tablasi
V tablasi

10mm test ucu

2 adet
1 adet
1 adet

5mm test ucu

1 adet

2,5 mm test ucu

1 adet

Brinell sertlik blogu

2 adet

1 adet

Aksesuar ¢antasi

3.2 Panel

manu 02-04-2024 14:04:58

Hardness value display

and test status | HBW
HBW2.5/62.5

Testing force setting

Hardness value
conversion
Dwelling/holding time Measurement dia,

setting display

Brightness control

Panel ekran1 temel olarak sunlari igerir: sertlik degeri gostergesi ve test durumu, test kuvveti ve test ucu gapi ayari (test
kuvveti ayari), 6l¢iim cap1 gostergesi, bekletme siiresi ayari, veri kaydetme, gegmis veriler, sertlik degeri doniistiirme, testi
baslatma, parlaklik kontrolii, Brinell test ucu kontrolii, Brinell 6l¢iim kontrolii, yazdirma, silme.

3.3 Fonksiyonel Alan Tanitimi

[Sertlik degeri gostergesi ve test durumu]: Yiikleme, bekleme, bosaltma ve sertlik degerini goriintiiler. Test sirasinda, testin
yiikleme test kuvveti daha net bir sekilde goriintiilenir ve sertlik degeri 6lglim sirasinda dogrudan doniistiiriiliir.

[Test Kuvveti Ayari]: Kilogram kuvveti ve test ucu ¢api ayarina girmek i¢in bu tusa basin. Test i¢gin kilogram kuvvet test ucu
capim segin ve Brinell sertlik test cihazina takilan test ucu secilenle ayni olup olmadigini kontrol edin.

[Olgiim Cap1 Gostergesi]: Elektronik okiiler tarafindan &lgiilen izin capmin boyutu burada gériintiilenir, D1, D2 lgiime
karsilik gelir, D1, D2'yi degistirmek i¢in okiller diigmesine basin (sifirlamak i¢in elektronik okler diigmesine uzun basin)
[Bekletme siiresi ayari]: Yiikleme tamamlandiktan sonra bekletme siiresini ayarlayin, bekletme siiresini ayarlamak icin (+)
(-) diigmesine basabilirsiniz.

[Veri Kaydet]: Veri kaydetme diigmesi, kaydedilmesi gereken test verilerini kaydetmek i¢in diigmeye basin.

[Geemis veri]: Gegmis verileri girmek igin% tiklayin.

[Sertlik degeri gevrimi]: Cevrilen sertlik degeri goriintiilenir ve gevrilen sertlik degeri ayarlanabilir. Tlgili doniistiirme
sertligini segmek i¢in alt meniiye basin.

[Baslat]: Testi baglatmak i¢in diigmeye basin.

[Parlaklik kontrolii]: Isigin parlakligini ayarlayin.



[Yazdir]: Test verilerini cihazla donatilmis yazicida yazdirmak i¢in yazdirma diigmesine basin.
[Temizle]: Verileri silmek i¢in temizle diigmesine basin.
% Not: Bu sertlik test cihazinin test kuvveti hatasi ulusal standardi astiginda, liretici veya teknik denetim departmani kalibre
etmelidir ve diger personelin kalibrasyon test kuvveti meniisiine girmesine izin verilmez.

* Durum izleme alani :
Olgiilen sertlik degerini, gergek zamanli test kuvvetini ve metod se¢imini goriintiileyin, test dlgegi konumuna tiklayin,
test dlgegini segmek igin test kuvveti se¢im arayiizii agilacaktir, agagidaki sekle bakin
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Test metodunu se¢mek icin ilgili metodu seciniz.
= Zaman goriintiileme alani
Y1l, ay, giin ve saat gostergesi, saat goriintiileme alanina uzun basildiginda sayisal tus takimini degistirmek igindir.
» Olciim giris alani:
Olgiilen iz capini gériintiileyin, D1 ve D2 déniistiirme konumlarim degistirmek icin okiilerde yer alan butona basin ve

D1 ve D2'nin dl¢iilen degerlerini degistirmek icin okiiler tamburunu dondiiriin. Enkoder sifirlama bkz.
Sag tamburu ¢evirin ve iki ¢izgili ¢izgiyi kademeli olarak hareket ettirin. Cizginin i¢ tarafi ¢akismalidir. (ancak iki
cizilen ¢izgi Ust Uste gelmemelidir)

This double scribe
Scribe overlaps .
Measuring

button

e

Left drum

Right drum

D1 ve D2'yi degerini temizlemek i¢in ekrandaki temizleme tusuna basin. Su anda, D1:

= Okuler
D1 ve D2'yi temizlemek i¢in ekrandaki temizle tusuna basin. Bu sirada, ana ekrandaki D1: degeri sifirdir.
(sifir konumu makine her baslatildiginda sifirlanmalidir)
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Yalnizca baslattiktan ve yeniden baslattiktan sonra sifir konumunu sifirlamaniz gerekir.

= Veri goriintiileme alani
Testin maksimum, minimum degerini ve ortalama degerini goriintiiler. Maksimum test sayisini ayarlayabilir ve test
verilerini gorunttleyebilirsiniz.

Veri listesini agmak i¢in veri goriintiileme alanindaki diigmeye tiklayin . ve asagidaki sekilde gosterildigi gibi
olcllen verileri (en fazla on veri grubu) goruntileyin:

2017-01-01 00:02:58
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= Sertlik doniisiim alani
e

()
Iy‘_.

Sertlik Doniigtiirme segim penceresini agmak i¢in sertlik doniistiirme alanindaki tusuna el basin ve asagidaki
sekilde gosterildigi gibi doniistiiriilecek sertlik dlgegini segin:

= Isik diizenleme alani
Is1g1n parlakligini ayarlamak igin art1 ve eksi sembollerini kullanin.

= Sertlik doniistiirme alani
Sertlik Doniistiirme segim penceresini agmak igin sertlik doniistiirme alanindaki tusuna basin ve asagidaki sekilde
gosterildigi gibi doniistiiriilecek sertlik metodunu segin: . Y 2017-01-01 00:03:20

HBW

Doniistiiriilecek cetvelin 6niindeki daireye tiklayin.
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4 Test

Malzemeyi test tablasinin Uistline koyun, test edilen parganin test ucuna temas etmesini saglamak i¢in ana mili ¢evirin,
on yiikleme kuvvetine ulastiginda ikaz sesini duyduktan sonra dondiirmeyi birakin ardindan test baslayacaktir.
Yiklenen gercek zamanli kuvvet ekranda goriintiilenir. Kuvvet degerine ulasildiginda, yiikte bekleme islemi ardindan
geri sayim baglayacak sonrasinda yiikii bosaltin ve testi tamamlayin.

Ana mili saat yonina tersine gevirin, taret otomatik hareket edicek ve oktler konumuna gelecektir ve ardindan 6lgiin.
Not: makine her testten once standart Brinell sertlik blogu ile kalibre edilmelidir

5 Bakim ve Onlemler

- Ayda 2 kez hareketli parcalara yaglayict doldurun.

- Uzun siire kullanilmayacaksa test cihazini toz gegirmez bir ortii ile koruyun.

- Uzun mesafeli tasimalarda orijinal ambalajina geri konulmalidir.

- Test ucu yiiklenirken ve bosaltilirken sert alagimli bilyenin zarar gérmesini ve kirlenmesini 6nlemek i¢in dikkatli
olunmalidir, uzun siire kullanilmadiginda bosaltilmali ve uygun sekilde muhafaza edilmelidir.

- Test tablas1 ve Brinell blogunun yiizeyinde kirlilik, ¢izik ve darbe olmamalidir. Kullanimdan sonra pas onleyici yag
ile korunmalidir.

- Calisma ortamu titresimden ve asindirict ortamdan arindirilmis olmalidir.

- Kazalar 6nlemek i¢in makine topraklanmalidir.

Brinell sertlik testi icin ¢elik bilye caplari ve test kuvveti korelasyon tablosu

malzeme Sertlik araligi Malzeme et Bilyacap1 D | Test kuvveti F | Yikte bekleme
HBS(W) kalinligi (mm) | 0.102F/D (mm) KN (kgf) stiresi (S)
6~3 10.0 29.42 (3000)
140~450 4~2 30 5.0 7.355 (750) 12
Celik esasl <2 25 1.839 (187.5)
<140 >6 10 10.0 9.807 (1000) 12
6~3 5.0 2.452 (250)
6~3 10.0 29.42 (3000 30
>130 4~2 30 5.0 7.355 (750)
. <2 2.5 1.839 (187.5)
Gelik dis N 9~3 100 | 9.807 (1000)
36130 6~3 10 5.0 2.452 (250) 30
8~35 >6 25 10.0 2.452 (250) 60




