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1 Genel Tanıtım 

Brinell sertlik cihazında metoda uygun karbür bilye ile birlikte ilgili test kuvvetiyle test edilecek malzemenin yüzeyine 

bastırılır (Şekil 1) ve belirtilen süre sonrasında test kuvveti kaldırılır, (Şekil 1b) numune yüzeyindeki izin çapını ölçmek için, 

Brinell sertliğini hesaplamak için ve aşağıdaki formülle hesaplayın: 

HBW=0.102 x 2F/πD（D-
22 - dD ） 

Formülde：F--------Test kuvveti (N)； 

D-------Bilye çapı (mm)； 

d-------- Ortalama iz çapı (mm); 

HBW---Brinell sertliği semente karbür bilyalı uç ile ölçülmüştür. 

 

Örneğin：216HBW10/3000/10. 216'nın sertliğini belirlemek için 10 mm çapında sinterlenmiş bir karbür bilye ile 10 saniye 

boyunca 29,42KN (3000kgf) test kuvveti uygulandığında, Brinell sertliği HBW sembolü ile gösterilir. 

1.1 Uygulama Alanları  

Tavlanmış ve normalize edilmiş parçalarının, döküm parçaların, demir dışı metallerin ve daha yumuşak parçaların 

veya sertleştirilmemiş çelik parçaların Brinell sertliğini ölçmek için kullanılır. Metroloji, metalurji, kimya endüstrisi, 

makine imalatı, endüstri ve kolejlerdeki bilimsel araştırma birimleri için uygundur. 

Brinell sertlik belirleme aralığı: 8-650HBW                         

Semente karbür bilye- 650HBW altındaki iş parçalarını ölçmek için uygundur. 

1.2 Ürünün Özellikleri 

Benzersiz performans: Sertlik test cihazı yüksek hassasiyetli sensörleri ve tek çipli mikrobilgisayar ile otomatik olarak 

yüklemek ve boşaltmak yapar, step motoru kontrol eder ve Brinell test ucu ile optik ölçüm sistemi arasında geçiş yapmak 

için tareti otomatik olarak döndürür. 

2 Ana Performans ve Parametreler 

Test yükleri:62.5;100;125;187.5;250;500;750;1000;1500;3000Kg 

Karbür bilye çapı: φ2,5mm, φ5mm, φ10mm   

Test kuvveti tutma süresi: 1-99 S   

Maksimum çalışma yüksekliği：280mm 

Boğaz açıklığı ： 150mm 

Güç kaynağı ： AC220V 2A 50Hz  

Test cihazının boyutu :520×220×920mm  

Net ağırlık：140Kg 

(Şekil 1) 
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3 Temel Yapılandırma ve Yapı 

3.1 Standart Aksesuarlar                                   

Dijital Oküler --------------------------------------1 adet 

Test tablası -------------------------------------- 2 adet 

V tablası ----------------------------------------- 1 adet 

10mm test ucu ------------------------------------------- 1 adet 

5mm test ucu -------------------------------------------- 1 adet 

2,5 mm test ucu ------------------------------------------ 1 adet 

Brinell sertlik bloğu --------------------------- 2 adet 

Aksesuar çantası ---------------------------------------------- 1 adet 

3.2 Panel  

 

 

 

 

 

 

 

 

Panel ekranı temel olarak şunları içerir: sertlik değeri göstergesi ve test durumu, test kuvveti ve test ucu çapı ayarı (test 

kuvveti ayarı), ölçüm çapı göstergesi, bekletme süresi ayarı, veri kaydetme, geçmiş veriler, sertlik değeri dönüştürme, testi 

başlatma, parlaklık kontrolü, Brinell test ucu kontrolü, Brinell ölçüm kontrolü, yazdırma, silme. 

3.3 Fonksiyonel Alan Tanıtımı 

[Sertlik değeri göstergesi ve test durumu]: Yükleme, bekleme, boşaltma ve sertlik değerini görüntüler. Test sırasında, testin 

yükleme test kuvveti daha net bir şekilde görüntülenir ve sertlik değeri ölçüm sırasında doğrudan dönüştürülür. 

[Test Kuvveti Ayarı]: Kilogram kuvveti ve test ucu çapı ayarına girmek için bu tuşa basın. Test için kilogram kuvvet test ucu 

çapını seçin ve Brinell sertlik test cihazına takılan test ucu seçilenle aynı olup olmadığını kontrol edin. 

[Ölçüm Çapı Göstergesi]: Elektronik oküler tarafından ölçülen izin çapının boyutu burada görüntülenir, D1, D2 ölçüme 

karşılık gelir, D1, D2'yi değiştirmek için oküler düğmesine basın (sıfırlamak için elektronik oküler düğmesine uzun basın) 

[Bekletme süresi ayarı]: Yükleme tamamlandıktan sonra bekletme süresini ayarlayın, bekletme süresini ayarlamak için (+) 

(-) düğmesine basabilirsiniz. 

[Veri Kaydet]: Veri kaydetme düğmesi, kaydedilmesi gereken test verilerini kaydetmek için düğmeye basın. 

[Geçmiş veri]: Geçmiş verileri girmek için  tıklayın. 

[Sertlik değeri çevrimi]: Çevrilen sertlik değeri görüntülenir ve çevrilen sertlik değeri ayarlanabilir. İlgili dönüştürme 

sertliğini seçmek için alt menüye basın. 

[Başlat]: Testi başlatmak için düğmeye basın. 

[Parlaklık kontrolü]: Işığın parlaklığını ayarlayın. 
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[Yazdır]: Test verilerini cihazla donatılmış yazıcıda yazdırmak için yazdırma düğmesine basın. 

[Temizle]: Verileri silmek için temizle düğmesine basın. 

★Not: Bu sertlik test cihazının test kuvveti hatası ulusal standardı aştığında, üretici veya teknik denetim departmanı kalibre 

etmelidir ve diğer personelin kalibrasyon test kuvveti menüsüne girmesine izin verilmez. 

▪ Durum izleme alanı： 

Ölçülen sertlik değerini, gerçek zamanlı test kuvvetini ve metod seçimini görüntüleyin, test ölçeği konumuna tıklayın, 

test ölçeğini seçmek için test kuvveti seçim arayüzü açılacaktır, aşağıdaki şekle bakın 

 

Test metodunu seçmek için ilgili metodu seciniz. 

▪ Zaman görüntüleme alanı 

Yıl, ay, gün ve saat göstergesi, saat görüntüleme alanına uzun basıldığında sayısal tuş takımını değiştirmek içindir. 

▪ Ölçüm giriş alanı: 

Ölçülen iz çapını görüntüleyin, D1 ve D2 dönüştürme konumlarını değiştirmek için okülerde yer alan butona basın ve 

D1 ve D2'nin ölçülen değerlerini değiştirmek için oküler tamburunu döndürün. Enkoder sıfırlama bkz. 

Sağ tamburu çevirin ve iki çizgili çizgiyi kademeli olarak hareket ettirin. Çizginin iç tarafı çakışmalıdır. (ancak iki 

çizilen çizgi üst üste gelmemelidir) 

 

 

 

 

 

 

D1 ve D2'yi değerini temizlemek için ekrandaki temizleme tuşuna basın. Şu anda, D1: 

▪ Oküler 

D1 ve D2'yi temizlemek için ekrandaki temizle tuşuna basın. Bu sırada, ana ekrandaki D1: değeri sıfırdır. 

(sıfır konumu makine her başlatıldığında sıfırlanmalıdır) 
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Yalnızca başlattıktan ve yeniden başlattıktan sonra sıfır konumunu sıfırlamanız gerekir.  

▪ Veri görüntüleme alanı 

Testin maksimum, minimum değerini ve ortalama değerini görüntüler. Maksimum test sayısını ayarlayabilir ve test 

verilerini görüntüleyebilirsiniz. 

Veri listesini açmak için veri görüntüleme alanındaki düğmeye tıklayın  ve aşağıdaki şekilde gösterildiği gibi 

ölçülen verileri (en fazla on veri grubu) görüntüleyin: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

▪ Sertlik dönüşüm alanı 

Sertlik Dönüştürme seçim penceresini açmak için sertlik dönüştürme alanındaki tuşuna  basın ve aşağıdaki 

şekilde gösterildiği gibi dönüştürülecek sertlik ölçeğini seçin: 

▪ Işık düzenleme alanı 

Işığın parlaklığını ayarlamak için artı ve eksi sembollerini kullanın. 

▪ Sertlik dönüştürme alanı 

Sertlik Dönüştürme seçim penceresini açmak için sertlik dönüştürme alanındaki tuşuna basın ve aşağıdaki şekilde 

gösterildiği gibi dönüştürülecek sertlik metodunu seçin: 

 

 

Dönüştürülecek cetvelin önündeki daireye tıklayın. 
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4 Test 

Malzemeyi test tablasının üstüne koyun, test edilen parçanın test ucuna temas etmesini sağlamak için ana mili çevirin, 

ön yükleme kuvvetine ulaştığında ikaz sesini duyduktan sonra döndürmeyi bırakın ardından test başlayacaktır. 

Yüklenen gerçek zamanlı kuvvet ekranda görüntülenir. Kuvvet değerine ulaşıldığında, yükte bekleme işlemi ardından 

geri sayım başlayacak sonrasında yükü boşaltın ve testi tamamlayın. 

Ana mili saat yönünü tersine çevirin, taret otomatik hareket edicek ve oküler konumuna gelecektir ve ardından ölçün. 

Not: makine her testten önce standart Brinell sertlik bloğu ile kalibre edilmelidir 

5 Bakım ve Önlemler 

- Ayda 2 kez hareketli parçalara yağlayıcı doldurun. 

- Uzun süre kullanılmayacaksa test cihazını toz geçirmez bir örtü ile koruyun. 

- Uzun mesafeli taşımalarda orijinal ambalajına geri konulmalıdır. 

- Test ucu yüklenirken ve boşaltılırken sert alaşımlı bilyenin zarar görmesini ve kirlenmesini önlemek için dikkatli 

olunmalıdır, uzun süre kullanılmadığında boşaltılmalı ve uygun şekilde muhafaza edilmelidir. 

- Test tablası ve Brinell bloğunun yüzeyinde kirlilik, çizik ve darbe olmamalıdır. Kullanımdan sonra pas önleyici yağ 

ile korunmalıdır. 

- Çalışma ortamı titreşimden ve aşındırıcı ortamdan arındırılmış olmalıdır. 

- Kazaları önlemek için makine topraklanmalıdır. 

 

Brinell sertlik testi için çelik bilye çapları ve test kuvveti korelasyon tablosu 

 

 

 

 

 

malzeme 
Sertlik aralığı 

HBS(W) 

Malzeme et 

kalınlığı (mm) 

 

0.102F/D 

Bilya çapı D 

(mm) 

Test kuvveti  F 

KN (kgf) 

Yükte bekleme 

süresi (S) 

Çelik esaslı 

140～450 

6～3 

4～2 

＜2 

30 

10.0 

5.0 

2.5 

29.42（3000） 

7.355（750） 

1.839（187.5） 

12 

＜140 
＞6 

6～3 
10 

10.0 

5.0 

9.807（1000） 

2.452（250） 
12 

Çelik dışı 

＞130 

6～3 

4～2 

＜2 
30 

10.0 

5.0 

2.5 

29.42（3000） 

7.355（750） 

1.839（187.5） 

30 

36～130 
9～3 

6～3 
10 

10.0 

5.0 
9.807（1000） 

2.452（250） 
30 

8～35 ＞6 2.5 10.0 2.452（250） 60 


