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WDW-10 Bilgisayar Kontrollii Elektro Mekanizma Universal Test Makinesini segtiginiz i¢in tesekkiir ederiz. Makineyi
calistirmadan 6nce, liitfen kullanma kilavuzunu dikkatlice okuyun ve ardindan makineyi ¢alistirin.



1 Ana Uygulama

Bu makine yaygin olarak gekme, sikistirma ve biikme vb. i¢in kullanilir. Kalite denetimi, 6gretim arastirmast, ugus ve
havacilik, ¢elik ve metalurji, otomobil, kauguk, plastik, dokuma gibi birgok test alan1 i¢in uygundur. ISO, ASTM vb.
standartlar1 karsilar.

1.1 Ozellik

Test yiikiinun, deformasyonun ve yer degistirmenin dongu kontroltiint gergeklestirir. PC kontrol sistemi, ilgili kontrol
aritmetigini otomatik olarak kurabilir ve test rotasini kullanici tarafindan ayarlanan yonteme gore otomatik olarak
kontrol edebilir.

Test yiiki, yer degistirme, deformasyon ve test egrilerinin takibini bilgisayar Gzerinden gerceklestirir.

Test verilerini 1SO, ASTM, DIN vb. standartlara gére isleyebilir. Islem sonucu ve test egrileri kayit icin yazdinlabilir.
Ayrica ASC |1 tarafindan saklanir.

Operator, deformasyon, gerilim ve deformasyondan bilgilerine ulasabilir.

2 Teknik Ozellikler

Yuk (kN):10

Yiik dogrulugu: % <+ 1

Deformasyon dogrulugu: % <+0.5

Deplasman ¢oziintirliigii: 0.001mm

Hiz: 0.01lmm / dak ~ / dak500mm

Cekme araligi: 600mm

Sikistirma alani: 600mm

Ceneler: Kama tipi

Gerilim: 220V, 1ph, 50Hz

Ana tinite boyutlar1 (mm):780*590*1700

Ana tinite agirh@i (kg):400

Ana tinite kasa boyutlar1 (mm):730*860*1900

Ana tinite kasa agirligi (kg):450

Kontrol sistemi boyutlar1 (mm): -

Kontrol sistemi agirligi (kg): -

Kontrol sistemi kasa boyutlar1 (mm): -

Kontrol sistemi kasa agirligi (kg): -

Elektromekanik universal test makinesi, kontrol sistemi bilgisayar + Kontroldur ve yiik cergevesi ile birlikte
paketlenecektir

e Kontrol yontemi. test yiikii, deformasyon ve yer degistirme (hiz) vb. Ug yakin dongii kontrol fonksiyonu ile, sabit test
yiikii, sabit deformasyon ve stres hizi ve deformasyon hizimin kontroliinii gerceklestirebilir.

o Koruma: Asirt yiik ve limit pozisyonu koruma fonksiyonuna sahiptir. AC servo zamanlama sisteminin ve elektrik
motorunun asirt voltajini, asirt hizini, asirt torkunu ve asirt sicakligini énleyebilir.

e Gerilim ve sikistirma: Yiik cercevesi ¢ift test alamdir. Ust cekme icindir. Alt alan sikistirma ve biikme testleri icindir.



3 Standart Aksesuarlar

Ana Unite ve Kontrol kutusu

Diz Numune Cenesi (0-7 mm) her biri bir ¢ift

Yuvarlak Kavrama (®4 ~ ®9)

Sikistirma fikstiiri

El Kontrol Unitesi

TMC 100 Harici bagimsiz kontrolor

Elektronik Ekstansometre ZES-100-25

I R

Bilgisayar sistemi -WIN10 Ingilizce versiyonu int. kayit (PC kasas1 + ekran + klavye + fare + Evotest yazilimi
(Ingilizce) + yazici)

EVOTEST yazilimi (Ingilizce) yedekleme amaglh CD'de 1

4 Hiz Ayar Sistemi ve Servo Elektrik Motoru

AC servo sistemi ve AC servo elektrik motor, yiiksek hiz diizenleyici hassasiyetlidir.

Test ylkundn ve numune deformasyonunun élgilmesi

Test yiikii 6l¢tim araligi: %0,4 ~%100 FS, tam 6lgegin 1/100000 ¢oziiniirligii ile. Gosterge dogrulugu,
Ol¢lim aralig1 otomatik degisimi, test yilikii gercek zamanli monitdr ve pik degerde tutma vb. islevler %+1'dir.
Deformasyon dogrulugu %=1 Fs'den ve 25mm o6lgiim sistemi ¢oziintirliigii %60,005 Fs'dir.

4.1 Deplasman ol¢im sistemi

e Deplasman Sl¢ilimiiniin ¢oziintirliigii 0.00 1 mm'dir.

e Kafa hareketi 5 mm'den fazla degildir ve yer degistirme hatasi en fazla degildir 0.02mm
e Kafa hareketi 5 mm'den fazladir ve yer degistirme gosterge hatasi% =+0,5'tir.

4.2 Cahisma Kosullart:

1. Oda sicaklig1 10-35°C.

2 Bagil nem: <80%

3. Titresimsiz, agindirici ortam ve giiclii elektromanyetik alan olmadan

4 Elektrik giicii voltajinin dalgalanmasi, anma voltajinin%10'undan fazla degildir
S. Saglam temel {izerine sabitlenmis, seviye 0.2 / 1000'dir.

5 Yap1 ve Calisma Prensibi

5.1 Test makinesinin yapisi

Makine t¢ bolimden olusur: uygulamanin bir kismi, dl¢iimiin bir kismi ve kayit, isleme vb. Yk gercevesi
ve aksesuarlar, makinenin uygulama gergevesini olusturur. AC servo elektrik motoru, AC servo sistemi ve
yavaslatma sistemi giic sirts sistemini olusturur. Ozel kontrolér, PC makinesi ve yazici, test makinesinin
kontrol ve veri isleme ve baski sistemini olusturur.

5.2 Caligma prensibi

5.2.1 Cerceveyi yukle (ek 1'e bakin)

Iki siitun, ¢eneler ve calisma tablasi, yiik ¢ercevesini olusturur. AC servo elektrik motoru, yiiksek hiz
diizenleyici dogruluk, genis aralik ve sabit performans gibi 6zelliklere sahiptir. Elektrik motoru, bilyal vida
ciftlerinin yavaslama sisteminden (senkronizasyon dis tipi kayis yapisi) dénmesini saglar ve bilyah vida
ciftleri, gekme aksesuarini (veya sikistirma, biikme aksesuarini) yukar ve asagi hareket ettirmek ve
numunenin ytklenmesini ve bosaltilmasini saglar. Kilavuz vida ile somun arasinda, makinenin sanziman
hassasiyetini artiran bosluk giderme mekanizmasi vardir. Yik gercevesi gift test alamdir. Ust kisim gerilme
icindir ve alt kisim sikistirma, bikkme ve kesme igindir.



5.2.2 Kama kavrama dizenlemesi (ekteki sekil 5'e bakiniz)

Kama ¢eviri manuel sikma yapisini alir. Numuneyi manuel olarak sikistirirken veya bosaltirken, ceneler
yukar1 ve asagi hareket eder. Ancak kesici uglar yukar1 ve agsag1 hareket etmez. Sadece saga sola ¢evirileri
var. Bu sekilde numuneyi kelepgelerken 6n gerilim olmamasini saglar ve operatér numuneyi sabitledikten
sonra test dogrudan yapabilir, ayarlamaya gerek kalmaz. Ceneler 6 ¢ift kesici ug ile donatilmistir. Yuvarlak
numune igin ti¢ ¢ift kesici ug, sikistirma aralig1 isp4mm ~. Diiz numune i¢in tg ¢ift kesici ug, Operator, test
talebine gore farkli kesici uglar kolaylikla degistirebilir.

Numuneyi manuel olarak kelepcelerken veya gevsetirken, tutamagin dontis yont kelepgelerin iizerinde
belirtilmistir.

5.2.3 Sikigtirma plakalari (ekteki sekil 6'ya bakiniz)

Bu kisim iist ve alt sikistirma plakalarindan olusur. Alt sikistirma plakasi kavisli es merkezli dairedir. Test
ederken, numuneyi es merkezli dairenin ortasina koyun.

5.2.4 Bukium fikstara (ekteki sekil 7'ye bakiniz)

Bu kisim, st ve alt sikistirma silindirlerinin tabanlari, blikme c¢alisma masasi, gosterge ve tutma
mekanizmas (T-tipi kilavuz vida) ile olusur. Bikme calisma masasinda iki adet T yuvasi vardir. Ust ve alt
sikistirma silindirinin tabani ve biikme galisma tablasi, iki T yuvasi tarafindan sinirlandirilmis konumdadir.
5.2.5 Kesme fikstri (ekteki sekil 8'e bakin, istege bagl)

Bu kisim kesme sikistirma kafasi, bicak kenari, destek ve kesme tabanindan olusur. Numuneyi bigcak kenari
ile destek tabani arasina yerlestirin, test yiikiinii kesme sikistirma kafasina ve bigak kenarina uygulayarak
kesme testini tamamlayin. Test edilen numunenin ¢ap1 ¢10'dur.

5.2.6 Sinyalin dl¢tulmesi ve iletilmesi

Yk hiicresi, iist kisim ile entegre olan test yiikiinii 6l¢er. Numunenin deformasyonu, numune {izerinde ki
ekstansometre ile 6l¢iiliir. Cenelerin yer degistirmesi, vidali mil lizerine sabitlenmis fotoelektrik kodlayici ile
Ol¢iiliir. Yukaridaki ii¢ sinyal, kontrolor araciligiyla toplama, 6l¢ek doniistiirme, isleme ile gerceklestirir.
Test gereksinimine gore, makine kontrol sisteminin hesaplanmasindan sonra kontrol sinyalini alir, sinyali
hiz diizenleme sistemi ile biiyiitiir ve ardindan servo elektrik motorunu calistirir. Test bitene kadar kontrol
sisteminin kontrol hedefine gore testi yapar.

Load cell

| Ekstansometre

v
Ekran
<—> . .
monitoru S S | Fotoelektrik =
& K1 © - ¢ i)
2 = kodlayici 2
= S On
[+ = @
Fare ve klavye s —»| Hiz- <
. .. T~ . . .. .
ile giris O Diizenleyici ~
sistem

1 Divagramh cizim sistem semasi

6 Bilgi islem

Bilgisayar tarafindan toplanan veriler sadece ekranda izlenmekle kalmaz, ayn1 zamanda bilgisayarin
belleginde de saklanir. Test bittikten sonra, kullanici test verilerini isler, test sonucu kayit i¢in yazdirilabilir
veya sabit diskte ASCII dosyasi olarak saklanabilir, bu da verilerin daha sonra yeniden analiz edilmesini ve
net ¢alismasini kolaylastirir.



6.1 Kaldirma ve tagsima

Makineyi ambalajindan g¢ikardiktan sonra, yiik ¢er¢evesini ambalaj kutusundan sabitleyen civata vb. kelepge
cikarm. Yiik cercevesini ekli sekle (4) gore yumusak halatla kaldirarak montaj konumuna getirin.

NOTLAR:

1. Kaldirma cihazinin yiikseltme kapasitesi 3 tondan fazla olmalidir.
2. Test makinesinin dis kapagi, agirligi tasityamayan aliiminyum malzemedir.
3. Liitfen makineyi dikkatlice kaldirin ve yere koyun.

6.2 Montaj ve ayarlama

Yiik cercevesinin montaji: Yik cercevesini yukaridaki VI adimina gore kaldirin. Yikleme cercevesinin
sagini (veya solunu) levye ile hafif¢e kaldirin, sag seviye ayar civatasini ayarlayin ve ardindan sol seviye
ayar civatasini ayarlayin.

Not: Yiik cercevesini levye ile sikistirirken, dikkatlice yerlestirin. Makinenin boyanmasinin zarar gérmesini
onleyin.

Bilgisayar montaji: Aksesuar kutusunu ambalajindan ¢ikarin ve montaj kilavuzuna gore yilikleme
cergevesinin sagina monte edin. Yiik ¢ercevesi ile masa arasindaki mesafe 200 mm'dir.

Baskinin montaji: Yaziciy1 ambalajindan ¢ikarin ve yazicinin manuel ¢aligmasina gére monte edin.

Telin elektrikli cihaza montaji: Tiim kablolar1 resme gore yerlestirin. (Ekteki sekil 12'ye bakiniz)

6.3 Yuk gercevesinin baglantilari

Gii¢ kaynag fisinin takilmasi: Gii¢ kaynaginin fislerini ve bilgisayar besleme kaynagini genel beslemenin
kartina takin.

7 Cihazin Kullanimi

Genel gii¢ kaynaginin anahtarini agin.

Ana bilgisayarin ve monitoriin gii¢ kaynagi anahtarini agin.

Yiik ¢ercevesinin tabaninin sagindaki gii¢ kaynagi anahtarint ACIK konumuna getirin.

Bilgisayarin ana arayiiziinden ¢ikan Max Tes'in yazilim simgesine ¢ift tiklayin, bilgisayar1 Yazilim El
Kitabina gore calistirin ve ardindan is arayiiziine girin.

Yiik ¢erg¢evesinin baslatma diigmesine basin, teste hazirlanin.

Not: Makinede birgok test parametresi oldugundan, teknik personel makineyi fabrikadan ayrilmadan 6nce
ayarlarin yapilir.

Not:

Yuk hticresini kalibre ederken, standart dinamometrenin ve y(k hticresinin 6lgtim araligina dikkat edin.
Uygun standart dinamometreyi segin.

Uygun c¢alisma hizini segin.

8 Aksesuarlarin Takilmasi ve Cikarilmasi

8.1 Cekme aksesuarlarinin takilmasi ve gikarilmasi

8.1.1 Kama ¢ekme aksesuarinin montaji

Cekme aksesuarini ekteki sekle (5) gore monte edin. Ust kavrama diizenini (6) monte ederken, énce
universal mafsali (3) yik hiicresine (1) baglayin ve ardindan st kelepceleri (6) sabit pim (4) aracihgiyla
universal mafsala (3) baglayin. Alt kelepceleri (8) monte ederken, kontra somunu (9) 6nce alt cekme
kelepcelerine (8) iyice baglayin ve ardindan flansin tabanina (11) sokarak sabit pim (10) ile baglayin.
Bundan sonra, boslugu ¢ikarmak icin kontra somunu (9) sikin. Ayrica, kavrama diizenini monte ederken,
atasmanin montaj yonune dikkat edin.

8.1.2 Kama kavrama diizeneginin cikarilmasi

Ust kavrama diizenini (6) ¢ikarirken, iist kavrama diizenini (6) kaldirin ve ardindan sabit pimi (4) disar
cekin. Ust cekme kelepgesini indirin ve ardindan aksesuar kutusuna koyun. Alt kavrama diizenini (8)



cikarirken, dnce kontra somunu (9) gevsetin, ardindan sabit pimi (10) disar1 ¢ekin, Ust kelepgeleri indirin ve
ardindan aksesuar kutusuna koyun. Kavrama diizenini ¢ikarirken, atasmani yeterli enerjiyle kaldirarak
diismesini ve operatdre zarar vermesini dnleyin.

8.2 Sikigtirma plakalarinin takilmasi ve ¢ikariimasi

8.2.1 Sikigtirma plakalarinin montaji

Sikistirma plakalarini ekteki sekle (6) gére monte edin. Kavrama diizenini ¢ikardiktan sonra, kontra somun
(9) ile baglant1t milini (7) yiik hiicresi (8) ile bir biitiin halinde baglayin. Ardindan iist sikistirma plakasini (5)
kontra somun (7) ile baglanti miline (6) sabitleyin. Alt sikistirma plakasini (3) monte ederken, genel
sikistirma testi i¢in sadece alt sikistirma plakasini (3) flansin (2) tabanina yerlestirmek gerekir.

Not: 1. Baglant1 milini (7) monte ederken, tespit piminin konumuna dikkat edin.

Ust sikistirma plakasini (5) monte ederken, iki parcada bosluk goriinmesini dnlemek igin {ist sikistirma
plakasini (5) baglanti milinin (7) 6n yiiziine sikica bastirin.

8.3 Bukme fiksturinun montaji ve ¢ikariimasi

8.3.1 Bukme fikstirinin montaji

Biikme fikstiiriinii ekteki sekle (7) gére monte edin. Once iist sikistirma plakasini (5), alt sikistirma plakasini
(3) ve flangin tabanini (2) asag1 indirin. Biikkme tablasi (3), kontra somun (5) ve alt sikistirma silindiri (6)
caligma tezgahina monte edilmistir. Kullanicinin yapmasi gereken tek sey, iist sikistirma silindirini (7)
baglanti miline (9) kontra somun (8) ile sabitlemektir. Montaj bittikten sonra, iist sikistirma silindirinin (5)
ve alt sikistirma silindirinin (7) merkezlerini ayni yiikseklikte yapmak i¢in hareketli ¢apraz kafanin
konumunu ayarlamak i¢in kontra somunu (9) ayarlaym. Ust sikistirma silindirinin (6) iki tarafina sikica
yaslanmasini saglamak i¢in alt sikistirma silindirini (7) ¢ekin ve ardindan kontra somunu (8) sikica vidalayn.
Son olarak, alt sikistirma silindirini (6) uygun konuma yerlestirmek i¢in personel gostergesinin
gostergesinden ayarlayin. Kontra somunu (5) sikica vidalayin, numuneyi iyice yerlestirin ve ardindan biikme
testini yapin.

Not: Ust sikistirma silindirini (7) monte ederken, iki par¢a arasinda bosluk olusmasini dnlemek igin iist
sikistirma silindirini (7) kilit somununa (9) sikica bastirmak gerekir.

8.3.2 Bukme fikstlrinln cikariimasi

Kontra somunu (5) gevsetin, alt sikistirma silindirini (6) T yuvasi ile birlikte, mesafe diger testleri
etkilemeyecek sekilde sonuna kadar ¢ekin. Kontra somunu (8) sikica vidalayin, alt sikistirma silindirini (7)
indirin ve aksesuar kutusuna koyun. Gerektiginde, diger testleri etkilememek icin biikkme tablasini (3)
indirin.

8.4 Kesme fiksturlinin takilmasi ve sékilmesi

8.4.1 Kesme fikstlrinin montaj

Ik 6nce iist sikistirma plakasini (5) ve alt sikistirma plakasini (3) indirin, Kesme fikstiiriinii ekteki sekle (8)
gore monte edin. Kilit somunu (8) ile kullanici, kesme basing kafasini baglant1 miline sabitleyebilir.
Makasin tabanini (3) flansin tabanina (2) yerlestirin ve bicagi (4), numuneyi (5) ve destegin tabani (6).
Montaj1 bitirdikten sonra, kontra somunu (8) gevsetin, hareketli ¢capraz kafanin konumunu ayarlayin, kesme
basing kafasinin (7) ve bigak kenarinin (4) ark merkezlerini ayn1 yonde yapin. Bu sirada kontra somunu (8)
sikica vidalayin ve ardindan kesme testini yapin.

Not: Kesme basing kafasini (7) monte ederken, boslugun iki parca arasina girmesini dnlemek icin baglant
milinin 6n yiiziindeki kesme basing basligina (7) sikica bastirmak gerekir.

8.4.2 Kesme fikstlrinin ¢ikariimasi

Kontra somunu (8) gevsetin, kesme basing kafasini (7) indirin ve aksesuar kutusuna koyun. Ardindan
makasin tabanini (3) indirin ve aksesuar kutusuna koyun.



9 Islem

9.1 Operasyon ve bildirimler

9.1.1 Iglem

Bilgisayar1 ve monitori agin, bilgisayarin Windows isletim sistemine girmesini saglayin. Tiklayin ve
uygulama programi arayizine girin. Yazilim islemi, YAZILIM KILAVUZUNU ifade eder.

Kelepgelerde belirtilen donme yonine gore, numuneyi Ust kesici uca kelepgeleyin. Capraz kafa hareket
hizini bilgisayarda 50mm / dak olarak segin. Alt kesici ugtaki numunenin konumunu, test yiikiiniin sifirini
ayarlayin ve alt kesici ucu kelepgeleyin.

Gerekirse, numune tizerindeki ekstansometreyi lastik bantla sikistirin ve ayar paspasini gikarin.

Uygun otomatik olarak kontrol edilen test programini veya manuel ¢aligmay1 se¢in, ¢apraz kafanin asagi
hareketini kontrol edin. (Nasil ayarlanacagr ile ilgili olarak otomatik olarak kontrol edilen program, liitfen
YAZILIM KILAVUZUNA bakin.)

Gerginlik sirasinda egrinin sekline dikkat edin. Testte bir ekstansometre varsa, bir deger ayarlanmasi
gerekir ve bu noktada ekstansometre ¢ikarilacaktir Numune deformasyonu ayarlanan degere ulastiginda,
ekstansometrenin zarar gormesini dnlemek i¢in kullanici test yaziliminin gostergesine gore ekstansometreyi
cikarmalidir.

Test bittikten sonra test makinesi otomatik olarak durur. Kullanicinin veri igleme igin veri isleme arayiiziine
girmesi gerekir.
Kolu kelepgeler iizerindeki gostergeye gore vidalayin ve ardindan numuneyi gevsetin.
Islem sonucunu yazdirin veya saklayin ve tiim test biter.
Bildirim

Test makinesini ¢alistirmadan once, limit diigmesinin konumunu kontrol etmek, test hareketi talebini
karsilamasini saglamak ve {ist ve alt kelepgelerin carpmasini 6nlemek gerekir. Orta gapraz kafa Uizerine
monte edilen limit anahtari, orta capraz kafa ile birlikte hareket eder.
Kavrama diizenleme kolunun doniis yonii atasman iizerinde belirtilmistir. Uclar1 degistirirken, liitfen eklerin
yuvarlak pimini kelepgelerin arkasindaki kilavuz yuvasina yerlestirin. Kesici uglarin ttkanmasini 6nlemek
i¢cin 6n mandala ¢ok siki bastirilamaz. Degisim bittiginde, ekler elle hareket ettirilmelidir.

Ekstansometreyi sikistirirken ayar matini yerlestirin ve bigak kenarini zarar gérmekten koruyarak
dikkatlice alin. Kursun telin ¢ekilmesi yasaktir.
Test sirasinda, ekstansometrenin bozulmasini ve ekstansometre kirildiginda hasar gérmesini 6nlemek igin
ekstansometreyi yazilimin gostergesine gore indirin.
Test sirasinda, RPO test ediliyorsa.2, kullanici bu teste baslarken ekstansometre deformasyonunu se¢meli,
ekstansometreyi numune iizerinde sikistirmalidir. Veya testi baglatirken deformasyon yerine yer
degistirmeyi secin, ancak dl¢iim dogru degildir.
Yiik ¢ergcevesindeki kirmizi mantar seklindeki diigme acil i¢indir. Acil durumlarda basin.
Capraz kafa limit mekanizmasina hareket ederse, test makinesi otomatik olarak duracaktir. Test makinesini
yeniden bagslatirsa, operator 6nce limit ayar diigmesini gevsetmeli ve gerekli konuma getirmelidir. Veya
makine yeniden baglatilamaz.

10 Bakim

Test makinesi hassas test ekipmamdir. Bakima dikkat etmek gerekir. Ozellikle su ve nemden kaginmak igin
gereklidir. Makinenin, sanziman mekanizmasinin, kapagin ve aksesuarlarin paslanmasini onleyin.

Test makinesi daha uzun bir stre kullanilmadiysa, hareketli capraz kafay1 belirli bir siire (bir haftadan fazla
olmamak tizere) yukari ve asagi siirmek i¢in makineyi ¢alistirmak gerekir. Paslanmay: 6énlemek icin ¢apraz
kafa, civata ve somunu diizenli olarak hareket ettirin.

Test sirasinda asir1 yiiklenirse, liitfen 6nce gii¢ kaynagini kesin ve ardindan makineyi yeniden calistirin.
Giicii keserken, liitfen 6nce siiriicli glic kaynagini kesin, ardindan bilgisayarin giiciinii kapatin.



Test yiikii ve deformasyon monitorii kararsiz degilse veya test makinesi siiriillemiyorsa, bakim i¢in liitfen {ireticiyle iletigime

gecin.

11 Sorun ve CO6zUm Yolu

Sorun Sorunun nedeni Sorunu gidermenin yolu

Makine yukar1 | Limit anahtari ¢alisiyor. Limit anahtarini kaldirin

cikamiyor Limit anahtar1 hasarli veya kablo kopmus. | Limit anahtarin1 degistirin veya kopan kabloyu
veya ACIL anahtar hasarli veya kablo kopmus. | onarin

algalamiyor. Gii¢ kaynaginda bir faz yok. Hiz ayar Acil anahtar1 degistirin veya kopan kabloyu onarin

sisteminin agir1 yiiklenmesi.

Gii¢ kaynagini kontrol edin ve onarin

Asir yiikklenmenin nedenini kontrol edin ve
sorunu giderin. Ardindan makineyi tekrar
calistirin.

Test yiikii agir1
yiikleniyor

Yiik hiicresi hasarli
Yiik hiicresinin kablosu kopmus veya
soket giivenilir degil

Yiik hiicresini degistirin
Kirik kabloyu onarin veya soketi kontrol edin

Yazilim
normal
calismiyor

Bilgisayar viriis tarafindan istila edildi

Viriis 6ldiirme diskiyle viriisii kaldirin
Yedekleme diskiyle yeniden kopyalayin

. Sekil 1:
. Sekil 2:
. Sekil 3:
. Sekil 4:
. Sekil 5:
. Sekil 6:
. Sekil 7:
. Sekil 8:

0 NO Ok~ WN -

WDW-10'ln goérinum

WDW-10'Un kurulug resmi

Yuk gergevesi

Yuk gergevesinin dikey kaldirma resmi
Kavrama duzeni

Sikistirma plakalari

Bukim fikstaru

Kesme fikstlru




| pover Supply
' Single phasa: 220V
| Power: 1kW

| Weight of the load frame:
| about 300kg
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sekil-1/ sekil-2
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1 yiikleme gergevesi list kisim
2 yilikleme gergevesi orta kisim

3 yiikleme gergevesi alt kisim

o

[

4]

Lo

sekil-3 ylkleme gergevesi

25
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sekil-4 Yiik ¢ercevesinin dikey kaldirma resmi
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sekil-5 Kavrama dizeni

1yik gercevesi
2iist caprazkafa
3iiniversal mafsal
4sabit pim
S5déner kol
Giist kelepgeler
7Ekle

Balt kelepgeler
gkilit somunu
10sabit pim
11flang plakasi
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sekil-6 sikistirma plakalan

1 calisma masasi

2 flans tabami

3 alt sikistirma plakas
4 numune

5 Gst sikistirma plakas
6 kilitleme vidasi

7 baglanti mili

8 yik hiicresi

9 kilit somunu
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1calisma masasi
2sabit pim

3blikme masasi
4ruller

5kilit somunu

6alt sikigtirma silindiri
7ust sikistirma silindiri
8kilitleme somunu
9baglanti mili

10yukK hicresi
11¢aprazkafa
12baglanti ekseni

sekil-7 bukum fiksturu
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sekil-8Kesme fikstlirl

1galisma masasi
2flans tabani
dmakas destegi
4bigak kenarn
5S5numune

6destek

Tkesme pres kafasi
8kilitleme vidasi
9yiik hiicresi
10kilit somunu
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K] én-}

1 utm

2 utm galigma alani
3 bilgisayar

4 yazici

5 bilgisayar masasi
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